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Normas de seguranca

Informacoes importantes

Leia, entenda e obedeca as regras de seguranca e
as instrugcdes de operagcédo do Manual do operador
apropriado da maquina antes de tentar efetuar
qualquer procedimento de manutencéo.

Este manual contém informacgdes detalhadas sobre
manutencado programada, a serem utilizadas pelo
proprietario e pelo usuario da maquina. Ele contém
também procedimentos de diagndstico de falha a
serem executados por profissionais de manutencao
qualificados.

Para a execugdo da maioria dos procedimentos, sao
necessarios conhecimentos basicos de mecénica,
hidraulica e eletricidade. No entanto, varios
procedimentos exigem conhecimentos, ferramentas
e equipamentos de elevagéo de carga especificos,
bem como uma oficina apropriada. Nesses casos,
recomendamos enfaticamente que os servigos de
manutencao e os reparos sejam executados em uma
oficina de assisténcia técnica de um revendedor
Genie.

Publicacoes técnicas

A Genie empenha-se em oferecer o mais alto nivel
de qualidade possivel. No entanto, a melhoria
continua de nossos produtos é uma politica da Genie.
Por isso, as especificagdes dos produtos estao
sujeitas a alteragdes sem aviso prévio.

Pedimos aos leitores que avisem a Genie sobre a
existéncia de possiveis erros e enviem sugestoes de
melhoria. Todas as correspondéncias serao
cuidadosamente analisadas e, se for o caso,
incluidas em futuras edi¢des deste e de todos os
outros manuais.

Entre em contato conosco:

Internet: www.genielift.com
E-mail: awp.techpub @terex.com

Conformidade

Classificacao da maquina

Grupo B/Tipo 3 conforme definido pela norma
ISO 16368

Vida util projetada para a maquina

Irrestrita com a operacao, inspecdo e manutengao
programada corretas.

Encontre um manual para este
modelo

V& para http://www.genielift.com

Use os links para localizar os Manuais do operador,
de pecas e de servico.

Genie
i Z-135/70

Copyright © 2011 da Terex Corporation
106783 Rev H, margo de 2015
Primeira edicdo, sétima impressao

Genie é uma marca comercial registrada da
Terex South Dakota, Inc. nos EUA e em muitos outros paises.

“Z” é uma marca comercial da Terex South Dakota, Inc.

Num. de peca: 106783


http://www.genielift.com/en/service-support/manuals/index.htm

marco de 2015 Manual de servico
|

Introducao

Historico de revisao
Revisao Data Secao Procedimento/pagina/descricao
F 4/2014 Reparo Médulo da tela, 3-6, 4-7, 4-8, 4-9, 8-4, 10-1, 10-4
G 4/2014 Manutengéo D-10,

Matriz de falhas 1-3
G1 6/2014 Manutengéao B-20
G2 11/2014 Reparo 4-8, 4-9, 6-1
H 2/2015 Manutengéo Lista de verificacédo B, B-3, B-19, B-20, B-21,

B-22, B-23, B-24
Reparo 1-1, 3-6, 4-8, 4-9, 6-1, 6-2, 6-4, 8-6, 9-2
Médulo da tela

Matriz de falhas Matriz de falhas

Diagramas Esquemas hidraulicos

esquematicos
H1 Manutencgéo B-24

Reparo 6-1
Exemplos de referéncia:
Secgédo — Manutencéo, B-3
Secao — Procedimento de reparo, 4-2 Verséo eletrénica

= T Clique em qualquer conteudo ou procedimento no Sumario para ver

Secgéo — Cdodigos de falha, todas as tabelas a atualizagao.
Secédo — Diagramas, legendas e esquemas

Num. de peca: 106783 Z-135/70 iii



Manual de servigo margo de 2015
|

Introducao

Historico de revisao

Revisao Data Secao Procedimento/paginal/descricdao

Exemplos de referéncia:

Segao — Manutengéo, B-3

Versao eletrénica

= . Cliqgue em qualquer contetdo ou procedimento no Sumario para ver
Secdo — Caodigos de falha, todas as tabelas a atualizagao.

Secédo — Procedimento de reparo, 4-2

Secédo — Diagramas, legendas e esquemas

Genie
iv Z-135/70 Num. de peca: 106783



marcgo de 2015 Manual de servico

Introducao

Legenda do numero de série

-
G A
QNiQ.
A TEREX BRAND

Model: Z-135/70

Serial number:  Z13505-12345
Model year: 2005 Manufacture date: 04/12/05
Electrical schematic number: ES0366

Machine unladen weight:

Rated work load (including occupants): 600 Ib / 273 kg
Maximum number of platfrm occupants: 2

Maximum allowable side force: 1501b/670 N

Maximum allowable inclination of the chassis:
Z135| (05 - 12345

Maximum wind speed : 28 mph/ 12.5 m/s

Maximum platform height : 135t/ 41.15m

Maximum platform reach: 691ft9in/21.26 m

Gradeability: 45%

Country of manufacture: USA

This machine complies with:

ANS| A92.5
CAN B.354.4

Terex South Dakota, Inc. @
500 Oakwood Road
PO Box 1150

Watertown, SD 57201
USA (= Kz

L

PN - 77055

1 Modelo

2 Ano do modelo

3 NUm. sequencial

4 Etiqueta de identificagéo (localizada sob a tampa)
5 Numero de série (estampado no chassi)

-

Genie.

ATEREX BRAND

Num. de peca: 106783 Z-135/70 v
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Normas de segurancga

Perigo

N&o observar as instrugées e normas de seguranca
neste manual e no Manual do operador apropriado
da maquina pode causar morte ou acidente pessoal
grave.

Muitos dos riscos identificados no manual do
operador também dizem respeito a seguranca
durante a execugao de procedimentos de
manutencao e reparo.

Nao execute nenhum servigo de
manutengao, a nao ser que:

M Voceé tenha sido treinado e esteja qualificado
para lidar com esta maquina.

M Leia, entenda e siga:

¢ as instrugdes e normas de seguranga do
fabricante;

e as normas de seguranca do empregador e
normas do local de trabalho;

e as normas governamentais aplicaveis.

M Vocé tenha as ferramentas e os equipamentos
de elevagao de carga necessarios e uma
oficina apropriada.

Genie
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Segurancga pessoal

Toda pessoa que esteja trabalhando em uma
maquina ou proxima a ela deve estar ciente de todos
os riscos de seguranga conhecidos. A seguranga
pessoal e a operagao segura continua da maquina
devem ser sua maxima prioridade.

=

APERIGO

A ADVERTENCIA

ACUIDADO

Leia com atengéo todos os procedimentos.
Este manual e os adesivos na maquina
usam palavras de alerta para identificar o
seguinte:

Simbolo de alerta de seguranca:
utilizado para alertar sobre
possiveis riscos de acidentes
pessoais. Obedeca a todas as
mensagens de seguranca que
acompanham este simbolo para
evitar possiveis acidentes pessoais
ou morte.

Indica uma situagao
iminentemente perigosa que, se
ndo for evitada, causara morte ou
acidentes pessoais graves.

Indica uma situagéo de risco
potencial que, se nao for evitada,
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves.

Indica uma situagéo de possivel
risco que, se nao for evitada, pode
causar acidentes pessoais leves
ou moderados.

Indica uma situagéo de possivel
risco que, se nao for evitada, pode
causar danos patrimoniais.

Use 6culos de segurancga e roupas de

Normas de segurancga

Segurancga no local de trabalho

Toda pessoa que esteja trabalhando em uma
maquina ou proxima a ela deve estar ciente de todos
os riscos de seguranga conhecidos. A seguranga
pessoal e a operagao segura continua da maquina
devem ser sua maxima prioridade.

W

L

Evite e ndo permita faiscas, chamas ou
cigarro aceso na area em que houver
materiais inflamaveis e combustiveis, como
gases de bateria e combustiveis de
motores. Tenha sempre um extintor de
incéndio aprovado em local de facil acesso.

Verifique se todas as ferramentas e areas
de trabalho estdo bem cuidadas e prontas
para uso. Mantenha as superficies de
trabalho limpas e livres de detritos que
possam cair dentro da maquina e
danifica-la.

Verifique se as empilhadeiras, pontes
rolantes ou demais equipamentos de
elevacao ou sustentacéo de carga tém
plena capacidade de sustentar e manter
estabilizado o peso a ser elevado. Utilize
somente correntes ou correias que estejam
em boas condi¢des e que tenham
capacidade suficiente.

Os elementos de fixagao que devem ser
usados somente uma vez (ex.: cupilhas e
porcas autotravantes) ndo podem ser
reutilizados. Esses componentes podem
falhar se forem usados mais de uma vez.

O dleo ou outros fluidos usados devem ser
descartados adequadamente. Utilize um
recipiente apropriado. Siga sempre as
normas de seguranga ambiental.

A oficina ou area de trabalho deve ser bem
ventilada e iluminada.

protecdo sempre que a situagdo assim o —
exigir. —l':l:'r
B S
Durante a elevagéo e acomodacao de
I cargas, esteja atento aos possiveis riscos
de esmagamento provocados por
componentes moveis, oscilantes ou soltos.
Sempre use calgados apropriados com
biqueira de metal.
Genie
NUm. de peca: 106783 Z-135/70
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Especificagdoes da maquina

Especificagoes

Especificagoes de desempenho

Pneus e rodas

Velocidade de operagao, maxima

Dimensodes dos pneus 445/65D22.5, FF

Classificagéo das lonas do pneu 18
Peso do pneu, novo preenchido com 8151b
espuma (minimo) 370 kg
Diametro total dos pneus 46,5 in
118,1 cm
Didmetro da roda 225in
57,2 cm
Largura da roda 13in
33 cm
Porcas da roda 10 @ 3/4 -16
Torque da porca da roda, a seco 420 ft-Ib
569,4 Nm
Torque da porca da roda, lubrificada 320 ft-lb
433,9 Nm

Capacidades hidraulicas
Tanque de combustivel 40 gal
151,41
Tanque de 6leo hidraulico 65 gal
246 |
Sistema hidraulico (incluindo o tanque) 123 gal
466 |
Cubos de tragéo 47 fl oz
141
Cubo de tragéo de rotacao da base 40 fl oz
giratoria 1,181

Tipo de dleo do cubo de tracdo: Oleo hipoide para
engrenagens SAE 90 multiuso - Classificagao de
servico APl GL5

Num. de peca: 106783
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Posigao retraida, velocidade alta 2,8 mph
4,5 km/h
40 ft/9,7 s
12,2m/9,7 s
Elevada ou estendida 0,7 mph
1,1 km/h
40 ft/40 s
12,2 m/40 s
Langas primaria e secundaria 0,4 mph
elevadas e langa primaria e jib 0,6 km/h
estendidos 40 t/68,5 s
12,2 m/68,5 s

Distancia de frenagem, maxima
Grande distancia em superficie 3a6ft
pavimentada 1a2m

Consulte o Manual do
operador

Capacidade de subida

Velocidade de operagao da langa, maxima nos
controles da plataforma

Descida/subida do jib
Extensao/retragao do jib

38 a 43 segundos

38 a 42 segundos

Subida/descida da langa primaria 88 a 105 segundos

-60° a +70°

Extensao/retracéo da lanca
primaria

35 a 48 segundos

Subida/descida da langa 80 a 95 segundos

secundaria

Extensao/retragéo da langa 88 a 98 segundos

secundaria

Giro da base giratéria, 360° 88 a 92 segundos

totalmente retraida

Giro da base giratoéria, 360° jib ou 160 a 180 segundos

langa primaria estendida

Giro da base giratéria, 360° jib e 280 a 350 segundos

langa primaria estendidos

Consulte o Manual do operador para obter
especificagdes operacionais.

A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificagoes do produto
estdo sujeitas a alteragées sem aviso prévio ou
obrigagoes.

-
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Especificacoes

Especificagées do sistema hidraulico

Especificagoes do fluido hidraulico

As especificagdes da Genie exigem 6leos projetados
para dar a maxima protegao aos sistemas hidraulicos,
que tenham a capacidade de apresentar um bom
desempenho em uma ampla faixa de temperatura e
que tenham um indice de viscosidade superior a 140.
Eles devem oferecer excelentes propriedades
antidesgaste, prevencéo de oxidagao, inibigdo de
corroséo, condicionamento de vedagao e propriedades
de supressdo de espuma e aeragao.

Nivel de limpeza, ISO 15/13
minimo
Teor de agua, 250 ppm

maximo

Fluido hidraulico recomendado

Tipo de dleo Chevron Rando HD Premium
hidraulico

Grau de viscosidade 32
indice de viscosidade 200

Fluidos hidraulicos opcionais

Shell Tellus S2 V 32
Shell Tellus S2 V 46
Chevron 5606A

Petro Canada Environ MV 46
UCON Hydrolube HP-5046

Observacgéo: as especificagdes da Genie exigem
equipamentos adicionais e instru¢des especiais de
instalagéo para os oleos opcionais aprovados.
Consulte o Suporte ao produto da Genie antes de
usar.

Base mineral

Biodegradavel

Resistente ao fogo

Fluidos opcionais podem n&o ter
a mesma vida util hidraulica e
podem resultar em danos a
componentes.

Observacgao: a operagao prolongada da maquina
pode fazer com que a temperatura do fluido

hidraulico aumente além da faixa permissivel maxima.

Se a temperatura do fluido hidraulico exceder
constantemente 200 °F/90 °C pode ser necessario
um resfriador de 6leo opcional.

Genie.
2 Z-135/70

Nao complete com fluidos
hidraulicos incompativeis.
Fluidos hidraulicos podem ser
incompativeis devido as
diferencas nos produtos
quimicos aditivos basicos.
Quando sao misturados fluidos
incompativeis, podem formar-se
materiais insoluveis e depdsitos
no sistema hidraulico, entupindo
linhas hidraulicas, filtros, valvulas
de controle e resultando em
danos a componentes.

Observagao: ndo opere a maquina quando a

temperatura ambiente estiver constantemente acima
de 120 °F/49 °C.

Faixa de temperatura do fluido
hidraulico

| 2 |

| 3 |

| 4 |

-40 22 -4 14 32 50 68 86 104 122 F
-40 -30 20 -10 -0 10 20 30 40 50 C

Temperatura ambiente

1 Oleo hidraulico Chevron 5606A
2 Petro Canada Environ MV 46
3 UCON Hydrolube HP-5046D
4 Chevron Rando HD premium oil MV

Num. de peca: 106783
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Propriedades do fluido Chevron
Rando HD Premium Oil MV

Grau ISO 32
indice de viscosidade 200

Viscosidade cinematica
¢St a 200 °F/100 °C 7,5

cSta 104 °F/40 °C 33,5
Viscosidade Brookfield

cP a -4 °F/-20 °C 1.040
cP a-22 °F/-30 °C 3.310
Ponto de fulgor 375 °F/190 °C
Ponto de fluidez -58 °F/-50 °C

Temperatura maxima de operagéo 171 °F/77 °C

continua

Observacéao: quando a temperatura ambiente estiver
constantemente abaixo de 0 °F/-18 °C &
recomendavel um sistema de aquecimento do 6leo
hidraulico.

Observacgao: nao opere a maquina com Rando HD
Premium MV quando a temperatura ambiente estiver
abaixo de -20 °F/-29 °C.

Propriedades do fluido Chevron
5606A Hydraulic Oil

Especificagoes

A utilizacéo continua do fluido
hidraulico Chevron 5606A, ou
equivalente, com temperatura
ambiente constantemente acima
de 32 °F/0 °C pode resultar em
danos aos componentes.

Propriedades do fluido Petro-Canada
Environ MV 46

Grau ISO 46
indice de viscosidade 154

Viscosidade cinematica
cSt a 200 °F/100 °C 8,0

cSta 104 °F/40 °C 44,4
Ponto de fulgor 482 °F/250 °C
Ponto de fluidez -49 °F/-45 °C

Temperatura maxima de operagéo 180 °F/82 °C

continua

Propriedades do fluido UCON
Hydrolube HP-5046

Grau ISO 15
indice de viscosidade 300
Viscosidade cinematica

¢St a 200 °F/100 °C 5,5
cSta 104 °F/40 °C 15,0
cSt a -40 °F/-40 °C 510
Ponto de fulgor 180 °F/82 °C
Ponto de fluidez -81 °F/-63 °C

Temperatura maxima de operagao 124 °F/51 °C

continua

Observacéo: a utilizagéo de fluido hidraulico Chevron
5606A, ou equivalente, é necessaria quando as
temperaturas ambientes estiverem constantemente
abaixo de 0 °F/-17 °C, exceto se for usado sistema
de aquecimento de dleo.

Num. de peca: 106783
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Grau ISO 46
indice de viscosidade 192
Viscosidade cinematica

cSt a 149 °F/65 °C 22
cSt a 104 °F/40 °C 46
cSta0 °F/-18 °C 1.300
Ponto de fulgor Nenhum
Ponto de fluidez -81 °F/-63 °C

Temperatura maxima de operagéo 189 °F/87 °C

continua

A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificagoes do produto
estdo sujeitas a alteragbes sem aviso prévio ou
obrigagoes.
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Especificacoes

Especificagbes dos componentes
hidraulicos

Bomba auxiliar

Tipo: bomba de engrenagem deslocamento fixo

. Deslocamento por revolugéo 0,15 cuin
Bomba de acionamento 2.47 cm?
ijp: b'omba de pistdo de deslocamento variavel Distribuidor de fungées
bidirecional
Desl i IUCA 28 oui Pressao da valvula de seguranga do 3.100 psi
eslocamento por revolugao ‘460::”'12 sistema, maxima 213,7 bar
(medida na entrada de teste)
Taxa de vazdo a 2.350 rpm 2135 3;:]:2 Presséo de seguranga da extensdo da 2.600 psi
3605 langa primaria (medida na entrada ptest) 179 bar
P dod a AXi . si
ressao de operagao, maxima 250 t?ar Distribuidores do jib e da plataforma
Bomba de carga Regulador de vazo do giro da 0,2 gpm
- plataforma e nivel da plataforma 0,76 I/min
Tipo gerotor - o -
- - Regulador de vazao do distribuidor do jib 2 gpm
Deslocamento por revolugéo 0.85cuin 7.6 l/min
13,9 cm?
- Distribuidor da direcao/eixo
Taxa de vaz&o a 2.350 rpm 9 gpm - - -
34 I/min Pressé&o de seguranca de extensao do 2.400 psi
= ; eixo 165 bar
Presséo de carga a 2.350 rpm 315 psi —— -
Posicéo neutra 21,7 bar Distribuidor de tragao
Bomba de controle Presséo de seguranca de 6leo quente 250 psi
17,2 bar
Tipo: bomba de pistdo de deslocamento variavel - T
- - Filtros hidraulicos
Deslocamento por revolugéo 0a275cuin - -
0 a 45 cm?® Filtro de alta pressdo Beta 3 = 200
Taxa de vaz&o a 2.350 rpm 0a28gpm Pressao de derivagao do filtro de alta 102 psi
0 a 106 L/min pressao 7 bar
Pressdo, maxima 2.900 psi Filtro de média presséo Beta 3 2 200
200 bar Pressao de derivagao do filtro de média 51 psi
Compensador de pressdo 2.900 psi pressdo 3,5 bar
200 bar Filtro de retorno do tanque de 6leo 10 micra
Pressao de reserva 250 psi hidraulico com derivacéo de
17 bar 25 psi/1,7 bar
Filtro de retorno de drenagem da caixado Beta 1022
motor de acionamento
A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificagdes do produto
estdo sujeitas a alteragbes sem aviso prévio ou
obrigacgoées.
Genie.
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Especificagoes

Especificagdes dos componentes do distribuidor

Freios

Pressao de alivio do freio 190 psi
13 bar

Motores de acionamento

(antes do numero de série 180)

(consulte a observagao abaixo)

Deslocamento por revolugéo, 0,8 cuin

velocidade alta 13,3 cm?®

Deslocamento por revolugéo, baixa 2,7cuin

velocidade (lado da marca quadrada) 45 cm?®

Deslocamento por revolugao, baixa 1,5cuin

velocidade (lado da marca redonda) 25 cm?

Motores de acionamento

(apds o numero de série 179)

Deslocamento por revolugéo, 0,8 cuin

velocidade alta 13,3 cm?

Deslocamento por revolugao, baixa 2,7 cuin

velocidade (lado da marca quadrada) 45 cm?

Deslocamento por revolugéo, baixa 1,5cuin

velocidade (lado da marca redonda) 25cm?®

Observagao: o numero de série 102 esta equipado
como motores de acionamento iguais aqueles usados
nas maquinas com numero de série posterior a 179.

Num. de peca: 106783

ATEREX BRAND

Genie.

Torque do bujao

SAE N° 2 36 in-Ib/4 Nm
SAE N° 4 10 ft-Ib/13 Nm
SAE N° 6 14 ft-Ib/19 Nm
SAE N° 8 38 ft-Ib/51 Nm
SAE N° 10 41 ft-Ib/55 Nm
SAE N° 12 56 ft-Ib/76 Nm
Especificagoes de resisténcia da bobina da valvula
Valvula solenoide dosadora 35a550Q
(itens N, P, R, T, V do esquema)

Valvula solenoide, 3 posicdes, 4 vias 4a6Q
(item B do esquema)

Valvula solenoide, 3 posigcdes, 4 vias 7a9Q
(itens BN, BO, BP, BQ do esquema)

Valvula solenoide, 3 posicdes, 4 vias 8a10Q
(item AH do esquema)

Valvula solenoide dosadora, 3 posigdes, 8a10Q
4 vias

(itens Y, Al do esquema)

Valvula solenoide, 2 posi¢cdes, 3 vias 55a75Q
(itens F e AD do esquema)

Valvula solenoide, 2 posi¢des, 3 vias 8a10Q
(itens AE, AF do esquema)

Valvula solenoide, 2 posi¢cdes, 2 vias 3,5a55Q
(itens H, J do esquema)

Valvula solenoide, 2 posi¢des, 3 vias 75a950Q
(itens C, D, G, |, K, AX, AY, BU, BT do

esquema)

Valvula solenoide, 2 posigcdes, 2 vias 356a550Q

(item A do esquema)

A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificagdes do produto
estdo sujeitas a alteragées sem aviso prévio ou

obrigacgoes.

-
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Especificacoes

Motor Deutz BF4L 2011

Sistema de lubrificagao

Deslocamento (cilindrada) 189,6 cu. in Pressao do 6leo, quente (a 2.000 rpm) 24:30 a 60 psi
31 ,8a4,1bar
B - Capacidade de ¢leo, 11 qt
Numero de cilindros 4 (incluindo filtro) 104 |
Diametro e curso 391 )): ?142021Q Requisitos de viscosidade do 6leo
Poténcia liquida intermitente (ndo 69 hp/51 kW 22°Fa86°F/-30°Ca30°C (sinstt\;\tli-c?ao)
continua) Continuo a 2.500 rpm 73 hp/54 kW
Liquida intermitente a 2.500 rpm -4 °Fa90 °F/-20°Ca 32 °C 10W-40
Sequéncia de ignigao 1-3-4-2 Acima de 23°F/-5°C 20W-50
Baixa rotagio 1.500 rpm A unidade é fornecida com 6leo 15W-40.
383 Hz Temperaturas de operagao extremas podem exigir o
Alta rotagio 2350 rpm  Uso de dleos de motor alternativos. Para obter mais
599 Hz informagdes sobre os requisitos de 6leo, consulte o
Taxa de compressio 17,51 Manual do operador do motor.

Pressédo de compressao (psi ou bar) do cilindro mais
baixo deve ser no minimo 75% do cilindro mais alto.

Chave de temperatura do 6leo

Torque de instalagao 8 a 18 ft-Ib
Regulador centrifugo mecénico 11224 Nm
Folga de valvulas, frias Ponto da chave de temperatura 275 °F
135°C
Admissao 0,012in
0,3 mm Chave de pressao do 6leo
Exaustao 0,020 in Torque de instalagao 8 a 18 ft-lb
0,5 mm 11a24 Nm
Ponto da chave de presséo 7 psi
0,48 bar
A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificagdes do produto
estdo sujeitas a alteragées sem aviso prévio ou
obrigagoes.
Genie.
6 Z-135/70 Num. de peca: 106783
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Especificagoes

Deutz BF4L 2011 cont.

Sistema de inje¢do de combustivel Motorpal
Pressédo da bomba injetora, 15.000 psi
maxima 1.034 bar
Pressao de abertura do injetor 3.046 psi

210 bar

Requisitos de combustivel

Para obter mais informagdes sobre os requisitos de
combustivel, consulte o Manual do operador do motor.

Motor de arranque

Corrente consumida, carga 140 a 200 A
normal

Velocidade de giro ao dar partida 200 a 250 rpm
Bateria — unidades de alimentagao auxiliar

Tipo 6V CC
Quantidade 2
Capacidade da bateria, maxima 285 AH
Capacidade de reserva a taxa de 25 A 745 minutos

Bateria — Partida do motor e sistema de controle

Tipo 12V CC, grupo 31
Quantidade 1
Capacidade da bateria, maxima 1.000 A
Capacidade de reserva a taxa de 25 A 200 minutos
Saida do alternador 80Aa14VCC
Deflexdo da correia do ventilador 3/8a1/2in

9,5a 12,5 mm

A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificagdes do produto
estdo sujeitas a alteragdes sem aviso prévio ou
obrigagoes.

-

Genie.
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Especificacoes
Motor Deutz TD2011L04i
Deslocamento (cilindrada) 220,9 cu. in
3,621
Numero de cilindros 4
Diametro e curso 3,78 x4,92 in
96 x 125 mm
Poténcia liquida intermitente 74 hp/55 kW

(nédo continua) a 2.400 rpm

Sistema de indugao turbocomprimido

Sequéncia de ignicao 1-3-4-2
Baixa rotagiao 1.500 rpm
383 Hz
Alta rotagao 2.350 rpm
599 Hz
Taxa de compressao 17,51

Pressédo de compressao (psi ou bar) do cilindro mais

Sistema de lubrificagao

Pressao do 6leo, quente (a 2.000 rpm) 40 a 60 psi

2,8a4,1bar

Capacidade de ¢leo, 12.8 gt

(incluindo filtro) 12,11
Requisitos de viscosidade do 6leo

-22 °F a 86 °F/-30 °C a 30 °C 5W-30

(sintético)

-4 °F a 104 °F/-20 °C a 40 °C 10W-40

Acima de 5 °F/-15 °C 15W-40

A unidade é fornecida com 6leo 15W-40.
Temperaturas de operagao extremas podem exigir o
uso de 6leos de motor alternativos. Para obter mais
informagbes sobre os requisitos de 6leo, consulte o
Manual do operador do motor.

Chave de temperatura do 6leo

baixo deve ser no minimo 75% do cilindro mais alto. Torque de instalagéo 8 a 18 ft-lb
11a24N
Regulador centrifugo mecéanico a m
- - Ponto da chave de temperatura 275 °F
Folga de valvulas, frias 135 °C
Admissao 0,012iin Chave de presséo do dleo
osmm 3 de instalaga 8a 18 ftIb
orque de instalagcdo a -
Exaustao 0,020 in a ¢ 1124 Nm
0,5 mm
Ponto da chave de presséo 22 psi
1,5 bar
A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificagdes do produto
estdo sujeitas a alteragées sem aviso prévio ou
obrigagoes.
Genie.
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Especificagoes

Deutz TD2011L04i cont.

Sistema de injegao de Motorpal

combustivel

Pressédo da bomba injetora, 15.000 psi

maxima 1.034 bar

Pressao de abertura do injetor 3.046 psi
210 bar

Requisitos de combustivel

Para obter mais informagdes sobre os requisitos de
combustivel, consulte o Manual do operador do motor.

Motor de arranque

Corrente consumida, carga normal 1402200 A
Velocidade de giro ao dar partida 250 a 350 rpm
Bateria — unidades de alimentagao auxiliar

Tipo 6VCC
Quantidade 2
Capacidade da bateria, maxima 285 AH
Capacidade de reserva a taxa de 25 A 745 minutos

Bateria — Partida do motor e sistema de controle

Tipo 12V CC, grupo 31
Quantidade 1
Capacidade da bateria, maxima 1.000 A
Capacidade de reserva a taxa de 25 A 200 minutos
Saida do alternador 80Aa14VCC
Deflexdo da correia do ventilador 3/8a1/2in

9,5a12,5mm

A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificagdes do produto
estdo sujeitas a alteragbes sem aviso prévio ou
obrigagoes.

-

Genie.
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Especificacoes

Motor Cummins B4.5L

Sistema de lubrificagao

Deslocamento (cilindrada) 275 cu. in Presséo do 6leo, quente (a 2.000 rpm) 50 psi
45| 3,45 bar
Numero de cilindros 4 Qapapldadg de dleo, 9.5 qt
(incluindo filtro) 9l
Diametro e curso 1%2%();284;"2 Requisitos de viscosidade do 6leo
Poténcia liquida intermitente 80 hp/60 kW Abaixo de 68 °F/20 °C 5W-30
(ndo continua) a 2.200 rpm -10 °Fa 68 °F/-23 °C a 20 °C 10W-40
Sequéncia de ignigdo 1-3-4-2 Acima de 15 °F/-9 °C 15W-40
Baixa rotagio 1.300 rpm A unidade é fornecida com 6leo 15W-40.
368Hz  Temperaturas de operagéo extremas podem exigir o
Alta rotagdo 2.350 rpm uso de 6leos de motor alternativos. Para obter mais
599 Hz informacdes sobre os requisitos de 6leo, consulte o
= 3 Manual do operador do motor.
Taxa de compressao 18:1

Pressédo de compressao (psi ou bar) do cilindro mais
baixo deve ser no minimo 75% do cilindro mais alto.

Regulador centrifugo mecéanico

Folga de valvulas, frias

A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificagoes do produto
estdo sujeitas a alteragées sem aviso prévio ou
obrigagoes.

Admissao 0,010 in
0,254 mm
Exaustao 0,020 in
0,508 mm
Genie
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Motor Cummins B4.5L cont.

Sistema de injegao de Delphi

combustivel

Pressao da bomba injetora, 3.480 a 3.680 psi

maxima 240 a 254 bar

Pressao de abertura do injetor 3.480 psi
240 bar

Requisitos de combustivel

Para obter mais informagdes sobre os requisitos de
combustivel, consulte o Manual do operador do motor.

Fluido refrigerante do motor

Capacidade 17 qt
161
Chave de temperatura do fluido refrigerante
Torque de instalagéo 8 a 18 ft-lb
11 a24 Nm
Ponto da chave de temperatura 230 °F
110 °C
Motor de arranque
Consumo de corrente, sem carga 125 A
Comprimento da escova, minimo 0,72in
18,3 mm
Bateria — unidades de alimentagao auxiliar
Tipo 6V CC
Quantidade 2
Capacidade da bateria, maxima 285 AH
Capacidade de reserva a taxa de 25 A 745 minutos

Bateria — Partida do motor e sistema de controle

Tipo 12V CC, grupo 31
Quantidade 1
Capacidade da bateria, maxima 1.000 A
Capacidade de reserva a taxa de 25 A 200 minutos
Saida do alternador 95Aa12VCC
Deflexdo da correia do ventilador 3/8a1/2in

9,5a12,5mm

A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificagdes do produto
estdo sujeitas a alteragbes sem aviso prévio ou
obrigagoes.

-

Genie.
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Motor Cummins B3.3T

Sistema de lubrificagao

Deslocamento (cilindrada) 199 cu. in Presséo do 6leo, quente (a 2.000 rpm) 31 psi
3961 72 bar
B - Capacidade de ¢leo, 9qt
Numero de cilindros 4 (incluindo filtro) 85I
Diametro e curso 39;4;()(1?55:12 Requisitos de viscosidade do 6leo
Poténcia liquida intermitente 80 hp/60 kW Abaixo de 68 °F/20 °C 5W-30
(ndo continua) a 2.200 rpm -10 °Fa 68 °F/-23 °C a 20 °C 10W-40
Sequéncia de ignigdo 1-2-4-3 Acima de 14 °F/-10 °C 15W-40
Baixa rotagio 1.300 rpm A unidade é fornecida com 6leo 15W-40.
368Hz  Temperaturas de operagéo extremas podem exigir o
Alta rotagdo 2.350 rpm uso de 6leos de motor alternativos. Para obter mais
599 Hz informacdes sobre os requisitos de 6leo, consulte o
= 3 Manual do operador do motor.
Taxa de compressao 17:1

Pressédo de compressao (psi ou bar) do cilindro mais
baixo deve ser no minimo 75% do cilindro mais alto.

Folga de valvulas, frias

A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificagoes do produto
estdo sujeitas a alteragées sem aviso prévio ou
obrigagoes.

Admissao 0,014 in
0,35 mm
Exaustao 0,020 in
0,508 mm
Genie
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Motor Cummins B3.3T cont.

Sistema de injegao de Zexel
combustivel

Pressédo da bomba injetora, 12.000 psi
maxima 827 bar

Requisitos de combustivel

Para obter mais informagdes sobre os requisitos de
combustivel, consulte o Manual do operador do motor.

Fluido refrigerante do motor

Capacidade 9,1qt
8,61

Motor de arranque

Consumo de corrente, carga maxima 550 A

Velocidade de giro ao dar partida 130 rpm

Bateria — unidades de alimentagao auxiliar

Tipo 6V CC

Quantidade 2

Capacidade da bateria, maxima 285 AH

Capacidade de reserva a taxa de 25 A 745 minutos

Bateria — Partida do motor e sistema de controle

Tipo 12V CC, grupo 31
Quantidade 1
Capacidade da bateria, maxima 1.000 A
Capacidade de reserva a taxa de 25 A 200 minutos
Saida do alternador 120Aa12VCC
Deflexdo da correia do ventilador 3/8a1/2in

9,5a12,5mm

A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificagdes do produto
estdo sujeitas a alteragdes sem aviso prévio ou
obrigagoes.

-

Genie.

ATEREX BRAND
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Motor Perkins 1104C-44 Sistema de lubrificagdo

Deslocamento (cilindrada) 268.5 cu. in Presséo do 6leo, quente (a 2.000 rpm) 40 a 60 psi

441 2,8 a4,1 bar

B - Capacidade de ¢leo, 7,3 qt

Numero de cilindros 4 (incluindo filtro) 691

Diametro e curso 1054)'(’11:;;( r?mlwq Requisitos de viscosidade do 6leo

Poténcia liquida intermitente (ndo 86 hp/64 kW Abaixo de 68 °F/20 °C SW-20

continua) Bruta intermitente a 2.400 rpom 83 hp/62 kW 10 °Fa 104 °F/-12°C a 40 °C 10W-40

Liquida intermitente a 2.400 rpm Acima de 14 °F/-10 °C 15W-40

Sequéncia de ignigcao 1-3-4-2

A unidade é fornecida com 6leo 15W-40. Temperaturas

Baixa rotagao 1.300 rpm de operagao extremas podem exigir o uso de dleos de
312 Hz motor alternativos. Para obter mais informagdes sobre

2.350 rpm os requisitos de o6leo, consulte o Manual do operador
572 Hz  do motor.

Alta rotacao

Chave de pressao do dleo

Taxa de compressao 18,2:1

Pressao de compressao (psi ou bar) do cilindro mais Torque de instalagao 121; a 123 flzl'lb

baixo deve ser no minimo 75% do cilindro mais alto. a m
. A Ponto da chave de presséao 8 psi

Regulador centrifugo mecéanico 0,55 bar

Folga de valvulas, frias

Admissao 0,008 in
0,2 mm

Sistema de injegdo de combustivel

Marca da bomba injetora Bosch

= ) Pressao de abertura do injetor 2.200 psi
Exaustéo 0,018 in 152 bar

0,45 mm

Requisitos de combustivel

Para obter mais informagdes sobre os requisitos de
combustivel, consulte o Manual do operador do motor.

A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificagdoes do produto
estdo sujeitas a alteragbes sem aviso prévio ou
obrigacgoes.

Genie
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Motor Perkins 1104C-44 cont.

Motor de arranque

Corrente consumida, carga normal 140 a 200 A
Velocidade de giro ao dar partida 200 a 250 rpm
Bateria — unidades de alimentagao auxiliar

Tipo 6VCC
Quantidade 2
Capacidade da bateria, maxima 285 AH
Capacidade de reserva a taxa de 25 A 745 minutos

Bateria — Partida do motor e sistema de controle

Tipo 12V CC, grupo 31
Quantidade 1
Capacidade da bateria, maxima 1.000 A
Capacidade de reserva a taxa de 25 A 200 minutos

Fluido refrigerante do motor

Capacidade 14 qt
13,21

Chave de temperatura do fluido refrigerante

Torque de instalagao 8 a18ft-lb
11a24 Nm

Ponto da chave de temperatura 230 °F
110 °C

Saida do alternador 85Aa13,8VCC
Deflexao da correia do ventilador 3/8 in
9,5 mm

A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificagdes do produto
estdo sujeitas a alteragdes sem aviso prévio ou
obrigagoes.

-

Genie.
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Perkins 804D-33T

Deslocamento (cilindrada) 203 cu. in
3,331

Numero de cilindros 4
Diametro e curso 3,7x4,72in
94 x 120 mm

Poténcia liquida intermitente (ndo 83 hp/62 kW

continua) Bruta intermitente a
2.200 rpm

Sistema de indugao

turbocomprimido

Sistema de lubrificagao

Pressao do 6leo, quente (a 2.000 rpm) 40 a 60 psi
2,8a4,1 bar

Capacidade de 6leo, (incluindo filtro) 10,(;‘(§qt|

Requisitos de viscosidade do 6leo

Abaixo de 86 °F/30 °C 5W-20

-4 °F a 104 °F/-20 °C a 40 °C 10W-30

Acima de 14 °F/-10 °C 15W-40

A unidade é fornecida com 6leo 15W-40. Temperaturas

Sequéncia de ignigao 1-3-4-2 de operagao extremas podem exigir o uso de dleos de
Bai taca 1300 rom motor alternativos. Para obter mais informagdes sobre
aixa rotagao ’ P os requisitos de 6leo, consulte o Manual do operador
316 Hz
do motor.
Alta rotagao 2.350 rpm - -
572 Hz Chave de pressao do dleo
Taxa de compresséao 19,5:1 Torque de instalagdo 1? aa 123 fﬁ;:g
Pressao de compressao (psi ou bar) do cilindro mais = 8 psi
baixo deve ser no minimo 75% do cilindro mais alto. Ponto da chave de pressdo 055 S;:
Regulador centrifugo mecanico  gjstema de injegéo de combustivel
Folga de valvulas, frias Marca da bomba injetora Bosch
Admissé&o 0,0098 in Pressao de abertura do injetor 2.200 psi
0,25 mm 152 bar
Exaustéo 0,0098in  pequisitos de combustivel
0,25 mm
Para obter mais informagdes sobre os requisitos de
combustivel, consulte o Manual do operador do motor.
A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificagoes do produto
estdo sujeitas a alteragbes sem aviso prévio ou
obrigagoes.
Genie.
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Perkins 804D-33T cont.

Motor de arranque

Corrente consumida, carga 200 A
normal

Velocidade de giro ao dar partida 250 rpm
Bateria — unidades de alimentagao auxiliar

Tipo 6VCC
Quantidade 2
Capacidade da bateria, maxima 285 AH
Capacidade de reserva a taxa de 25 A 745 minutos

Bateria — Partida do motor e sistema de controle

Tipo 12V CC, grupo 31
Quantidade 1
Capacidade da bateria, maxima 1.000 A
Capacidade de reserva a taxa de 25 A 200 minutos

Fluido refrigerante do motor

Capacidade 12,5 qt
11,81

Chave de temperatura do fluido refrigerante
Torque de instalagédo 8a 18 ft-lb
11a24 Nm
Ponto da chave de temperatura 230 °F
110 °C
Saida do alternador 90Aa12VCC
Deflexdo da correia do ventilador 3/8a1/2in
9,5a12,5mm

A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificagdes do produto
estdo sujeitas a alteragdes sem aviso prévio ou
obrigagoes.

-

Genie.

ATEREX BRAND
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Especificagées de torque da maquina Motores de acionamento e cubos

Parafusos de montagem do cubo de 180 ft-Ib
Rotor da plataforma tragéo, lubrificados 217 Nm
Parafuso central 1-8, GR 5 %85(1) fﬁllg Parafusos do motor de acionamento, 75 ft-Ib
secos 102 Nm

Parafusos 3/8 -16, GR 8 44 ft-lb
60 Nm Parafusos de montagem do motor de 56 ft-lb
acionamento, lubrificados 76 Nm

Conjunto de giro da base giratoria

Isoladores de vibragao do motor

Parafusos de montagem do mancal de giro, 320 ft-Ib

lubrificados (3/4 -10 SHC) 434 Nm Parafusos de montagem, secos 60 ft-Ib
81 Nm

Parafusos de montagem do mancal de giro, 180 ft-Ib —

lubrificados (5/8 -11 SHC) 244 Nm Parafusos de montagem, lubrificados 45 ft-Ib
61 Nm

Parafusos de montagem do cubo de tragédo 80 ft-Ib ; . .

de giro, lubrificados 108 Nm A melhoria continua de nossos produtos é uma

- politica da Genie. As especificagdes do produto
Parafusos do motor de acionamento, secos 162 ‘L’:: estdo sujeitas a alteragdes sem aviso prévio ou
obrigacgoes.

Parafusos de montagem do motor de 56 ft-Ib

acionamento, lubrificados 76 Nm

Parafusos de montagem da placa de folga, 320 ft-b

lubrificados 434 Nm

Genie
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Especificagoes de torque das Alojamento do anel de vedagao SAE
mangueiras e conexoes hidraulicas (conexao de tubulagédo — instalado em aluminio)

(todos os tipos)

A maquina esta equipada com conexdes e bicos de

mangueiras Parker Seal-Lok™ ORFS ou 37° JIC. As Tamanho SAE Torque
especificagdes da Genie exigem que as conexdes e -4 14 ft-Ib/19 Nm
bicos de mangueiras sejam apertados de acordo com -6 23 ft-Ib/31,2 Nm
as especificagdes quando forem removidos e
instalados ou quando forem instaladas novas -8 36 ft-Ib/54,2 Nm
mangueiras ou conexdes. -10 62 ft-Ib/84 Nm
-12 84 ft-Ib/114 Nm
Conexdes Seal-Lok™ -16 125 ft-Ib/169,5 Nm
(bico da mangueira - ORFS) -20 151 ft-Ib/204,7 Nm
Tamanho SAE Torque -24 184 ft-1b/249,5 Nm
-4 10 ft-Ib/13,6 Nm
-6 30 ft-Ib/40,7 Nm
-8 40 ft-Ib/54,2 Nm
-10 60 ft-Ib/81,3 Nm
-12 85 ft-Ib/115 Nm
-16 110 ft-Ib/150 Nm
-20 140 ft-Ib/190 Nm Conexéo ajustavel Conex&o néo ajustavel
-24 180 ft-Ib/245 Nm
a porcade
bloqueio
Conexdes JIC 37°
(porca giratdria ou conex@o da mangueira) Alojamento do anel de vedagéo SAE
Tamanho SAE  Diametro darosca  Faces (conex3o de tubulagdo — instalado em ago)
-4 7/16-20 2 Tamanho SAE Torque
-6 9/16-18 1% -4 ORFS/37° (Aj.) 15 ft-1b/20,3 Nm
8 3/4-16 1 ORFS (Serr_1 aj.) 26 ft-1b/35,3 Nm
37° (Sem aj.) 22 ft-Ib/30 Nm
-10 7/8-14 1 - -
-6 ORFS (Aj./Sem a;j.) 35 ft-Ib/47,5 Nm
-12 11/16-12 1 37° (Aj./Sem aj.) 29 ft-I0/39,3 Nm
-16 15/16-12 1 -8 ORFS (Aj./Sem aj.) 60 ft-10/81,3 Nm
-20 15/8-12 1 37° (Aj./Sem aj.) 52 ft-Ib/70,5 Nm
24 17/8-12 1 -10 ORFS (Aj./Sem aj.) 100 ft-Ib/135,6 Nm
37° (Aj./Sem aj.) 85 ft-Ib/115,3 Nm
-12 (Todos os tipos) 135 ft-Ib/183 Nm
-16  (Todos os tipos) 200 ft-Ib/271,2 Nm
-20 (Todos os tipos) 250 ft-Ib/339 Nm
-24 (Todos os tipos) 305 ft-Ib/413,5 Nm
Genie
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Procedimento de torque

Conexoes Seal-Lok™

1 Substitua o anel de vedacédo. O anel de vedagéao
deve ser substituido sempre que a vedagao se

romper. O anel de vedagado nao pode ser

reutilizado se a conexao ou o bico da mangueira

sofreu um aperto maior do que o manual.

Observagao: o anel de vedagao das conexdes Parker

Seal Lok™ e da mangueira tem medidas

personalizadas. As medidas desses anéis nao sao

padrao. Elas sao fornecidas no kit de anéis para
manutencao em campo (Numero de pega Genie:
49612).

2 Lubrifique o anel de vedagéo antes da
instalagao.

3  Verifique se a vedacgao da face do anel de

vedacao esta assentada e presa corretamente.

4  Coloque o tubo e a porca em posigao
perpendicular a extremidade superior de
vedacgao da conexao e aperte a porca
manualmente.

5  Aperte a porca ou conexao até o torque
apropriado. Consulte a tabela de torque
apropriada nesta segao.

6  Acione todas as fungbes da maquina e verifique
as mangueiras, as conexdes e 0os componentes

relacionados para confirmar que nao haja
vazamentos.

Conexoes JIC 37°

Alinhe a parte conica (porca sextavada) do tubo
contra parte frontal do corpo da conexao
(conexdo sextavada) e aperte com a mao a
porca sextavada, unindo-a a conexao
sextavada, com torque de aproximadamente

30 in-1b/3,4 Nm.

Usando um marcador permanente, faga uma
marca de referéncia em uma das faces da porca
sextavada e continue a marca no corpo da
conexao sextavada. Consulte a llustragao 1.

/\

o~

llustragéo 1

a porca sextavada
b marca de referéncia
Cc conexao sextavada

20
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3  Trabalhando no sentido horario na conexao
sextavada, faca uma segunda marca indicando
a posicao correta de aperto. Consulte a
llustracao 2.

Observacao: utilize a tabela Conexdes JIC 37° nesta
segao para determinar o numero correto de faces e
obter a posicao de aperto correta.

Observagéao: as marcas indicam que as posigoes de
aperto corretas foram determinadas. Utilize a
segunda marca na conexao sextavada para apertar
corretamente a junta apds ela ter sido solta.

llustragéo 2

a conexao sextavada
b marca de referéncia
Cc segunda marca

4  Aperte a porca sextavada até que a marca na
porca esteja alinhada a segunda marca na
conexao.

5 Acione todas as fungdes da maquina e verifique
as mangueiras, as conexdes e 0s componentes
relacionados para confirmar que nao haja
vazamentos.

Ganie
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TABELA DE TORQUE DOS ELEMENTOS DE FIXAGEO - SAE

» Esta tabela deve ser usada como guia salvo se indicado de outra forma neste manual »

A574 Alta resisténcia
TAMANHO | ROSCA Grau 5 @ Grau 8 . Parafusos de 6xido preto
LUBRIFICADO SECO LUBRIFICADO SECO LUBRIFICADO
Nm Nm Nm Nm Nm
/4 20 9 11,3 12,4 15,8 14,7
28 10,1 13,5 13,5 18 15,8
LUBRIFICADO SECO LUBRIFICADO SECO LUBRIFICADO
Nm Nm Nm Nm Nm
5/16 18 17,6 23 24 33,9 28,4
24 19 257 271 36,6 325
318 16 31,2 42 44,7 59,6 51,5
24 35,2 474 50,1 66,2 58,3
716 14 50,1 66,4 67,8 94,7 82,7
20 E,S 74,5 81,3 108,4 92,1
12 13 77,3 101,6 108,4 149 126
20 86,7 115 122 162 14_2
9/16 12 108,4 149 162 203 176
18 122 162 176 230 189
5/8 11 149 203 217 284 244
18 176 230 24£- 325 271
3/4 10 271 366 379 515 433
16 298 40_6 420 56_9 474
718 9 433 583 610 827 691
14 474 631 678 908 759
1 8 650 867 922 1.233 1.044
12 718 962 1.016 1.342 1.139
1 7 800 7.071 1815 1.749 1477
6 12 908 1.206 1.464 1.952 1.654
1 7 1.138 1.518 1.844 2.467 2.074
17, 12 1.26_0 1.681 2.047 2.725 2.304
1 1 /. 6 1.979 2.643 3.213 4.284 3.620
2 12 2.223 2.969 3.620 4826 4.067

TABELA DE TORQUE DOS ELEMENTOS DE FIXAQiO - METRICA

» Esta tabela deve ser usada como guia salvo ) se indicado de outra forma neste manual *

Tamanho Classe 4,6 Classe 8,8 Classe 10,9 Classe 12,9
(mm) LUBRIFICADO| SECO LUBRIFICADO| SECO |[LUBRIFICADO] SECO [LUBRIFICADO| SECO
Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm
5 18 2,4 4,63 5,18 6,63 8,84 7,75 10,3
6 3,05 4,07 7,87 10,5 11,3 15 13,2 17,6
7 512 6,83 13,2 17,6 18,9 252 221 294
LUBRIFICADO| SECO LUBRIFICADO| SECO |LUBRIFICADO] SECO |[JLUBRIFICADO| SECO
Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm
8 7.4 9,88 19.1 25,5 27,3 36,5 32 42,6
10 14,7 19,6 37.8 50,5 54,1 72,2 63,3 84,4
12 25,6 34,1 66 88 94,5 125 110 147
14 40,8 54,3 105 140 150 200 175 234
16 63,6 84,8 170 226 235 313 274 365
18 87,5 117 233 311 323 430 377 503
20 124 165 330 441 458 610 535 713
22 169 225 450 600 622 830 727 970
24 214 285 570 762 791 1.055 925 1,233
Genie
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Observe e siga estas instrugoes:

M As inspecdes de manutengéo devem ser
executadas por uma pessoa treinada e
qualificada para a manutengao desta maquina.

M As inspecdes programadas de manutengéo
devem ser diarias, trimestrais, semestrais,
anuais e a cada 2 anos, como especificado no
Relatério de inspeg¢bes de manutengéo. A
frequéncia e o alcance dos exames e testes
periodicos também podem depender de
normas nacionais.

AADVERTENClA A ndo observancia de cada

procedimento, da forma como foi
apresentado e programado,
podera causar morte, acidentes
pessoais graves ou danos
substanciais.

M Imediatamente identifique e retire de servigo
uma maquina danificada ou que nao esteja
funcionando corretamente.

] Repare qualquer dano ou defeito da maquina
antes de operar a maquina.

V] Utilize somente pecas de reposicéo aprovadas
pela Genie.

I As maquinas que estiveram paradas por um
periodo superior a 3 meses devem ser
submetidas a inspecéo trimestral.

Ganie

Configuragao da maquina:

Salvo especificagdes em contrario, execute
cada procedimento com a maquina nas
seguintes condigbes:

e Maquina estacionada em uma superficie
plana e nivelada

e Chave de comando desligada com a chave
removida

¢ O botédo vermelho de parada de emergéncia
desligado nos controles de solo e da
plataforma

¢ Rodas com calgos

e Toda alimentagao de CA externa
desconectada da maquina

e Lancga na posicao retraida

o Base giratoria presa com a trava de rotagao
da base giratéria

ATEREX BRAND
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Sobre esta segao

Esta secado contém procedimentos detalhados
relativos a cada inspecgao programada de
manutencgao.

Cada procedimento tem uma descrigdo, adverténcias
de seguranca e instrugdes passo a passo.

Legenda dos simbolos

Simbolo de alerta de seguranca:
utilizado para alertar sobre
possiveis riscos de acidentes

pessoais. Obedeca a todas as
mensagens de seguranca que
acompanham este simbolo para
evitar possiveis acidentes pessoais
ou morte.

APER'GO Indica uma situagdo iminentemente

perigosa que, se nao for evitada,
causara morte ou acidentes
pessoais graves.

A ADVERTENClA Indica uma situagéo de risco

potencial que, se nao for evitada,
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves.

ACU'DADO Indica uma situagao de possivel

risco que, se nao for evitada, pode
causar acidentes pessoais leves ou
moderados.

Indica uma situagéo de possivel
risco que, se nao for evitada, pode
causar danos patrimoniais.

® Indica que um determinado resultado é
esperado apos a execugao de uma série de
etapas.

& Indica que um resultado incorreto ocorreu apés
a execugdo de uma série de etapas.

Genie
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Procedimentos programados de manutengao

Legenda dos simbolos de manutengéao

Observacéo: os simbolos a seguir foram utilizados
neste manual para ajudar a indicar o objetivo das
instru¢gdes. Quando um ou mais desses simbolos
aparecem no inicio de um procedimento de
manutengéo, seu significado consta abaixo.

Indica que sao necessarias ferramentas
para executar este procedimento.

Indica que sao necessarias pecgas novas
para executar este procedimento.

Indica que é necessaria assisténcia do
revendedor para executar este
procedimento.

Indica que ha necessidade de motor frio
para executar este procedimento.

Indica que ha necessidade de motor quente
para executar este procedimento.

Num. de peca: 106783
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Relatério de preparagao pré-entrega

O relatério de preparacgéo pré-entrega contém listas
de verificagao para cada tipo de inspecgao
programada.

Faca copias para cada inspecdo. Guarde os
formularios preenchidos conforme necessario.

Programag¢ao da manutencgao

A secao Procedimentos programados de
manutengdo e o Relatoério de inspegéo de
manutengéo foram divididos em subsecgbes. Use a
tabela a seguir para determinar que grupo(s) de
procedimentos sdo necessarios para executar uma
inspeg¢ao programada.

Inspegao Lista de

verificagao
Diaria ou a cada 8 horas A
Trimestral ou a cada 250 horas A+B
Semestral ou a cada 500 horas A+B+C
Anual ou a cada 1.000 horas A+B+C+D

A cada dois anos ou a cada A+B+C+D+E

2.000 horas

Relatorio de inspe¢6es de manutengao

O relatorio de inspec¢des de manutengéo contém
listas de verificagédo para cada tipo de inspegao
programada.

Faca copias do Relatério de inspegbes de
manutengdo para serem usadas em cada inspecgao.
Mantenha os formularios preenchidos por, no minimo,
4 anos ou de acordo com os regulamentos e
requisitos de seu empregador, do local de trabalho e
governamentais.
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Relatério de preparagao pré-entrega

Nocoes basicas

O revendedor é responsavel pela execugéo da
Preparacgéo pré-entrega.

A Preparacao pré-entrega é executada antes de
cada entrega. O objetivo da inspecgao é descobrir se
ha algo aparentemente errado com uma maquina,
antes de fazé-la funcionar.

Uma maquina com defeito ou modificada nunca deve
ser utilizada. Se for descoberto algum defeito ou
alteracao nas condi¢des originais de fabrica, a
maquina devera ser identificada e colocada fora de
servigo.

Reparos na maquina sé podem ser feitos por um
técnico de manutengao qualificado, de acordo com
as especificagdes do fabricante.

As inspegbes programadas de manutengédo devem
ser executadas por técnicos de manutengao
qualificados, de acordo com as especificagdes do
fabricante e os requisitos relacionados no manual de
responsabilidades.

Genie

A TEREX BRAND

Terex South Dakota, Inc USA
500 Oak Wood Road

PO Box 1150

Watertown, SD 57201-6150
(605) 882-4000

Genie UK

The Maltings, Wharf Road
Grantham, Lincolnshire
NG31- 6BH England

(44) 1476-584333
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Instrucoes
Use o manual do operador da maquina.

A Preparacéo pré-entrega consiste na execugéo da
Inspegéo pré-operacédo, dos itens de manutencéo e
dos testes de fungao.

Use este formulario para registrar os resultados. Ao
terminar cada parte, assinale o respectivo quadro.
Siga as instrugées do manual do operador.

Se alguma inspecgao receber um “N”, coloque a
maquina fora de servigo, faca os reparos necessarios
e inspecione-a novamente. Apds 0s reparos, assinale
o quadro “R”.

Legenda
S = sim, aceitavel
N = nao, remova do servigo
R = reparada

Comentarios

Preparacgao pré-entrega S N R

Inspecéo pré-operacao concluida

Iltens de manutengao concluidos

Testes de fungao concluidos

Modelo

Numero de série
Data

Proprietario da maquina

Inspecionada por (em letra de forma)

Assinatura do inspetor

Cargo do inspetor

Empresa do inspetor

-
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Relatério de inspegcoes de manutencao

Modelo

Numero de série

Data

Horimetro

Proprietario da maquina

Inspecionada por (em letra de forma)

Assinatura do inspetor

Cargo do inspetor

Empresa do inspetor

Instrugoes

o Faca copias deste relatério para usar

em cada inspecgéo.
o Selecione as listas de verificagao

apropriadas para o tipo de inspegéo a

ser executada.

Diaria ou a cada 8 horas

Trimestral ou a cada
250 horas

Semestral ou a cada
500 horas

Anual ou a cada
1.000 horas

A cada dois
anos ou a cada
2.000 horas

e Ao terminar cada procedimento de
inspecao, assinale o respectivo
quadro.

Utilize os procedimentos passo a
passo contidos nesta segao para
aprender como executar as
inspecdes.

e Se alguma inspegéo receber um “N”,

identifique a maquina e retire-a de

servigo, fagca os reparos necessarios e

inspecione-a novamente. Apos o0s
reparos, assinale o quadro “R”.

A+B

A+B+C

A+B+C+D

A+B+C+D+E

Legenda
S = sim, aceitavel
N = néo, remova do servigo
R = reparada

Lista de verificagdo A SN Lista de verificagio B S NR
A-1 Inspecione os manuais B-1 Baterias
e os adesivos B-2 Fiagao elétrica
A-2 Inspegéao pré-operacao B-3  Chaves de comando
A-3 Testes de fungdes B-4  Sistema de exaustdo
A-4 Manuteng&o do motor - B-5  Resfriador de dleo e
modelos Deutz aletas - modelos Deutz
A-5 Manutenggo do motor - B-6  Pneus e rodas
modelos Cummins B-7  Configuragao do freio
A-6 Manutengéo do motor - B-8  Oleo do cubo de tragéo
modelos Perkins B-9 Cancelamento do
A-7 Indicador das condigbes controle de solo
do filtro B-10 Nivelamento da
A-8 Filtro de combustivel/ plataforma
separador - modelos B-11 Selegdo da marcha lenta
Perkins B-12 Freios da maquina
A-9 Filtro de combustivel/ B-13  Velocidade de operacao -
separador - quelos posicéo retraida
Deutz e Cummins -
B-14 Velocidade de operagéo -
Realizar apos 40 horas: elevada ou estendida
A-10  Manutengdo mensal ‘ | ‘ | B-15 Velocidade de operagéo -
elevada e estendida
Realizar apés 100 horas: B-16 Kit de alarme
A-11  Mancal de rotagédo ‘ | ‘ | B-17  Analise do dleo hidraulico
Realizar ap6s 150 horas: B-18 Filtro de combustivel/
separador - modelos
A-12  Oleo do cubo de Perkins
tracéo B-19 Rotagéo do motor
B-20 Sensor de nivel da base
giratoria
B-21  Sensor de angulo da
langa secundaria
B-22 Sensor de angulo da
langa primaria
B-23 Chaves limitadoras do
envelope de seguranga
B-24 Modo Recuperagao
B-25 Adesivo de calibragao
B-26 Ventilagdo da tampa do
tanque de combustivel e
6leo hidraulico
B-27 Manutengéo do motor -

-

Genie.
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modelos Cummins

Realizar apos 3 meses

B-28

Desgaste do mancal da
base giratoria

Comentarios

ATEREX BRAND
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Relatério de inspegcoes de manutencao

Modelo Lista de verificagio C S N R Lista de verificagéo E S N R
C-1 Manutengéo do motor - E-1 Oleo hidraulico
Numero de série modelos Deutz
= E-2 Manutengéo do motor -
C-2 Manutengéo do motor - modelos Cummins
Data modelos Cummins
= E-3 Manutenc¢éo do motor -
C-3 Manutengéo do motor - modelos Perkins
Horimetro modelos Perkins 804D-33T
C-4 Engraxe a sobrecarga -
— — da plataforma (se Execute a cada 2 anos:
Proprietario da maquina instalada) E-4 Manutenco do motor -
C-5 Teste a sobrecarga da modelos Perkins
Inspecionada por (em letra de forma) plataforma (se 804D-33T
Assinatura do inspetor instalada) Realizar a cada

C-6 Desgaste do mancal 3.000 horas:
da base giratoria

Cargo do inspetor

E-5 Manuten¢éo do motor -

Empresa do inspetor

- P S NR modelos Deutz
Lista de verificagao D TD2011104i € Perkins
D-1 Coxins da langca 804D-33T

Instrugoes D-2 Configuragdo da roda Realizar a cada
. . livre 5.000 horas:
o Facga copias deste relatério para usar —
em cada inspegéo. D-3 Oleo do cubo de E-6 Manutengéo do motor -
« Selecione as listas de verificacdo tracéo ?838'1C)1$ngmz
apropriadas para o tipo de inspecéo a D-4 Folga da engrenagem
ser executada. de rotagao da base Execute a cada
Diaria ou a cada 8 horas A giratoria 6000 horas:
|| Trimestral ou a cada A+B D-5 Filtros hidraulicos E-7 Manutenc&o do motor -
250 horas modelos Perkins
— D-6 Manutengao do motor - 804D-33T
Semestral ou a cada A+B+C modelos Deutz
500 horas Execute a cada
— D-7 Manutengao do motor - 8000 horas:
Anual ou a cada A+B+C+D modelos Cummins =
1.000 horas E-8 Manutengéo do motor -
— . D-8 Manutengéo do motor - modelos Perkins
A cada dois A+B+C+D+E modelos Perkins 1104C-44
anos ou a cada
2.000 horas D-9 Parafusos do mancal Execute a cada
— i ) da base giratoria 12000 horas:
¢ Ao terminar cada procedimento de
inspecao, assinale o respectivo E-9 Manutenc¢éo do motor -
quadro. modelos Perkins
¢ Utilize os procedimentos passo a 804D-33T
passo contidos nesta segéo para
aprender como executar as
inspecdes. Comentarios

e Se alguma inspegéo receber um “N”,
identifique a maquina e retire-a de
servigo, faga os reparos necessarios e
inspecione-a novamente. Apds os
reparos, assinale o quadro “R”.

Legenda
S = sim, aceitavel
N = nao, remova do servigo
R = reparada

Genie
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Procedimentos da lista de verificagcao A

A-1
Inspecione os manuais e os adesivos

As especificagbes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 8 horas ou
diariamente, o que ocorrer primeiro.

Manter os manuais de seguranga e do operador em
boas condi¢des é fundamental para uma operagéo
segura da maquina. Os manuais sao fornecidos com
cada maquina e devem ser guardados no recipiente
existente na plataforma. Na falta de um manual ou se
houver trechos ilegiveis, o operador ndo pode obter
as informagdes necessarias sobre como operar a
maquina corretamente e com seguranga.

Além disso, para operar a maquina com seguranga, é
absolutamente necessario manter sempre em boas
condicdes todos os adesivos de orientagao e
seguranga. Os adesivos alertam os operadores e
demais pessoas sobre 0s varios riscos possiveis
associados ao uso desta maquina. Eles também
informam aos usuarios sobre a operagao e a
manutengdo da maquina. Se um adesivo nao estiver
legivel, ele ndo pode alertar as pessoas sobre um
procedimento ou risco e isso pode causar condi¢des
de operagao inseguras.

1 Verifique se os manuais do operador e de
seguranga estdo no recipiente de
armazenamento da plataforma e se estéo
completos.

2  Examine as paginas de cada manual,
verificando se estéo legiveis e em boas
condigdes.

® Resultado: o manual do operador é adequado
para a maquina e todos os manuais sao legiveis
e estdo em boas condicoes.

® Resultado: o manual do operador ndo é
adequado para a maquina ou nem todos os
manuais estdo em boas condi¢des ou estédo
ilegiveis. Retire a maquina de servigo até que o
manual seja substituido.

Num. de peca: 106783
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3  Abra o manual do operador na segao de
inspecédo de adesivos. Inspecione com cuidado
e minuciosamente todos os adesivos da
magquina para verificar se estao legiveis e se
nao estao danificados.

® Resultado: a maquina esta equipada com todos
os adesivos necessarios e todos estdo legiveis
e em boas condi¢des.

Resultado: a maquina ndo esta equipada com
todos os adesivos necessarios ou um ou mais
adesivos estao ilegiveis ou em mas condigoes.
Retire a maquina de servigo até que os adesivos
sejam substituidos.

4  Coloque sempre os manuais de volta no
respectivo recipiente apos usa-los.

Observacao: se precisar substituir os manuais ou
adesivos, entre em contato com a Genie Industries
ou com seu distribuidor autorizado.

-
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Procedimentos da lista de verificacao A

A-2
Execute a inspecao pré-operagao

As especificagbes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 8 horas ou
diariamente, o que ocorrer primeiro.

Concluir uma Inspecéao pré-operagao € essencial
para a operagéo segura da maquina. A inspecgéo
pré-operagao € uma inspegao visual realizada pelo
operador antes de cada turno de trabalho. O objetivo
da inspegéao é descobrir se ha algo aparentemente
errado com a maquina, antes que o operador
execute os testes de fungdes. A inspegao
pré-operagao também serve para determinar se os
procedimentos da manutengao de rotina sao
necessarios.

Informagbes completas para executar este
procedimento estdo disponiveis no manual do
operador adequado. Consulte o Manual do operador
da maquina.

Genie.
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A-3
Execute os testes de fungoes

As especificagbes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 8 horas ou
diariamente, o que ocorrer primeiro.

Para que a maquina possa operar com seguranga, €
fundamental a conclusao dos testes de fungdes.
Testes de fungbes tém como objetivo descobrir
defeitos antes que a maquina seja colocada em
servigco. Nunca utilize uma maquina com defeito. Se
forem detectados defeitos, a maquina deve ser
identificada e retirada de servigo.

Informagbes completas para executar este
procedimento estdo disponiveis no manual do
operador adequado. Consulte o Manual do operador
da maquina.

Num. de peca: 106783
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Procedimentos da lista de verificacao A

A-4
Execute a manutencao no motor —
modelos Deutz

As especificagbes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 8 horas ou
diariamente, o que ocorrer primeiro.

Os procedimentos de manutengéo necessarios e
informacdes adicionais do motor estao disponiveis no
Manual de operagdo do Deutz BF4L2011 (num. de
peca Deutz 0297 9929) OU no Manual de operagao
do Deutz TD2011 (nim. de pega Deutz 0312 3547).

Manual de operagao do Deutz BF4L2011

A-5
Execute a manutencao no motor —
modelos Cummins

As especificagbes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 8 horas ou
diariamente, o que ocorrer primeiro.

Os procedimentos de manutengéo necessarios e
informacdes adicionais do motor estao disponiveis no
Manual de operagdo e manutengdo do Cummins
B4.5 (num. de peca Cummins 4021389-01) ou no
Manual de operagdo e manutengdo do Cummins
B3.3 (num. de pega Cummins 3666417-00).

Numero de peca Genie 84794 Manual de operagao e manutengao do Cummins B4.5
Manual de operagao do Deutz série 2011 Numero de pega Genie 107527
Numero de peca Genie 139320 Manual de operagdo e manutengao do Cummins B3.3
Numero de peca Genie 139324
Genie.
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Procedimentos da lista de verificacao A

A-6
Execute a manutencao no motor —
modelos Perkins

As especificagbes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 8 horas ou
diariamente, o que ocorrer primeiro.

Os procedimentos de manutengéo necessarios e
informacdes adicionais do motor estao disponiveis no
Manual do usuario do Perkins série 1100 (numero de
peca da Perkins TPD 1477) ou no Manual de
operagdo e manutengdo do Perkins série 800
(Numero de peca da Perkins SEBU7853-00).

Manual do usuario do Perkins série 1100

Numero de peca Genie 107526

Manual de operagao e manutengao do
Perkins série 800

Numero de pega Genie 111332

Genie
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A-7
Verifique o indicador de condigoes
do filtro de retorno de éleo hidraulico

As especificagbes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 8 horas ou
diariamente, o que ocorrer primeiro.

Manter os filtros de éleo hidraulico em boas
condicOes é essencial para o bom desempenho do
sistema e para a operagao segura da maquina. O
indicador das condig¢des do filtro mostrara quando o
fluxo de dleo hidraulico estiver sendo desviado de um
filtro obstruido. Se o filtro no for verificado e
substituido com frequéncia, as impurezas
permanecerao no sistema hidraulico e provocaréo
danos aos componentes.

Observagédo: a maquina possui quatro filtros
hidraulicos: um filtro de retorno do tanque, um filtro
de média presséao, um filtro de alta pressao e um

filtro de drenagem da caixa do motor de acionamento.
Apenas o filtro de retorno do tanque possui um
indicador de condicao.

1 Dé partida no motor usando os controles de
solo.

2  Pressione e solte o botdo seletor de marcha
lenta para alterar a rotagdo do motor para alta
rotacéo.

Num. de peca: 106783
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3  Abra atampa da base giratéria do lado dos
controles de solo e inspecione o indicador das
condigdes do filtro no filtro de retorno interno do
tanque.

1 Indicador das condig¢des do filtro.

® Resultado: o ponteiro do indicador deve estar
operando na area verde.

® Resultado: se o ponteiro estiver na area
vermelha, o filtro de éleo hidraulico esta sendo
desviado e é necessario substituir o filtro.
Consulte o Procedimento de manutencgao,
Substitua os elementos do filtro hidraulico.

Num. de peca: 106783
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A-8

Inspecione o filtro de
combustivel/separador de agua —
modelos Perkins

As especificagbes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 8 horas ou
diariamente, o que ocorrer primeiro.

A manutencgéao correta do filtro de
combustivel/separador de agua € fundamental para
obtengdo de um bom desempenho do motor. Deixar
de executar esse procedimento pode prejudicar o
desempenho do motor e/ou causar partida dificil, e o
uso continuo pode resultar em danos aos
componentes. Em condigbes de extrema sujeira,
pode haver a necessidade de execugdo mais
frequente deste procedimento.

APERIGO

Risco de explosao e de incéndio.
Os combustiveis do motor sdo
inflamaveis. Execute este
procedimento em uma area aberta
e bem ventilada, longe de
aquecedores, faiscas, chamas e
cigarros acesos. Tenha sempre
um extintor de incéndio aprovado
em local de facil acesso.

Observacao: execute este procedimento com o motor
desligado.

1 Use 6culos e roupas de protecao.

2  Abra atampa da base giratéria na lateral do
motor.

3 Inspecione visualmente se ha acumulo de agua
no prato do filtro.

® Resultado: se houver agua no prato do filtro,
continue com as etapas 4 a 8.
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4  Solte o bujao de respiro localizado na cabecga do
filtro de combustivel/separador de agua.

bujao de respiro

linha de combustivel principal
bujao de drenagem

prato do filtro

elemento do filtro

cabeca do separador

o O WN -~

5  Solte o bujao de drenagem localizado na parte
inferior do prato. Deixe a agua escorrer para um
recipiente apropriado até comecar a sair
combustivel. Aperte imediatamente o bujao de
drenagem.

6  Aperte o bujao de respiro.

Observacao: se o filtro de combustivel/separador de
agua for completamente drenado, é preciso escorvar
o filtro de combustivel/separador de agua antes de
dar partida no motor. Consulte o Procedimento de
manutencao Substitua o elemento do filtro de
combustivel/separador de agua - modelos Perkins,
para ver instrugdes sobre como escorvar o filtro de
combustivel/separador de agua.

7  Limpe os residuos de combustivel derramado.

8 Dé partida no motor com os controles de solo e
verifique o filtro de combustivel/separador de
agua e no bujao de drenagem para ver se ha
vazamento.

Risco de explosédo e de incéndio.
Se um vazamento de combustivel
for descoberto, ndo permita a
entrada de outras pessoas na
area e ndo opere a maquina.
Repare o vazamento
imediatamente.

Genie.
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A-9

Drene o filtro de combustivel/
separador de agua — modelos Deutz e
Cummins

As especificagbes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 8 horas ou
diariamente, o que ocorrer primeiro.

A manutencgéao correta do filtro de
combustivel/separador de agua € fundamental para
obtengdo de um bom desempenho do motor. Deixar
de executar esse procedimento pode prejudicar o
desempenho do motor e/ou causar partida dificil, e o
uso continuo pode resultar em danos aos
componentes. Em condi¢des de extrema sujeira,
pode haver a necessidade de execugdo mais
frequente deste procedimento.
APER'GO Risco de explo§éo e de incépdio.
Os combustiveis do motor sao
inflamaveis. Execute este
procedimento em uma area aberta
e bem ventilada, longe de
aquecedores, faiscas, chamas e
cigarros acesos. Tenha sempre
um extintor de incéndio aprovado
em local de facil acesso.

Observacao: execute este procedimento com o motor
desligado.

1  Abra a tampa da base giratoria na lateral do
motor.

Num. de peca: 106783
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Procedimentos da lista de verificacao A

2  Solte o bujao de drenagem localizado na parte A-10
inferior do prato. Deixe a agua escorrer para um E t t ~ |
recipiente apropriado até comecar a sair Xecute a manutencao mensa

combustivel. Aperte imediatamente o bujao de
drenagem.

Limpe os residuos de combustivel derramado. O procedimento de manutengao de 30 dias € Unico e

4  Deé partida no motor com os controles de solo e deve ser executado apos os primeiros 30 dias ou
verifique o filtro de combustivel/separador de 40 horas de uso. Apds esse periodo, consulte as
agua e no bujao de drenagem para ver se ha tabelas de manutencgao para dar continuidade aos
vazamento. servicos programados de manutengao.

APER'GO Risco de exploséo e de incéndio. 1 Execute 0s seguintes procedimentos de

Se um vazamento de combustivel manutencgao:

for descoberto, ndo permita a
entrada de outras pessoas na
area e nao opere a maquina.

Repare o vazamento e B-6 Inspecione os pneus, as rodas e o
imediatamente. torque das porcas da roda

o A-11 Engraxe o mancal de rotacao e a
engrenagem de giro da base giratéria

e B-8 Verifique o nivel de 6leo do cubo de
tracdo e o torque dos elementos de fixagdo

o C-2 Execute a manutencado no motor —
modelos Cummins

e C-3 Execute a manutengao no motor —
modelos Perkins

e D-5 Substitua os elementos de filtro
hidraulico

e D-6 Execute a manutengédo no motor —
modelos Deutz

e D9 Verifique os parafusos do mancal
de rotacao da base giratéria

Ganie
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A-11
Engraxe o mancal de rotagao e a
engrenagem de giro da base giratoria

As especificagbes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 100 horas de
operacao. Execute este procedimento com mais
frequéncia se houver condigdo de muita poeira.

A aplicacgao frequente de lubrificagdo no mancal e na
engrenagem de giro da base giratéria € fundamental
para um bom desempenho e vida util da maquina. O
uso continuo do rolamento e da engrenagem mal
engraxados pode causar danos aos componentes.

1 Localize o bico de graxa no mancal de rotagao
da base giratoria.

2  Bombeie graxa para dentro do mancal de
rotacéo da base giratoria. Gire a base giratoria
em incrementos de 4 a 5in/10 a 13 cm por vez
e repita esta etapa até que todo o mancal esteja
engraxado.

3  Aplique graxa em cada dente da engrenagem
de acionamento localizada sob a base giratoria.

Especificagdo da graxa

Graxa Chevron Ultra-duty, EP NLGI 1 (a base de litio)
ou equivalente

Genie.
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A-12
Troque o 6leo do cubo de tragao

As especificagbes do cubo de tragdo exigem que
este procedimento para uma unica utilizacao seja
executado apos as primeiras 100 horas de uso. Apos
esse periodo, consulte a lista de verificagdo de
manutencao para dar continuidade aos servigos
programados de manutencgao.

Deixar de trocar o éleo do cubo de tragédo pode
prejudicar o desempenho da maquina e continuar
usando a maquina assim pode danificar os
componentes.

1 Consulte na seg¢éo D o procedimento de
manutencao, Troque o 6leo do cubo de tragao.

Num. de peca: 106783
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B-1
Inspecione as baterias

As especificagbes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 250 horas ou
trimestralmente, o que ocorrer primeiro.

Para o bom desempenho do motor e para que sua
operagao ocorra com seguranga, € fundamental que
a bateria esteja em boas condigées. Niveis de fluido

1 Remova a tampa das baterias da unidade de
alimentag&o auxiliar localizada no lado dos
controles de solo da maquina.

Observacao: execute as etapas restantes nas
baterias da unidade de alimentagao auxiliar e na
bateria de partida do motor.

2  As conexdes dos cabos das baterias nao devem
apresentar nenhum sinal de corroséo.

Observacao: adicionar protetores de terminais e um
vedante protetor contra corroséo ajuda a eliminar a
corrosao nos terminais e cabos das baterias.

inadequados ou cabos e conexdes danificados
podem causar danos aos componentes do motor e 3
situagdes perigosas.

A maquina possui 3 baterias. Uma € utilizada para 4
dar partida no motor e alimentar o sistema de

controle. As outras sao duas baterias de 6 V CC de

ciclo profundo conectadas em série para fornecer 5
energia as unidades de alimentagao auxiliar. As 6
baterias sdo carregadas por meio de um alternador
através de um separador de bateria.

A ADVERTENCM Risco de eletrocusséao/ 7
queimadura. O contato com

circuitos carregados eletricamente

pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Remova anéis,
reldgios e outras joias.

Risco de acidentes pessoais. As
baterias contém acido. Evite
derramar o acido das baterias ou
ter contato com ele. Neutralize o
acido de bateria derramado com
bicarbonato de sodio e agua.

A ADVERTENCIA

Observacéo: carregue totalmente as baterias e deixe
as baterias descansarem 24 horas antes de executar
este procedimento, para permitir que as células se
equalizem.

Ganie
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Verifique se os retentores das baterias e as
conexodes dos cabos estdo bem apertados.

Verifique se as conexdes do cabo do separador
da bateria estao firmes (se instaladas).

Use 6culos e roupas de protecao.

Remova as tampas das baterias e verifique a
densidade relativa de cada célula com um
densimetro. Anote os resultados.

Verifique a temperatura do ar ambiente e ajuste
a leitura da densidade relativa para cada célula
conforme segue:

¢ Adicione 0,004 a leitura de cada célula para
cada 10 °F/5,5 °C acima de 80 °F/26,7 °C.

e Subtraia 0,004 da leitura de cada célula para
cada 10 °F/5,5 °C abaixo de 80 °F/26,7 °C.

Resultado: todas as células exibem uma
densidade relativa ajustada de 1,277 ou
superior. A bateria esta totalmente carregada.
Va para a etapa 11.

Resultado: uma ou mais células apresentam
uma densidade relativa de 1,217 ou inferior. Va
para a etapa 8.

39
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B-2

8  Execute uma carga de equalizagdo OU
carregue completamente a(s) bateria(s) e Inspecione a fiagéo elétrica
permita que a(s) bateria(s) descanse(m) pelo
menos 6 horas.
9 Remova as tampas das baterias e verifique a
densidade relativa de cada célula com um As especificagdes da Genie exigem que este
densimetro. Anote os resultados. procedimento seja executado a cada 250 horas ou
. . ) trimestralmente, o que ocorrer primeiro.
10 Verifique a temperatura do ar ambiente e ajuste
a leitura da densidade relativa para cada célula Para o bom desempenho e a operagao segura da
conforme segue: maquina, é fundamental manter a fiagao elétrica em
.. . , boas condigbes. Fios queimados, danificados,
¢ AdéClanoeo(f):,/%Og ?Cleltgra dg ng?,lzc/ezlgl? Egra corroidos ou esmagados nao detectados ou ndo
cada ’ acima de ’ ) substituidos podem causar condigdes inseguras de
¢ Subtraia 0,004 da leitura de cada célula para operagéo e danos aos componentes.
cada 10 °F/5,5 °C abaixo de 80 °F/26,7 °C. . R de elet 50/
isco de eletrocussao
® Resultado: todas as células exibem uma A ADVERTENCIA queimadura. O contato com
densidade relativa de 1,277 ou superior. A circuitos carregados eletricamente
bateria esta totalmente carregada. Va para a pode causar morte ou acidentes
etapa 11. pessoais graves. Remova anéis,
& Resultado: uma ou mais células apresentam reldgios e outras joias.
uma densidade relativa de 1,218 a 1,269. A L
bateria ainda é utilizavel, mas com desempenho 1 Remova o elemento de fixagdo da placa de
mais baixo. Sera necessario recarregar a articulagéo do motor. Gire a plgca de articulagéo
bateria com mais frequéncia. Va para a etapa do motor afastando-a da maquina.
11.
® Resultado: uma ou mais células apresentam
uma densidade relativa de 1,217 a 1,173. A vida
util da bateria esta prestes a se esgotar. Va para
a etapa 11.
® Resultado: a diferenca nas leituras da
densidade relativa entre as células é superior a
0,1 OU a densidade relativa de uma ou mais
células é menor que 1,177. Substitua a bateria.
1" Veriﬁque o nivel de acido da bateria. Se 1 furo de amarragao da placa de articulagdo
necessario, complete com agua destilada até do motor
1/8 in/3 mm abaixo do f.undo~do tubo de . 2 elemento de fixagao da placa de
abastecimento da bateria. Ndo encha demais. articulagao do motor
12 Instale as tampas da bateria e neutralize todos 5 Locali furo d 50 da ol d
0s respingos de eletrdlito. ocalize o uro de amarragao da placa de
articulagdo do motor na extremidade de
13 Instale a tampa das baterias da unidade de articulagéo da placa de articulagdo do motor.
alimentagéo auxiliar.
Genie.
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3 Instale o parafuso que acabou de ser removido 11 Dé partida no motor usando os controles de solo
no furo de amarragao para evitar que a placa de e eleve a langa secundaria acima do nivel das
articulagéo do motor se mova. tampas da base giratoria.

E Risco de esmagamento. Deixar de Risco de danos aos componentes.

A\ ADVERTENCIA instalar o parafuso na placa de Antes de ligar o motor, é

articulagéo do motor para evitar importante que as mangueiras de

que esta se mova pode causar abastecimento hidraulicas para a

acidentes pessoais graves ou funcado e as bombas de

morte. acionamento ndo estejam
dobradas.

4  Inspecione as seguintes areas para ver se ha
fios queimados, danificados, corroidos, 12 Verifique na area da base giratdria se ha cabos
esmagados ou soltos: queimados, gastos ou esmagados.
¢ Chicote de fios do motor 13 Abaixe a langa secundaria até a posigéo

. i . retraida e desligue o motor.
¢ Fiagao da area da bateria
L 14 Inspecione as seguintes areas para ver se ha

5 Abra atampa da base giratéria no lado dos fios queimados, danificados, corroidos,
controles de solo. esmagados ou soltos:

6 Inspecione as seguintes areas para ver se ha « Bandeja de cabos na lanca
fios queimados, danificados, corroidos,
esmagados ou soltos: e Cabos na langa, jib e area de articulagdo do

jib
¢ Parte interna da caixa de controle de solo J

Distribuidor de giro do jib/plataforma
« Fiagao do distribuidor hidraulico * giro do Jib/p

Caixa de controle da plataforma
e Fiagao da area da bateria * P

Parte interna da caixa de controle da
¢ Fiagao do resfriador do 6leo hidraulico * plataforma

f V?rifiquzste ha uma Ca”.‘atda gl.]enefrc.)sa de graxa 15 Verifique se ha uma camada generosa de graxa
nao condutora nos seguintes focals: nao condutora nos seguintes locais:

e Todos oslconectolres do chicote para a caixa e Todos os conectores do chicote de fios para a
de controle de solo caixa de controle da plataforma

e Conectores do chicote de fios do médulo 16 Remova o elemento de fixagao da placa de
SCON articulagdo do motor do furo de amarragao da

8  Abra as tampas da caixa do distribuidor placa de articulagéo do motor na extremidade
hidraulico nos dois lados do chassi da maquina. da articulagao da placa de articulagdo do motor.

9  Inspecione as seguintes areas para ver se ha 17 Gire a placa de articulagdo do motor em direcéo
fios queimados, danificados, corroidos, a maquina.
esmagados ou soltos: 18 Instale o parafuso que acabou de ser removido
e Fiagao do distribuidor hidraulico no.furo original para prender a placa de

articulagdo do motor.

10 Verifique se ha uma camada generosa de graxa
nao condutora nos seguintes locais: AADVERTENCM Risco de esmagamento. Deixar de

) ] . instalar o parafuso na placa de
e Conectores do chicote de fios do médulo articulagdo do motor para evitar
DCON que esta se mova pode causar
acidentes pessoais graves ou
morte.
Genie
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B-3
Teste as chaves de comando

As especificagbes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 250 horas ou
trimestralmente, o que ocorrer primeiro.

Atuacao e resposta corretas da chave de comando é
essencial para operagao segura da maquina. Falha
no funcionamento correto de qualquer das chaves de
comando representa uma situagéo de operagao
perigosa.

Ha duas chaves de comando na maquina: a chave
de comando Principal e chave de comando
derivagao/recuperagao.

A chave de comando Principal controla a operagao
da maquina a partir dos controles de solo ou da
plataforma.

Observagédo: quando os eixos estéo retraidos, a
langa nao pode ser girada além de qualquer uma das
rodas com marca redonda.

Genie
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Quando a chave de comando derivagdo/recuperacao
€ girada para a posicao de recuperagao e mantida
nessa posi¢ao, as unidades de alimentagao auxiliar
ligam e retraem totalmente a langa secundaria,
depois a langa primaria e, a seguir, abaixam a lanca
primaria. Este recurso da maquina € especialmente
util se o operador na plataforma nao puder abaixar a
langa, se os controles da plataforma ficarem
inoperantes ou para que a maquina retorne a uma
posicao segura quando as chaves de segurancga
tiverem desarmado.

a@;’@
0o \?
28883 0 7
i
Gl W (& (8]

S8R e

1 Operagdo

2 Derivagao

3 Recuperagao
Observacao: a chave de comando de
derivagao/recuperacéo esta localizada no lado
inferior direito da caixa de controle a partir do nimero
de série Z13512-1712.

Num. de peca: 106783
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Observacgéo: execute este procedimento com a
maquina em uma superficie firme e nivelada e com
as langas na posicao totalmente retraida e com os
eixos totalmente estendidos.

1  Abra a tampa lateral da base giratéria do lado
dos controles de solo.

2 Puxe para fora o botdo vermelho de parada de
emergéncia dos controles de solo e da
plataforma para a posigao ligado.

3 Nos controles de solo, gire a chave de comando
derivacao/recuperacgao para a posicao de
operagao.

4  Gire a chave de comando principal para a
posicao controle do solo, dé partida no motor e
entdo gire a chave de comando para controle da
plataforma.

5  Verifique qualquer fungdo da maquina através
dos controles de solo.

® Resultado: as fungdes da maquina ndo devem
funcionar.

6  Coloque a chave de comando principal na
posicao de controle de solo.

7  Verifique qualquer fungdo da maquina através
dos controles da plataforma.

® Resultado: as fungdes da maquina ndo devem
funcionar.

8  Coloque a chave de comando principal na
posigcao desligado.

9 Resultado: o motor deve parar e nenhuma
funcao deve operar.

Num. de peca: 106783
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B-4
Verifique o sistema de exaustao

As especificagbes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 250 horas ou
trimestralmente, o que ocorrer primeiro.

Fazer a manutengéo do sistema de exaustéo é
fundamental para obter um bom desempenho e
aumentar a vida util do motor. Operar o motor com
um sistema de exaustédo danificado ou vazando pode
causar danos aos componentes e condigdes
inseguras de operagéo.

A ADVERTENCIA

Risco de acidentes pessoais.
N&o inspecione a maquina com o
motor em funcionamento.
Remova a chave para evitar que
a maquina entre em operagéo.

Risco de acidentes pessoais.
Cuidado com componentes
quentes do motor. O contato com
componentes quentes do motor
pode causar queimaduras
graves.

ACUIDADO

1 Remova o elemento de fixagdo da placa de
articulagdo do motor. Gire a placa de articulagéao
do motor afastando-a da maquina.

1 furo de amarragao da placa de articulagédo
do motor

2 elemento de fixagdo da placa de
articulagédo do motor
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2  Localize o furo de amarragao da placa de B-5
articulagéo do motor na extremidade de . g . .
articulagéo da placa de articulagdo do motor. Ve”flque o resfriador de dleo e as
. aletas de resfriamento — modelos
3 Instale o parafuso que acabou de ser removido
no furo de amarragao para evitar que a placa de Deutz
articulagdo do motor se mova.
AADVERTENCM Risco de esmagamento. Deixar de
|ns.talar o parafuso na placa (,je As especificagbes do motor exigem que este
articulagao do motor para evitar procedimento seja executado a cada 250 horas ou
que esta se mova pode causar trimestralmente, o que ocorrer primeiro.
acidentes pessoais graves ou
morte. Manter o resfriador do 6leo em boas condigdes &
fundamental para um bom desempenho do motor.
4  Verifique se todas as porcas e parafusos estéo Operar uma maquina com um resfriador de éleo
apertados. danificado pode causar danos ao motor. Além disso,
5 Inspecione todas as soldas para verificar se ha r,estringir 0 fluxo do ar que passa pelo resfrigdor do~
trincas 6leo afeta o desempenho do sistema de refrigeragéao.
6  Inspecione para verificar se ha vazamentos no AADVERTENCIA  Risco de acidentes pessoais.
sistema de exaustéo (isto &, se ha depdsitos de N&o INspecione a maquina com o
carbono) ao redor das emendas e juntas. motor em funcionamento.
Remova a chave para evitar que
7  Remova o elemento de fixagao da placa de a magquina entre em operagao.
articulagdo do motor do furo de amarragao da
placa de articulagdo do motor na extremidade : : .
da articulagéo da placa de articulagdo do motor. ACU'DADO ?Aﬁ%gﬁggﬁgg{ae (i‘,uc:i.e(rituel gad(i)o
8  Gire a placa de articulagdo do motor em direcéo motor. O contato com
a maquina. componentes quentes do motor
pode resultar queimaduras
9 Instale o parafuso que acabou de ser removido graves.
no furo original para prender a placa de
articulagdo do motor. 1 Abra a tampa da base giratéria na lateral do
- . . motor.
A ADVERTENCIA Rlsco de esmagamento. Deixar de
instalar o parafuso na placa de Resfriador do 6leo:
articulagdo do motor para evitar
que esta se mova pode causar 2  Remova os elementos de fixagdo da tampa
acidentes pessoais graves ou lateral do motor. Remova a tampa.
morte. 3 Inspecione o resfriador do 6leo para verificar se
ha vazamentos ou danos fisicos.
4  Limpe o resfriador de 6leo retirando residuos e
materiais estranhos.
Genie
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Aletas de resfriamento e do ventilador:

5 Inspecione as aletas do ventilador para ver se
ha algum dano fisico.

6 Limpe detritos e materiais estranhos das aletas
do ventilador.

7 Usando uma lanterna, inspecione as passagens
de refrigeragao do cabegote e aletas e verifique
se ha danos fisicos ou materiais estranhos.

8  Se necessario, limpe as passagens de
refrigeracéo do cabecote do cilindro e aletas
retirando residuos e materiais estranhos.

9 Instale a tampa lateral do motor e aperte os
elementos de fixagao.

Num. de peca: 106783
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B-6
Inspecione os pneus, as rodas e o
torque das porcas da roda

As especificagbes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 250 horas ou
trimestralmente, o que ocorrer primeiro.

Para operar com seguranga e obter um bom
desempenho, é fundamental a manutencgéo dos
pneus e das rodas, incluindo o torque adequado dos
elementos de fixagado das rodas. Qualquer falha nos
pneus e/ou nas rodas pode fazer a maquina tombar.
Se os problemas nao forem detectados e corrigidos o
mais rapido possivel, os componentes podem ser
danificados.

Observacgao: os pneus de algumas maquinas sao
pneus com espuma e nao precisam ser inflados
com ar.

1 Inspecione a banda de rodagem e as laterais
externas dos pneus para ver se ha cortes,
rachaduras, perfuragbes ou desgaste anormal.

2 Verifique todas as rodas para ver se ha danos,
partes amassadas ou trincas nas soldas.

3  Verifique se cada porca de roda esta apertada
com o torque correto. Consulte Especificagtes,
Especificagbes da maquina.
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B-7
Confirme a configuragao correta
do freio

As especificagbes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 250 horas ou
trimestralmente, o que ocorrer primeiro.

Para funcionamento seguro e bom desempenho da
magquina, € fundamental que os freios estejam
configurados corretamente. Os freios hidrostaticos e
os freios individuais das rodas acionados por mola e
liberados hidraulicamente podem aparentar que
estao funcionando normalmente quando, na verdade,
nao estdo em plenas condigbes de operagao.

1  Verifique se todas as tampas de desconex&o do
cubo de tragéo estdo na posicao de engate.

iz

—arfy
— g

1 posigéo de freio desengatado
2 posigao de freio engatado

2 Verifique se a valvula de roda livre da bomba de
acionamento esta fechada (sentido horario).

Observacao: a valvula de roda livre deve permanecer
sempre fechada.

1 bomba de acionamento

2 chave de fenda

3 bomba do sistema de elevagéo
4 valvula de roda livre

Genie
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B-8

Verifique o nivel de éleo do cubo de
tracao e o torque dos elementos de
fixagcao

As especificagbes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 250 horas ou
trimestralmente, o que ocorrer primeiro.

Deixar de fazer a manutengéao correta dos niveis de
6leo do cubo de tracdo pode prejudicar o
desempenho da maquina e seu uso continuo pode
provocar danos aos componentes.

Cubos de tragao:

1 Acione a maquina para girar o cubo até que os
bujées fiquem posicionados um de cada lado.

1 bujdes do cubo de tragéo

2  Remova os dois bujdes e verifique o nivel de
Oleo.

® Resultado: o 6leo deve estar no nivel da parte
inferior dos furos dos bujées.

3 Se necessario, adicione 6leo até que o dleo
fique no nivel da parte inferior do furo do bujao.
Consulte Especificagdes, Especificacbes de
capacidades de fluidos.

4 Instale o bujdo no cubo de tragao.

Verifique o torque dos elementos de fixagédo do
cubo de tragdo. Consulte Especificagdes,
Especificagbes de torque da maquina.

6  Repita o procedimento para cada cubo de
tracao.

Num. de peca: 106783
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Cubos de tragao de rotagao da base giratoria:

1 Remova a tampa fixa da base giratéria do lado
dos controles de solo da maquina.

2 Remova o bujao situado na lateral do cubo e
verifique o nivel de 6leo.

® Resultado: o 6leo deve estar no nivel da parte
inferior do furo do bujo.

1 bujdes do cubo de tragcao

3  Se necessario, acrescente 6leo até que o nivel
atinja a parte inferior do furo do bujao. Consulte
Especificacoes, Especificacbes de capacidades
de fluidos.

1 Aplique veda-rosca de tubos no bujao e, em
seguida, instale o bujdo no cubo de tragao.

2 Repita as etapas 2 a 4 em todos os outros
cubos de tragao de rotagdo da base giratéria.

Num. de peca: 106783

Ganie

ATEREX BRAND

Z-135/70 47

B-9
Teste o cancelamento dos controles
de solo

As especificagbes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 250 horas ou
trimestralmente, o que ocorrer primeiro.

O cancelamento dos controles de solo funcionando
bem é fundamental para operar a maquina com
seguranca. A fungdo de cancelamento dos controles
de solo destina-se a permitir que o pessoal de solo
opere a maquina com os controles de solo,
independentemente de o botdo Parada de
emergéncia dos controles da plataforma estar na
posigao ligado ou desligado. Essa fungao é muito util
caso o operador que esta nos controles da
plataforma n&o consiga retornar a langa para a
posicao retraida.

1 Pressione para dentro o botdo vermelho de
parada de emergéncia da plataforma para a
posicao desligado.

2  Coloque a chave de comando na posigao de
controle de solo.

3  Puxe para fora o botdo vermelho de parada de
emergéncia até a posigao ligado nos controles
de solo.

4  Dé partida no motor e opere cada fungéo da
langa por um ciclo parcial.

® Resultado: todas as fungbes da langa devem
funcionar.

5 Da plataforma, ative a chave de pé e opere cada
funcao da langa.

® Resultado: nenhuma fungéo da langa funciona.

6  Puxe para fora o botdo vermelho de parada de
emergéncia nos controles da plataforma para a
posicao ligado.

7  Ative a chave de pé e opere cada fungao da
langa.

® Resultado: nenhuma fungéo da langa funciona.
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B-10
Teste o autonivelamento da
plataforma

As especificagbes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 250 horas ou
trimestralmente, o que ocorrer primeiro.

O autonivelamento automatico da plataforma pelo
ciclo completo de elevagao e descida da lancga
primaria é fundamental para a operagao da maquina
com segurancga. A plataforma é mantida nivelada
pela comunicagao entre o sensor de nivel da
plataforma e o sensor de nivel da base giratoria. Se a
plataforma ficar desnivelada, o computador dos
controles de solo abrira as valvulas solenoides
adequadas no distribuidor da plataforma para manter
a plataforma nivelada.

Uma falha no autonivelamento da plataforma gera
uma condigao insegura de trabalho para a plataforma
e pessoal no solo.

1 Dé partida no motor usando os controles de
solo.

2  Mantenha pressionado um botao de habilitagéo
da fungao/seletor de velocidade e retraia
completamente a langa primaria.

3 Pressione o botdo entrar ou anterior na tela de
LQD até ser exibido PLATFORM ANGLE
(ANGULO DA PLATAFORMA).

4 Pressione e mantenha pressionado um botéo de
habilitagdo da funcao/seletor de velocidade e
ajuste a plataforma para zero grau usando os
botbes de subida/descida de nivel da
plataforma.

Genie
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5 Pressione e mantenha pressionado um botéo de
habilitacdo da funcéo/seletor de velocidade e
eleve totalmente a lancga primaria observando o
angulo da plataforma indicado na tela LCD.

® Resultado: a plataforma devera permanecer
nivelada o tempo todo, dentro da tolerancia de *
2 graus.

Observacao: se a plataforma desnivelar, o alarme de
inclinacao é acionado e a lampada indicadora de
plataforma desnivelada pisca nos controles de solo.
Os botdes de subida/descida de nivel da plataforma
funcionam somente no sentido de nivelamento da
plataforma. Nivele a plataforma até que a lampada
indicadora se apague.

6  Pressione e mantenha pressionado um botao de
habilitacdo da funcéo/seletor de velocidade e
abaixe totalmente a lanca primaria.

® Resultado: a plataforma devera permanecer
nivelada o tempo todo, dentro da tolerancia de *
2 graus.

Observacao: se a plataforma desnivelar, o alarme de
inclinacao é acionado e a lampada indicadora de
plataforma desnivelada pisca nos controles de solo.
Os botdes de subida/descida de nivel da plataforma
funcionam somente no sentido de nivelamento da
plataforma. Nivele a plataforma até que a lampada
indicadora se apague.

Observagao: se a plataforma nao nivelar
corretamente, consulte em Procedimento de reparo,
Como calibrar o sensor de nivel da plataforma.

Num. de peca: 106783
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B-11
Teste a operagao da selecao da
marcha lenta

As especificagbes da Genie exigem que este

procedimento seja executado a cada 250 horas ou

trimestralmente, o que ocorrer primeiro.

Uma fungao de selegao da marcha lenta em bom
funcionamento é fundamental para o bom

desempenho do motor e a operagdo da maquina com

seguranga. Existem dois ajustes.

Baixa rotagao (simbolo da tartaruga) permite que o

operador controle simultaneamente varias fungdes

da lanca e/ou de movimento, embora em velocidade

reduzida. Este ajuste mantém a baixa rotagédo
consistente.

Alta rotagao (simbolo do coelho) permite que o

operador controle varias fungdes da lanca e/ou de

movimento simultaneamente. Esta configuragao
mantém uma rotacao alta consistente.

Alta rotagao ativada pela chave de pé (simbolos

do coelho e da chave de pé) deve ser utilizada para 10

operagao normal da maquina. Essa selegao ativa a

alta rotagdo somente quando a chave de pé é
pressionada.

1 Coloque a chave de comando na posigéo de

controle de solo.

11

2 Puxe para fora o botdo vermelho de parada de

emergéncia dos controles de solo e da
plataforma para a posigéo ligado.

3  Dé partida no motor usando os controles de
solo.

12

4  Pressione e solte o botao seletor de rotacao até

selecionar alta rotagéo (simbolo do coelho).

® Resultado: o motor deve trocar para alta
rotagéo.

Num. de peca: 106783
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Pressione e solte o botado seletor da rotagao até
selecionar baixa rotacéo (simbolo da tartaruga).

Resultado: o motor deve retornar para baixa
rotacao.

Coloque a chave de comando na posigao de
controles da plataforma.

Pressione a chave seletora da rotacdo do motor
até selecionar baixa rotagéo (simbolo da
tartaruga).

Resultado: o motor deve permanecer em baixa
rotacao.

Pressione a chave de pé.

Resultado: o motor deve permanecer em baixa
rotacao.

Pressione o botao seletor de baixa rotagéo do
motor até selecionar alta rotagdo (simbolo do
coelho).

Resultado: o motor deve trocar para alta
rotacao.

Pressione a chave de pé.

Resultado: o motor deve permanecer em alta
rotacao.

Pressione o botao seletor de baixa rotagdo do
motor até selecionar a alta rotagao acionada
pela chave de pé (simbolos do coelho e da
chave de pé).

Resultado: o motor ndo deve trocar para alta
rotacao.

Pressione a chave de pé.

Resultado: o motor deve trocar para alta
rotacao.
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B-12
Teste os freios da maquina

As especificagbes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 250 horas ou
trimestralmente, o que ocorrer primeiro.

Para que a maquina possa operar com seguranga, é
fundamental que os freios funcionem corretamente.
O funcionamento dos freios da maquina deve operar
suavemente, sem solavancos, emperramento ou
ruidos incomuns. Os freios individuais das rodas
liberados hidraulicamente podem aparentar que
estéo funcionando normalmente quando, na verdade,
nao estdo em plenas condigbes de operagao.

AADVERTENClA Risco de colisdo. Verifique se a

maquina nao esta na configuracao
de roda livre ou de roda
parcialmente livre. Consulte o
Procedimento de manutengéo
Confirme a configuragéo correta
do freio.

Observacgéo: selecione uma area de teste que seja
firme, nivelada e sem obstaculos.

1 Trace uma linha de teste no chao para servir de
referéncia.

2  Dé partida no motor usando os controles da
plataforma.

3  Pressione o botao seletor da rotacao do motor
até selecionar alta rotagéo acionada pela chave
de pé (simbolo do coelho) e abaixe a langa para
a posigao retraida.

4  Escolha um ponto na maquina (por exemplo, um
remendo de pneu) como uma referéncia visual a
ser usada quando do cruzamento da linha de
teste.

5 Coloque a maquina na velocidade maxima de
operagéao antes de chegar na linha de teste.
Solte o controlador de movimento quando seu
ponto de referéncia na maquina cruzar a linha
de teste.

6  Meca a distancia entre a linha de teste e seu
ponto de referéncia na maquina. Consulte
Especificagdes, Especificagbes de
desempenho.

Genie.
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B-13
Teste a velocidade de operagao —
posicao retraida

As especificagbes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 250 horas ou
trimestralmente, o que ocorrer primeiro.

Fungdes de movimento corretas sdo fundamentais
para operagao segura da maquina. A funcao de
movimento deve responder rapida e suavemente ao
controle do operador. O desempenho do movimento
da maquina deve também ser suave, sem
solavancos, emperramento e ruidos estranhos em
toda a faixa de velocidade proporcionalmente
controlada.

Observacgao: execute este procedimento com a
maquina em uma superficie firme e nivelada, sem
obstaculos.

Observacao: execute este procedimento com a langa
na posigao retraida.

1 Crie linhas de saida e chegada, tragando duas
linhas no chdo com uma distancia de
40 ft/12,2 m uma da outra.

2  Dé partida no motor usando os controles da
plataforma.

3  Pressione o botao seletor de rotacao do motor
até selecionar a alta rotagao acionada pela
chave de pé (simbolos do coelho e da chave
de pé).

4  Escolha um ponto na maquina (por exemplo, um
remendo em um pneu) como uma referéncia
visual a ser usada quando a maquina atravessar
as linhas de saida e chegada.

5 Antes de chegar a linha de saida, coloque a
maquina na maxima velocidade de operacgao.
Comece a contar o tempo quando seu ponto de
referéncia na maquina cruzar a linha de saida.

6  Continue na velocidade maxima e anote o
momento em que o ponto de referéncia da
maquina passar pela linha de chegada.
Consulte Especificagdes, Especificagbes de
desempenho.

Num. de peca: 106783
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B-14 7
Teste a velocidade de operagao —
posicao elevada ou estendida

;

As especificagbes da Genie exigem que este 9
procedimento seja executado a cada 250 horas ou 10
trimestralmente, o que ocorrer primeiro.

Fungdes de movimento corretas sdo fundamentais

para operagao segura da maquina. A fungéo de

movimento deve responder rapida e suavemente ao 11
controle do operador. O desempenho do movimento

da maquina deve também ser suave, sem

solavancos, emperramento e ruidos estranhos em

toda a faixa de velocidade proporcionalmente

controlada. 12

Observagao: execute este procedimento com a
maquina em uma superficie firme e nivelada, sem
obstaculos.

1

Crie linhas de saida e chegada, tragando duas
linhas no chdo com uma distancia de
40 ft/12,2 m uma da outra.

Dé partida no motor usando os controles da
plataforma.

Pressione o botao seletor de rotagdo do motor
até selecionar a alta rotagao acionada pela
chave de pé (simbolos do coelho e da chave de
peé).

Pressione a chave de pé e eleve a langa acima
de 10 graus.

Escolha um ponto na maquina (por exemplo, um
remendo em um pneu) como uma referéncia
visual a ser usada quando a maquina atravessar
as linhas de saida e chegada.

Antes de chegar a linha de saida, coloque a
maquina na maxima velocidade de operagao.
Comece a contar o tempo quando seu ponto de
referéncia na maquina cruzar a linha de saida.

Ganie
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Continue na velocidade maxima e anote o
momento em que o ponto de referéncia da
maquina passar pela linha de chegada.
Consulte Especificagdes, Especificagbes de
desempenho.

Desca a langa até a posigao retraida.
Estenda a langa primaria 12 in/0,3 m.

Escolha um ponto na maquina (por exemplo, um
remendo em um pneu) como uma referéncia
visual a ser usada quando a maquina atravessar
as linhas de saida e chegada.

Antes de chegar a linha de saida, coloque a
maquina na maxima velocidade de operagao.
Comece a contar o tempo quando seu ponto de
referéncia na maquina cruzar a linha de saida.

Continue na velocidade maxima e anote o
momento em que o ponto de referéncia da
maquina passar pela linha de chegada.
Consulte Especificagdes, Especificagbes de
desempenho.
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B-15
Teste a velocidade de operagao —
posicao elevada e estendida

As especificagbes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 250 horas ou
trimestralmente, o que ocorrer primeiro.

Fungdes de movimento corretas sdo fundamentais
para operagao segura da maquina. A funcao de
movimento deve responder rapida e suavemente ao
controle do operador. O desempenho do movimento
da maquina deve também ser suave, sem
solavancos, emperramento e ruidos estranhos em
toda a faixa de velocidade proporcionalmente
controlada.

Observacgao: execute este procedimento com a
maquina em uma superficie firme e nivelada, sem
obstaculos.

1 Crie linhas de saida e chegada, tracando duas
linhas no chdo com uma distancia de
40 ft/12,2 m uma da outra.

2  Dé partida no motor usando os controles da
plataforma.

3  Pressione o botéo seletor de rotagdo do motor
até selecionar a alta rotagao acionada pela

chave de pé (simbolos do coelho e da chave de

pe).

4  Pressione para baixo a chave de pé e eleve a
langa primaria mais de 10 graus e a langa
secundaria mais de 20 graus.

5 Estenda alanga primaria 12 in/0,3 m e o jib
12in/0,3 m.

6  Escolha um ponto na maquina (por exemplo, um

remendo em um pneu) como uma referéncia

visual a ser usada quando a maquina atravessar

as linhas de saida e chegada.

7  Antes de chegar a linha de saida, coloque a
maquina na maxima velocidade de operagao.

Comece a contar o tempo quando seu ponto de

referéncia na maquina cruzar a linha de saida.

8  Continue na velocidade maxima e anote o
momento em que o ponto de referéncia da
maquina passar pela linha de chegada.
Consulte Especificagdes, Especificagbes de
desempenho.

Genie.
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B-16
Teste o alarme e o sinalizador
pisca-pisca

As especificagbes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 250 horas ou
trimestralmente, o que ocorrer primeiro.

Um alarme e/ou um sinalizador pisca-pisca séo
instalados para alertar operadores e pessoal de solo
da proximidade e do movimento da maquina. Ha
quatro modos opcionais de alarme que podem ser
ativados conforme a preferéncia ou requisito do
usuario. Consulte Modulo da tela na segao
Procedimentos de reparo para obter informagbes a
respeito.

1  Gire a chave de comando para controles de solo
e puxe para fora o botdo vermelho de parada de
emergéncia até a posigao ligada tanto nos
controles de solo quanto nos da plataforma.

® Resultado: o alarme deve soar duas vezes. O
sinalizador pisca-pisca (se instalado) deve estar
aceso e piscando.

Num. de peca: 106783



marcgo de 2015

Manual de servigo

Procedimentos da lista de verificagcao B

B-17
Execute a analise do 6leo hidraulico

As especificagbes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 250 horas ou
trimestralmente, o que ocorrer primeiro.

A troca ou teste do 6leo hidraulico é fundamental
para um bom desempenho e vida util da maquina.
Oleo sujo e tela de sucgdo entupida podem fazer
com que a maquina tenha um mau desempenho e o
seu uso continuo pode provocar danos aos
componentes. Em condigbes de extrema sujeira,
pode haver a necessidade de trocas de 6leo mais
frequentes. Para especificagdes do 6leo hidraulico,
consulte Especificagdes, Especificagbes do sistema
hidraulico.

Observacao: antes de ser trocado, o 6leo hidraulico
pode ser testado por um distribuidor de éleo quanto
aos niveis especificos de contaminacgao, para
verificar se a troca € mesmo necessaria. Se o 6leo
hidraulico nao for trocado quando da inspegao bienal,
teste-o trimestralmente. Quando o 6leo ndo passar
no teste, troque-o. Consulte o procedimento de
manutencao, Teste ou troque o 6leo hidraulico.

Num. de peca: 106783
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B-18

Substitua o filtro de
combustivel/separador de agua —
modelos Perkins

As especificagbes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 250 horas ou
trimestralmente, o que ocorrer primeiro.

A substituicao periddica do filtro de
combustivel/separador de agua € fundamental para
um bom desempenho do motor. Deixar de executar
esse procedimento pode prejudicar o desempenho
do motor e/ou causar partida dificil, € o uso continuo
pode resultar em danos aos componentes. Em
condi¢des de extrema sujeira, pode haver a
necessidade de execugao mais frequente deste
procedimento.

APERIGO

Risco de explosao e de incéndio.
Os combustiveis do motor sdo
inflamaveis. Execute este
procedimento em uma area aberta
e bem ventilada, longe de
aquecedores, faiscas, chamas e
cigarros acesos. Tenha sempre
um extintor de incéndio aprovado
em local de facil acesso.

Observacao: execute este procedimento com o motor
desligado.

1  Abra a tampa da base giratoria na lateral do
motor.

2  Localize o filtro de combustivel/separador de
agua proximo ao filtro de pressao média.

3  Desconecte e tampe a mangueira de
abastecimento de combustivel do tanque de
combustivel para o filtro de
combustivel/separador de agua.
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4  Solte o bujao de respiro localizado na cabega do 10 Aoli fi da de ol dacs
filtro de combustivel/separador de agua plique uma fina camada de oleo ha vedagao
’ do elemento.
11 Instale o conjunto do filtro/prato na cabecga do
filtro. Aperte o bujao de respiro.
Observagao: o conjunto filtro/prato deve estar cheio
de combustivel ao ser instalado no cabecote do filtro
ou o sistema de combustivel tera que ser sangrado.
12 Instale a mangueira de abastecimento de
combustivel entre o tanque de combustivel e o
filtro de combustivel/separador de agua. Aperte
a bracadeira.
13 Limpe todo o residuo de diesel que tenha
respingado no procedimento de instalagao.
1 bujao de respiro 14 Use um marcador de tinta indelével para
2 linha de combustivel principal escrever a data e o numero de horas do
3 bujdo de drenagem horimetro no alojamento do elemento do filtro.
4 prato do filtro
5 elemento do filtro
6 cabeca do separador
5  Coloque um recipiente adequado sob o prato do
filtro. Solte o bujao de drenagem localizado na
parte inferior do prato. Drene completamente o
combustivel.
6  Gire o prato do filtro no sentido anti-horario e
remova-o do elemento.
7  Gire o elemento do filtro no sentido anti-horario
e remova-o do cabecote do filtro.
8 Instale o prato do filtro no novo elemento do
filtro. Aperte o bujdo de drenagem.
9  Encha o elemento e o prato com combustivel
diesel limpo.
Genie.
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B-19
Verifique e ajuste a rotagdao do motor

A Genie exige que este procedimento seja executado
a cada 250 horas ou trimestralmente, o que ocorrer
primeiro.

Manter o ajuste correto da rotagdo do motor em
baixa rotagdo e em alta rotacao é fundamental para
um bom desempenho e longa vida util do motor. A
maquina nao funciona adequadamente se a rotagao
estiver incorreta e o uso continuo pode causar danos
aos componentes.

Observacgéo: use a tabela a seguir para identificar a
descricao de cada botao de controle da tela LCD
usado neste procedimento.

pu

Entrar

-+

Mais

— $

Menos Anterior

Modelos Deutz:

1 Dé partida no motor usando os controles de
solo.

2 Pressione o botdo entrar ou anterior na tela de
LCD até ser exibida a rotagdo do motor.

® Resultado: a baixa rotagédo deve ser 1.500 rpm.

Num. de peca: 106783
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Pule para a etapa 5 caso a rpm da baixa rotagao
esteja correta.

olelo)

OO
1 parafuso de ajuste de baixa rotagao

2 barra de acoplamento
3 porca de ajuste de alta rotacédo

3  Afrouxe a contraporca do parafuso de ajuste de
baixa rotagéo.

4  Ajuste o parafuso de ajuste de baixa rotagdo até
obter 1.500 rpm. Aperte a contraporca.

5 Pressione e mantenha pressionado o botdo de
habilitacdo da fungao/selecéo de alta
velocidade. Observe a rotagdao do motor na tela.

® Resultado: a alta rotagdo deve ser 2.350 rpm.

Se o valor da alta rotagao estiver correto, ignore
a etapa de ajuste 6.

6  Afrouxe a contraporca da barra de acoplamento.
Gire a porca de ajuste de alta rotagao e o
cabecote da solenoide no sentido anti-horario
para aumentar a rotagao e no sentido horario
para diminuir a rotacdo. Aperte a contraporca
da barra de acoplamento e verifique novamente
arpm.

Observagao: verifiqgue se o solenoide retrai
totalmente ao ativar a alta rotagao.

7  Verifique se ha movimento excessivo nos pinos
da barra de articulagéo.

® Resultado: se houver desgaste excessivo na
articulagéo, a barra de articulagao deve ser
substituida.
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Modelos Cummins e Perkins:

1 Remova o elemento de fixagdo da placa de
articulagcdo do motor. Gire a placa de articulagdo
do motor afastando-a da maquina.

1 furo de amarragao da placa de articulagédo
do motor

2 elemento de fixagdo da placa de
articulagdo do motor

2 Localize o furo de amarragao da placa de
articulagdo do motor na extremidade de
articulagéo da placa de articulagdo do motor.

3 Instale o parafuso que acabou de ser removido
no furo de amarragao para evitar que a placa de
articulagdo do motor se mova.

AADVERTENCM Risco de esmagamento. Deixar de
instalar o parafuso na placa de

articulagdo do motor para evitar
que esta se mova pode causar
acidentes pessoais graves ou
morte.

4  Dé partida no motor usando os controles de
solo.

Risco de danos aos componentes.
Antes de ligar o motor, é
importante que as mangueiras de
abastecimento hidraulicas para a
funcao e as bombas de
acionamento ndo estejam
dobradas.

5 Pressione o botdo entrar ou anterior na tela de
LCD até ser exibida a rotagédo do motor.
® Resultado: a baixa rotagédo deve ser 1.300 rpm.

Pule para a etapa 7 caso a rpm da baixa rotagao
esteja correta.

Afrouxe a contraporca da baixa rotagéo. Gire o
parafuso de ajuste de baixa rotagdo no sentido
horario para aumentar a rotagdo e no sentido
anti-horario para diminui-la. Aperte a
contraporca de baixa rotagéo e confirme a rpm.

®O

Modelos Perkins

1 parafuso de ajuste de baixa rotagao
2 cabecote do solenoide
3 contraporca da barra de acoplamento

) ® ®

Modelos Cummins

4 parafuso de ajuste de baixa rotagao
5 cabecote do solenoide
6 solenoide de rpm

Genie.
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7  Pressione e mantenha pressionado o botdo de
habilitagdo da fungao/selegéo de alta
velocidade. Observe a rotagao do motor na tela.

® Resultado: a alta rotagédo deve ser 2.350 rpm.

Se o valor da alta rotagao estiver correto, ignore
a etapa de ajuste 8.

8 Modelos Perkins: solte a contraporca da barra
de acoplamento. Gire a porca de ajuste de alta
rotagcéo e o cabegote do solenoide no sentido
anti-horario para aumentar a rotagao ou no
sentido horario para diminuir a rotagao. Aperte a
contraporca da barra de acoplamento e
confirme a rotagao.

Modelos Cummins: gire o cabecote do
solenoide de alta rotagdo no sentido anti-horario
para aumentar a rotagao ou no sentido horério
para diminuir a rotagéo.

Observacao: verifique se o solenoide retrai
totalmente ao ativar a alta rotagao.

9  Verifique se ha movimento excessivo nos pinos
da barra de articulagao.

B Resultado: se houver desgaste excessivo na
articulagéo, a barra de articulagéo deve ser
substituida.

10 Remova o elemento de fixagado da placa de
articulacdo do motor do furo de amarragao da
placa de articulacdo do motor na extremidade
da articulagéo da placa de articulagdo do motor.

11 Gire a placa de articulagdo do motor em diregao
a maquina.
12 Instale o parafuso que acabou de ser removido

no furo original para prender a placa de
articulagdo do motor.

A ADVERTENCIA

Risco de esmagamento. Deixar de
instalar o parafuso na placa de
articulagéo do motor para evitar
que esta se mova pode causar
acidentes pessoais graves ou
morte.

Num. de peca: 106783
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B-20

Teste o sensor de nivel da base
giratéria

As especificagbes da Genie exigem que este

procedimento seja executado a cada 250 horas ou
trimestralmente, o que ocorrer primeiro.

O bom funcionamento do sensor de nivel (SCON) &
fundamental para operar a maquina com seguranga.
O ECM nos controles de solo (TCON) monitora a
posicao e o angulo da maquina usando o sinal do
sensor de nivel. O sinal do sensor de nivel é utilizado
para controlar a altura de trabalho maxima das
langas primaria e secundaria.

Observacgao: para este procedimento sera necessario
um nivel digital.

Observagéo: o Suporte ao produto da Genie fornece
um kit (Numero de peca Genie: 58351). Este kit inclui
um nivel digital com uma base magnética e um
chicote de cabos.

Observacgao: use a tabela a seguir para identificar a
descrigdo de cada botéo de controle da tela LCD
usado neste procedimento.

iR RNCS

Mais Menos Anterior Entrar
J( ] [
“1 ™
ql D
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Observagao: execute este procedimento com as
langas na posicao totalmente retraida e os eixos
totalmente estendidos.

3  Coloque a chave de comando na posicao de
controle de solo e puxe para fora o botao
vermelho de parada de emergéncia até a

1 Coloque a maquina em uma superficie firme posicao ligado tanto nos controles de solo
que tenha uma inclinagao lateral superior a 2° quanto nos da plataforma.
(6.5.|n/16,5 cm), mas inferior a 5 4  Pressione o botdo entrar ou anterior na tela
(16 in/40,6 cm). LCD até TURNTABLE LEVEL SENSOR
2 Coloque um nivel digital que tenha sido X-DIRECTION (DIRECAO X SENSOR DE
calibrado em relacdo a gravidade no eixo X da NIVEL DA BASE GIRATORIA) ser exibido.
base giratoria. ® Resultado: as leituras na tela e no nivel digital
Observacio: as ilustracdes sdo mostradas da estdo dentro de + 1° uma da outra.
extremidade da plataforma da maquina. ® Resultado: as leituras na tela e no nivel digital

estdo acima de + 1° uma da outra. O sensor de
nivel deve ser calibrado. Consulte o
Procedimento de reparo Como calibrar o sensor
de nivel da base giratéria.

APER'GO Risco de tombamento. Se o eixo

X ndo estiver dentro de + 1°, ndo
calibrar corretamente o sensor de
nivel pode causar tombamento da
maquina resultando em morte ou
acidentes pessoais graves.
Consulte o Procedimento de
reparo Como calibrar o sensor de
nivel.

5  Coloque a maquina em uma superficie firme
que tenha uma inclinagdo em aclive ou declive
superior a 2° (6.5 in/16,5 cm), mas inferior a 5°
(16 in/40,6 cm).

6 Pressione o botdo entrar ou anterior na tela
LCD até TURNTABLE LEVEL SENSOR
Y-DIRECTION (DIRECAO Y SENSOR DE
NIVEL DA BASE GIRATORIA) ser exibido.

inclinacao lateral com graus negativos

Genie
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7  Coloque um nivel digital que tenha sido
calibrado em relagéo a gravidade no eixo Y da
base giratoria.

® Resultado: as leituras na tela e no nivel digital
estdo dentro de + 1° uma da outra.

® Resultado: as leituras na tela e no nivel digital
estdo acima de + 1° uma da outra. O sensor de
nivel deve ser calibrado. Consulte o
Procedimento de reparo Como calibrar o sensor
de nivel da base giratdria.

inclinagao em aclive com graus negativos

APER'GO Risczo de Fombamento. Seo eix~o
Y nao estiver dentro de + 1°, ndo

calibrar o sensor de nivel pode
causar tombamento da maquina
resultando em morte ou acidentes
pessoais graves. Consulte o
Procedimento de reparo Como
calibrar o sensor de nivel da base
giratéria.

B-21
Teste o sensor de angulo da langa
secundaria

As especificagbes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 250 horas ou
trimestralmente, o que ocorrer primeiro.

O bom funcionamento do sensor de angulo da lanca
secundaria é fundamental para operar a maquina
com seguranga. O ECM nos controles de solo
(TCON) monitora a posigao e o angulo da langa
secundaria usando o sinal do sensor de angulo da
langa secundaria. O sinal do sensor de &ngulo da
langa secundaria € usado para controlar a inclinagao
da langa secundaria.

Observagao: o sensor de nivel da base giratéria deve
ser testado antes de iniciar este procedimento.
Consulte o Procedimento de manutengao Teste o
sensor de nivel da base giratdria.

Observacgao: para este procedimento sera necessario
um nivel digital.

Observagao: o Suporte ao produto da Genie fornece
um kit (NUmero de pega Genie: 58351). Este kit inclui
um nivel digital com uma base magnética e um
chicote de cabos.

Observagao: use a tabela a seguir para identificar a
descrigdo de cada botéo de controle da tela LCD
usado neste procedimento.

+ = ] A

Mais Menos

Anterior Entrar

1  Coloque a chave de comando na posigéo de
controle de solo e puxe para fora o botédo
vermelho de parada de emergéncia até a
posicao ligado tanto nos controles de solo
quanto nos da plataforma.

2  Dé partida no motor usando os controles de
solo.
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Pressione os botdes mais € menos ao mesmo

7  Abaixe a langa secundaria até 65°.
tempo na tela LCD para entrar na tela
MACHINE STATUS (STATUS DA MAQUINA). ® Resultado: as leituras na tela e no nivel digital
Pressione o bot&o entrar ou anterior até exibir estdo dentro de + 2° uma da outra e de 65°.
SECONDARY BOOM ANGLE (ANGULO DA ) . , -
LANCA SECUNDARIA). & Resultado: as leituras na tela e no nivel digital
estdo acima de + 2° uma da outra e de 65°. O
Eleve totalmente a langa secundaria. A langa sensor de angulo da langa secundaria deve ser
esta totalmente elevada quando o cilindro esta calibrado. Consulte o Procedimento de reparo
totalmente estendido e a langa para de se Como calibrar o sensor de dngulo da langa
mover. secundaria.
Zere um nivel digital no eixo Y da base giratoria. 8  Abaixe a langa secundaria até 50°.
Consulte o Procedimento de manutencgéo Teste ® . . , L
o sensor de nivel da base giratoria Resultado: as leituras na tela e no nivel digital
’ estdo dentro de + 2° uma da outra e de 50°.
ICﬁloque 0 rr:(ljverl digital na parte superior da & Resultado: as leituras na tela e no nivel digital
anga secunaarna. estdo acima de + 2° uma da outra e de 50°. O
Resultado: as leituras na tela e no nivel digital sensor de angulo da langa secundaria deve ser
estdo dentro de + 2° uma da outra e de 76°. calibrado. Consulte o Procedimento de reparo
. ) . Como calibrar o sensor de dngulo da langa
Resultado: as leituras na tela e no nivel digital secundaria
estdo acima de £ 2° uma da outra e de 76°. O '
sensor de angulo da langa secundaria deve ser 9  Abaixe a langa secundaria até 35°.
calibrado. Consulte o Procedimento de reparo ® Resultado: as leituras na tela e no nivel digital
Como calibrar o sensor de dngulo da langa ~ ) o %
. estdo dentro de = 2° uma da outra e de 35°.
secundaria.
. ® Resultado: as leituras na tela e no nivel digital
y\:Jd:{[eJe] Risco de tombamento. Se a lanca estdo acima de + 2° uma da outra e de 35°. O
n&o estiver dentro de + 2° de 76°, sensor de angulo da langa secundaria deve ser
abaixe imediatamente a lanca calibrado. Consulte o Procedimento de reparo
secundaria. N&o abaixar a langa Como calibrar o sensor de &ngulo da langa
pode fazer a maquina tomt?ar secundaria.
resultando em morte ou acidentes
pessoais graves. Consulte o 10 Abaixe a langa secundaria até 20°.
Prqcedlmento de reparo Como ® Resultado: as leituras na tela e no nivel digital
calibrar o sensor de angulo da ~ o o
. estdo dentro de + 2° uma da outra e de 20°.
langa secundaria.
® Resultado: as leituras na tela e no nivel digital
estdo acima de + 2° uma da outra e de 20°. O
sensor de angulo da langa secundaria deve ser
calibrado. Consulte o Procedimento de reparo
Como calibrar o sensor de angulo da langa
secundaria.
Genie.
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11 Abaixe totalmente a langa secundaria até que
ela pare em aproximadamente -3,5°.

® Resultado: as leituras na tela e no nivel digital
estdo dentro de + 2° uma da outra e de -3,5°.

® Resultado: as leituras na tela e no nivel digital
estdo acima de + 2° uma da outra e de -3,5°. O
sensor de angulo da langa secundaria deve ser
calibrado. Consulte o Procedimento de reparo
Como calibrar o sensor de angulo da langa
secundaria.
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B-22

Teste o sensor de angulo da langa
primaria

As especificagbes da Genie exigem que este

procedimento seja executado a cada 250 horas ou
trimestralmente, o que ocorrer primeiro.

O bom funcionamento do sensor de angulo da lanca
primaria é fundamental para operar a maquina com
seguranca. O ECM nos controles de solo (TCON)
monitora a posi¢ao e o dngulo da langa primaria
usando o sinal do sensor de angulo da langa primaria.
O sinal do sensor de angulo da langa primaria é
utilizado para controlar a rampa da langa primaria,
limitando a velocidade da langa primaria a

2,3 ft/0,7 m por segundo.

Observacgao: o sensor de nivel da base giratéria e o
sensor de angulo da langa secundaria devem ser
testados antes de iniciar este procedimento. Consulte
os Procedimentos de manutencao Teste o sensor de
nivel da base giratéria e Teste o sensor de angulo da
langa secundaria.

Observagao: para este procedimento sera necessario
um nivel digital.

Observagao: o Suporte ao produto da Genie fornece
um kit (NUumero de pega Genie: 58351). Este kit inclui
um nivel digital com uma base magnética e um
chicote de cabos.

Observagao: use a tabela a seguir para identificar a
descricdo de cada botao de controle da tela LCD
usado neste procedimento.

<.|

Entrar

+ - 3

Mais

Menos Anterior

Observacao: execute este procedimento com a
maquina em uma superficie firme e nivelada e com
as langas na posicao totalmente retraida e com os
eixos totalmente estendidos.

1 Coloque a chave de comando na posigao de
controle de solo e puxe para fora o botédo
vermelho de parada de emergéncia até a
posicao ligado tanto nos controles de solo
quanto nos da plataforma.
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0°

Dé partida no motor usando os controles de 7
solo.

Pressione o botdo entrar ou anterior na tela de

LCD até ser exibido PRIMARY BOOM ANGLE

TO GRAVITY DEGREES (ANGULO RELATIVO 8
A GRAVIDADE DA LANCA PRIMARIA).

Coloque um nivel digital que tenha sido ®
calibrado em relagéo a gravidade na parte
superior da langa primaria. =

58°

Eleve a langa primaria enquanto observa a tela.

Continue a elevar a lanca primaria até que ela
pare em aproximadamente 58°.

Resultado: as leituras na tela e no nivel digital
estao dentro de + 2° uma da outra e de 58°.

Resultado: as leituras na tela e no nivel digital
estdo acima de + 2° uma da outra e de 58°. O
sensor de angulo da langa primaria deve ser
calibrado. Consulte o Procedimento de reparo
Como calibrar o sensor de dngulo da langa
primaria.

APERIGO Risco de tombamento. Se a langa

ndo estiver dentro de + 2° de 58°,
abaixe imediatamente a lanca
primaria. Ndo abaixar a langa
pode fazer a maquina tombar
resultando em morte ou acidentes
pessoais graves. Consulte o
Procedimento de reparo Como
calibrar o sensor de angulo da
langa primaria.

Genie
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Eleve totalmente a langa secundaria. A langa
esta totalmente elevada quando o cilindro esta
totalmente estendido e a lanca para de se
mover.

Abaixe totalmente a langa primaria até que ela
pare em aproximadamente -50°.

Resultado: as leituras na tela e no nivel digital
estdo dentro de + 2° uma da outra e de -50°.

Resultado: as leituras na tela e no nivel digital
estdo acima de + 2° uma da outra e de -50°. O
sensor de angulo da langa primaria deve ser
calibrado. Consulte o Procedimento de reparo
Como calibrar o sensor de dngulo da langa
primaria.

58°

40°
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10

12

Eleve a lancga primaria até -20°.

Resultado: as leituras na tela e no nivel digital
estdo dentro de + 2° uma da outra e de -20°.

Resultado: as leituras na tela e no nivel digital
estdo acima de + 2° uma da outra e de -20°. O
sensor de angulo da langa primaria deve ser
calibrado. Consulte o Procedimento de reparo
Como calibrar o sensor de angulo da langa
primaria.

Eleve a langa primaria até 10°.

Resultado: as leituras na tela e no nivel digital
estdo dentro de + 2° uma da outra e de 10°.

Resultado: as leituras na tela e no nivel digital
estdo acima de + 2° uma da outra e de 10°. O
sensor de angulo da langa primaria deve ser
calibrado. Consulte o Procedimento de reparo
Como calibrar o sensor de angulo da langa
primaria.

Eleve a langa primaria até 40°.

Resultado: as leituras na tela e no nivel digital
estdo dentro de + 2° uma da outra e de 40°.

Resultado: as leituras na tela e no nivel digital
estdo acima de + 2° uma da outra e de 40°. O
sensor de angulo da langa primaria deve ser
calibrado. Consulte o Procedimento de reparo
Como calibrar o sensor de &ngulo da langa
primaria.

Eleve totalmente a langa primaria até que ela
pare em aproximadamente 58°.

Resultado: as leituras na tela e no nivel digital
estdo dentro de + 2° uma da outra e de 58°.

Resultado: as leituras na tela e no nivel digital
estdo acima de + 2° uma da outra e de 58°. O
sensor de angulo da langa primaria deve ser
calibrado. Consulte o Procedimento de reparo
Como calibrar o sensor de angulo da langa
primaria.
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B-23
Teste as chaves limitadoras do
envelope de segurancga

As especificagbes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 250 horas ou
trimestralmente, o que ocorrer primeiro.

Testar as chaves limitadoras do envelope de
seguranga da maquina é critico para a operagéao
segura da maquina. Se a langa operar com uma
chave limitadora defeituosa, a estabilidade da
maquina pode ficar comprometida e a maquina pode
tombar.

Observacao: execute este procedimento com a langa
na posicao retraida.

Observacgao: execute este procedimento com os
eixos estendidos.

Observagao: sao necessarias duas pessoas para
executar este procedimento.

Observacao: use a tabela a seguir para identificar a
descricdo de cada botao de controle da tela LCD
usado neste procedimento.

o

Entrar

==

Mais

¢

Menos Anterior

Chave limitadora de seguranga n° 1 da langa
secundaria retraida, LSS1RS

1  Operando na extremidade da plataforma da
base giratoria, apoie e prenda a tampa inferior
da extremidade de elevagao da base giratéria a
um dispositivo de elevagédo adequado.

2  Retire os elementos de fixagdo da tampa inferior
e remova a tampa inferior da base giratéria.

A ADVERTENCIA

Risco de esmagamento. A tampa
inferior de elevacao da base
giratoria pode se desequilibrar e
cair ao ser removida da base
giratoria se ndo estiver apoiada
corretamente e presa ao
dispositivo de elevagao.
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3 Apoie e prenda a tampa superior da
extremidade de elevagéo da base giratoria a um
dispositivo de elevacao adequado.

4  Retire os elementos de fixagao da tampa
superior e remova a tampa superior da base
giratoria.

F Risco de esmagamento. A tampa

A\ ADVERTENCIA superior de elevagéo da base

giratoria pode se desequilibrar e

cair ao ser removida da base

giratoria se nao estiver apoiada
corretamente e presa ao
dispositivo de elevagéo.

5 Localize a chave limitadora de seguranga
n° 1 da langa secundaria retraida (LSS1RS)
dentro do tubo da langa secundaria.

Observacao: a chave limitadora de segurancga

n°® 1 da langa secundaria retraida (LSS1RS) esta
presa ao tubo numero 1 da lanca e pode ser
facilmente identificada pelas cintas plasticas azul e
vermelha presas ao cabo da chave limitadora.

6  Dé partida no motor usando os controles de
solo.

7  Eleve totalmente a langa secundaria. Nao
estenda a langa. Desligue a maquina.

8 Localize e desconecte o conector deutsch da
LSS1RS.

9  Conecte os terminais de um multimetro com
recurso de verificagdo da continuidade nos
pinos 1 e 2 do conector deutsch do cabo da
chave limitadora.

® Resultado: a chave limitadora nio deve ter
continuidade.

& Resultado: a chave limitadora tem continuidade.
A chave limitadora esta defeituosa e precisa ser
substituida.

10 Remova os terminais do multimetro e conecte o
conector deustch a chave limitadora.

11 Dé partida no motor usando os controles de
solo.

Genie
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12 Estenda a langa secundaria e inspecione
visualmente o braco do rolo da chave limitadora.
Continue estender a langa até que o brago da
chave limitadora seja liberado pelo suporte de
rampa da chave limitadora.

® Resultado: o bracgo do rolo da chave limitadora
permanece centralizado ao suporte de rampa da
chave limitadora ao longo de todo o percurso.

& Resultado: o brago do rolo da chave limitadora
nao permanece centralizado no suporte de
rampa da chave limitadora ao longo de todo o
percurso. Ajuste ou substitua o suporte de
rampa da chave limitadora para garantir que o
braco de rolo da chave limitadora permaneca
centralizado no suporte de rampa da chave
limitadora ao longo de todo o percurso.

Observagao: o suporte de rampa da chave limitadora
esta preso ao tubo nimero 4 da lanca.

13 Localize e desconecte o conector deutsch da
LSS1RS.

® Resultado: o alarme deve soar.

® Resultado: a tela LCD deve exibir a mensagem
SEC BOOM RETRACTED SAFETY SWITCH
DISCONNECTED FAULT (FALHA DE CHAVE
DE SEGURANCA DESCONECTADA DA
LANCA SECUNDARIA RETRAIDA).

® Resultado: o alarme nao soa e a tela LCD n&o
exibe uma mensagem de falha. A chave
limitadora esta defeituosa e precisa ser
substituida.

Observacao: como resultado deste teste também
sera exibida uma falha de alimentacéo P30 e uma
falha de alimentagéo P11.

14  Conecte novamente o conector deutsch da
LSS1RS.

® Resultado: a tela LCD exibe SEC LSS1RS
FAULT (FALHA LSS1RS SEC.).

& Resultado: a tela LCD n&o exibe a mensagem
de falha. A chave limitadora esta defeituosa e
precisa ser substituida.
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15 Desligue o motor.

16 Com a chave de comando desligada, pressione
e mantenha pressionado o botédo entrar e gire a
chave de comando para a posic¢ao ligada. Libere
o botéo entrar apos cinco segundos e pressione
os botdes (menos)(menos)(anterior)(anterior)
nessa ordem.

17 Pressione o botao anterior até que apareca
clear all safety switch faults (apagar todas as
falhas da chave de segurancga).

18 Selecione YES (SIM) e pressione o botédo

entrar.

19 Pressione o botdo anterior até que apareca
EXIT (SAIR).

20 Selecione YES (SIM) e pressione o botédo
entrar.

21 Instale a langa secundaria e as tampas.

Chave limitadora de segurancga de rotagao da
base giratoria, LST1S

22 Localize a chave limitadora de seguranga de
rotacéo da base giratoria (LST1S) no centro da
base giratoria.

Observagéo: a chave limitadora de segurancga de
rotacdo da base giratoria (LST1S) esta entre as duas
chaves limitadoras operacionais de rotagéo da base
giratoria. Pode ser facilmente identificada pelas
cintas plasticas laranja e vermelha presas ao cabo da
chave limitadora.

23 Localize e desconecte o conector deutsch da
LST1S.

24 Conecte os terminais de um multimetro com
recurso de verificagdo da continuidade nos
pinos 1 e 2 do conector deutsch do cabo da
chave limitadora.

® Resultado: a chave limitadora deve ter
continuidade.

27 Localize e desconecte o conector deutsch da
LST1S.

28 Conecte os terminais de um multimetro com
recurso de verificagdo da continuidade nos
pinos 1 e 2 do conector deutsch do cabo da
chave limitadora.

® Resultado: a chave limitadora nio deve ter
continuidade.

® Resultado: a chave limitadora tem continuidade.
A chave limitadora esta defeituosa e precisa ser
substituida ou a posigdo de montagem da chave
limitadora precisa de ajuste até ser ativada
quando a base giratéria gira mais de 15°.

29 Remova os terminais do multimetro e conecte o
conector deustch a LST1S.

Chaves limitadoras de seguranga de extensao do
eixo, LSFA1ES e LSRA1ES

30 Nos controles de solo, dé a partida no motor e
abaixe a langa na posigao retraida.

31 Coloque a chave de comando na posicéo de
controles da plataforma.

32 Usando os controles da plataforma, dirija a
maquina em qualquer direg¢ao e retraia
completamente os eixos. Desligue a maquina.

33 Escolha uma das chaves limitadoras de
seguranga de extensao do eixo para testar.

34 Localize e desconecte o conector deutsch da
chave limitadora de extensdo do eixo.

35 Conecte os terminais de um multimetro com
recurso de verificagdo da continuidade nos
pinos 1 e 2 do conector deutsch do cabo da
chave limitadora.

® Resultado: a chave limitadora ndo deve ter
continuidade.

® Resultado: a chave limitadora tem continuidade.
A chave limitadora esta defeituosa e precisa ser

® Resultado: a chave limitadora ndo tem substituida.
continuidade. A chave limitadora esta defeituosa
e precisa ser substituida.
25 Remova os terminais do multimetro e conecte o
conector deustch a chave limitadora.
26 Ligue o motor e gire a base giratéria mais de
15°. Desligue o motor
Ganie
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36 Remova os terminais do multimetro e conecte o B-24
conector deustch a chave limitadora. . ~
Teste o sistema de recuperacao
37 Repita as etapas 34 a 36 para a outra chave o ) )
limitadora de seguranca de extens&o do eixo. As especificacdes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 250 horas ou
38 Ligue o motor dos controles da plataforma e trimestralmente, o que ocorrer primeiro.
estenda totalmente os eixos. Desligue a
maquina. Um sistema de recuperagao funcionando
o corretamente é essencial para operagéo segura da
39 ESCOIha uma daS Cha~VeS I|m.|tad0ras de méqu|na O modo Recuperagéo perm”:e que a
40 Localize e desconecte o conector deutsch da plataforma ndo puder abaixa-la utilizando os .
chave limitadora de extensao do eixo. controles da plataforma, em caso de falha do sistema
ou em situagdes de emergéncia.
41 Conecte os terminais de um multimetro com - i
recurso de verificagéo da continuidade nos Observaggo: execute este procedimento com a
chave limitadora. eixos estendidos.
® Resultado: a chave limitadora deve ter Observacao: execute este procedimento sem
continuidade. nenhum peso, equipamento e pessoa na plataforma.
® Resultado: a chave limitadora n&o tem S sa s =
continuidade. A chave limitadora esta defeituosa & Si. Q
e precisa ser substituida. BEEAE) ~ . °@"
o GBS
42 Remova os terminais do multimetro e conecte o E@ 7
conector deustch a chave limitadora. ehD de~ ©
. L] @
43 Repita as etapas 40 a 42 para a outra chave .
limitadora de seguranca de extensdo do eixo. :g Eﬁ mg%
7
=2))
& j
1 Operagdo
2 Derivagao
3 Recuperagao
Observagao: a chave de comando de
derivacao/recuperacao esta localizada no lado
inferior direito da caixa de controle a partir do nimero
de série Z13512-1712.
Genie.
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Coloque a chave de comando na posi¢ao de 7
controle de solo e puxe para fora o botdo
vermelho de parada de emergéncia até a

posigao ligado. Dé partida no motor. 8
2  Eleve totalmente a langa secundaria e em
seguida estenda-a aproximadamente 4 ft/1,2 m. 9
3  Eleve a lancga primaria aproximadamente 15° e
em seguida estenda-a aproximadamente
4 /1,2 m.
4  Gire a chave de comando para a posigao
desligada para desligar o motor. Coloque a
chave de comando de volta em controles de
solo.
Observacgao: se este procedimento for executado
com a chave de comando principal na posi¢cao
desligada sera acionada uma falha de seguranga
travada ativa que tera que ser apagada.
5 Remova a chave da chave de comando
principal e a insira-a na chave de comando de
derivagao/recuperacgao.
6  Gire a chave de comando até a posigao de
recuperacao e mantenha-a nessa posigao. A
chave de comando deve ser mantida na posigéao
de recuperagao.
® Resultado: a unidade de alimentagao auxiliar
ligara e a lancga iniciara a sequéncia de
recuperacao a seguir.
¢ A lanca primaria retraira.
¢ A langa secundaria retraira.
¢ A lanca primaria abaixara.
Observacao: ndo € necessario abaixar totalmente a
langa primaria.
Genie
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Coloque a chave de comando de
derivagao/recuperagado na posi¢ao de operagao.

Remova a chave da chave de comando de
derivagao/recuperagao e insira a chave na
chave de comando principal.

Dé partida no motor e retorne a langa para a
posicao retraida.
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B-25 Observagao: entre em contato com seu distribuidor

. . . - Genie ou com a Genie se for necessario substituir.
Inspecione o adesivo de calibragao

As especificagbes da Genie exigem que este

procedimento seja executado a cada 250 horas ou

trimestralmente, o que ocorrer primeiro. Q
1

Manter o adesivo de seguranca em boas condigbes é
obrigatério para operagéo segura da maquina. Os
adesivos alertam os operadores e demais pessoas
sobre 0s varios riscos possiveis associados ao uso
desta maquina. Eles também fornecem aos usuarios
informacdes sobre operagdo e manutengao. Um
adesivo ilegivel ndo consegue alertar as pessoas
sobre um procedimento ou risco e isso pode causar o
condicdes de operagao inseguras.

ooo oo

oo,

1 Gire a chave de comando até a posi¢ao
desligado e pressione o botdo vermelho de
parada de emergéncia até a posigcao desligado
nos controles de solo.

1 adesivo de calibragao

® Controlos e solo ca maqna. A WARNING

3 Abra a caixa do controle de solo.

4  Verifique se o painel de controle de solo esta
equipado com o adesivo de calibragéo

Only technicians that have

requerido. Tip Over Hazard Genie factory service
. , . Improper calibration can result in tral_nlng_shall perform
® Resultado: a caixa de controle esta equipada death or serious injury. calibration
com o adesivo requerido e ele esta legivel e em
boas condigdes. ANSI e CSA

& Resultado: a caixa de controle ndo esta
equipada com o adesivo requerido ou ele esta
ilegivel ou em mas condi¢des. Retire a maquina
de servigo até que o adesivo seja substituido.

CE e AUS

Genie
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B-26 3
Inspecione os sistemas de ventilagao

das tampas do tanque de

combustivel e de éleo hidraulico

N 4
5
As especificagbes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 250 horas ou 6
trimestralmente, o que ocorrer primeiro.
Execute este procedimento com mais frequéncia se
houver condicao de muita poeira.
&

Tampas de combustivel e do tanque de 6leo
hidraulico com o respiro livre de obstrugdes sao
fundamentais para o bom desempenho e aumento da
vida util da maquina. Uma tampa do tanque suja ou
entupida pode fazer com que a maquina tenha um
mau desempenho e, se usada continuamente, pode
provocar danos nos componentes. Em condi¢des de
extrema sujeira, as tampas podem precisar ser
inspecionadas com mais frequéncia.

APERIGO

7

Risco de explosé&o e de incéndio. 8
Os combustiveis do motor sao
inflamaveis. Execute este

procedimento em uma area aberta

e bem ventilada, longe de
aquecedores, faiscas, chamas e
cigarros acesos. Tenha sempre

um extintor de incéndio aprovado

em local de facil acesso.

Observacéo: execute este procedimento com o motor
desligado.

1 Remova do tanque a tampa de abastecimento
de combustivel.

2 Verifique se a ventilagcdo é adequada.

® Resultado: o ar passa pela tampa do tanque de
combustivel. V& para a etapa 4.

® Resultado: se o ar nao passar, limpe ou
substitua a tampa. Va para a etapa 3.

Observacéo: ao verificar a ventilagdo positiva na
tampa do tanque, o ar deve passar livremente pela
tampa.

Ganie
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Lave com cuidado o sistema de ventilacao da
tampa usando um solvente suave. Seque
usando ar comprimido com baixa pressao.
Repita este procedimento a partir da etapa 2.

Instale a tampa do tanque de combustivel no
tanque de combustivel.

Remova a tampa de respiro do tanque de 6leo
hidraulico.

Verifique se a ventilacdo é adequada.

Resultado: o ar passa pela tampa do respiro. Va
para a etapa 8.

Resultado: se o ar n&o passar, limpe ou
substitua a tampa. Va para a etapa 7.

Observacao: ao verificar a ventilagao positiva na
tampa do tanque, o ar deve passar livremente pela
tampa.

Lave com cuidado o sistema de ventilagéo da
tampa usando um solvente suave. Seque
usando ar comprimido com baixa pressao.
Repita este procedimento a partir da etapa 6.

Instale a tampa de respiro no tanque de dleo
hidraulico.
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B-27
Execute a manutencao no motor —
modelos Cummins

As especificagbes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 250 horas ou
trimestralmente, o que ocorrer primeiro.

A manutencao correta do motor, seguindo a
programacao de manutengao do fabricante do motor,
é fundamental para um bom desempenho e aumento
da vida util do motor. Deixar de executar os
procedimentos de manutengao pode prejudicar o
desempenho do motor e causar danos aos
componentes.

Os procedimentos de manutengao necessarios e
informagdes adicionais do motor estéo disponiveis no
Manual de operagdo e manutengdo do Cummins
B4.5 (num. de pega Cummins 4021389-01) ou no
Manual de operagdo e manutengdo do Cummins
B3.3 (num. de pega Cummins 3666417-00).

Manual de operagdo e manutengao do Cummins B4.5

Numero de peca Genie 107527
Manual de operagdo e manutengao do Cummins B3.3

Numero de peca Genie 139324
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B-28 Observacao: para obter uma medida precisa, ndo
. ; coloque o reldégio comparador a mais de 1in/2,5 cm
Verifique se ha desgaste do mancal do mancal de rotagéo da base giratéria.

da base giratéria

O—

A Genie exige que este procedimento para uma
Unica utilizagao seja executado apds os primeiros

3 meses de uso. Apods esse periodo, consulte a lista
de verificagdo de manutengao para dar continuidade
aos servigos programados de manutengao.

1 Engraxe o mancal da base giratéria. Consulte o @7

Procedimento de manutencao, Engraxe o
mancal de rotagdo e a engrenagem de giro da

base giratoria. @

2 Aperte os parafusos do mancal da base giratéria
conforme a especificagdo. Consulte o
procedimento da lista de verificagéo D, Verifique
os parafusos do mancal de rotagéo da base
giratoria.

3  Dé partida na maquina a partir dos controles do 5
solo e eleve completamente, mas n&o estenda,
a langa primaria e o jib. A elevagao por duplo

paralelogramo secundaria deve permanecer em 6
sua posigao retraida.
4  Coloque um relégio comparador entre o chassi
da maquina e a base giratdria em um ponto que 7
esteja diretamente abaixo da langa ou alinhado
com ela, e ndo mais de 1 in/2,5 cm distante do ®
mancal.
=
Genie.

ATEREX BRAND
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1 base giratéria

2 relégio comparador

3 chassi da maquina

4 mancal de rotagdo da base giratéria

Ajuste o ponteiro do relégio comparador para a
posicao “zero”.

Suba a elevagao por duplo paralelogramo
secundaria, mas nao a estenda. Mova a lanca
primaria e o jib para a posigéo horizontal e
estenda completamente.

Anote a leitura do relégio comparador.

Resultado: o valor da medigéo € menor que
0,118 in/3,0 mm. O mancal estd em boas
condigbes.

Resultado: o valor da medigédo € maior que
0,118 in/3,0 mm. O mancal esta desgastado e
precisa ser substituido.
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8 Mova as secbes da langa para as posi¢des
indicadas na etapa 3. Inspecione visualmente o
relégio comparador para certificar-se de que o
ponteiro retorne a posi¢ao “zero”.

9 Remova o relégio comparador e gire a base
giratoria 90°.

10 Repita as etapas 4 a 9 até que o mancal de
rotagdo tenha sido verificado em pelo menos
quatro areas igualmente espagadas em 90°.

11 Baixe a langa até a posicao retraida e desligue a
maquina.

12 Remova o relégio comparador da maquina.

Genie
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C-1
Execute a manutencao no motor —
modelos Deutz

As especificagbes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 500 horas ou
semestralmente, o que ocorrer primeiro.

Os procedimentos de manutengéo necessarios e
informacdes adicionais do motor estao disponiveis no
Manual de operagdo do Deutz BF4L2011 (num. de
peca Deutz 0297 9929) OU no Manual de operagao
do Deutz TD2011 (nim. de pega Deutz 0312 3547).

Manual de operagao do Deutz BF4L2011

C-2
Execute a manutencao no motor —
modelos Cummins

As especificagbes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 500 horas ou
semestralmente, o que ocorrer primeiro.

Os procedimentos de manutengéo necessarios e
informac6es adicionais do motor estao disponiveis no
Manual de operagdo e manutengdo do Cummins
B4.5 (num. de peca Cummins 4021389-01) OU no
Manual de operagdo e manutengdo do Cummins
B3.3 (num. de pega Cummins 3666417-00).

Manual de operagao e manutengao do Cummins B4.5

Numero de pega Genie 84794
Manual de operagao do Deutz série 2011 Numero de pega Genie 107527
Namero de peca Genie 139320 Manual de operagao e manutengao do Cummins B3.3
Numero de peca Genie 139324
Genie.
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C-3
Execute a manutencao no motor —
modelos Perkins

As especificagbes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 500 horas ou
semestralmente, o que ocorrer primeiro.

Os procedimentos de manutengéo necessarios e
informacdes adicionais do motor estao disponiveis no
Manual do usuario do Perkins série 1100 (numero de
peca da Perkins TPD 1477) OU no Manual de
operagdo e manutengdo do Perkins série 800
(NUumero de peca da Perkins SEBU7853-00).

Manual do usuario do Perkins série 1100

C4
Engraxe o mecanismo de sobrecarga
da plataforma (se instalado)

As especificagbes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 500 horas ou
semestralmente, o que ocorrer primeiro.

Execute este procedimento com mais frequéncia se
houver condi¢cdo de muita poeira.

A aplicagao de lubrificacao no mecanismo de
sobrecarga da plataforma é fundamental para a
operagao segura da maquina. O uso continuo do
mecanismo de sobrecarga da plataforma mal
engraxado pode causar a ndo detecgéo de uma
condicao de sobrecarga da plataforma pelo sistema,

Numero de pega Genie 107526 causando danos aos componentes.
Manual de operagao e manutengao do
Perkins série 800 1 Localize os bicos de graxa em cada pino de
NUmero de pega Genie 111332 articulagéo do conjunto de sobrecarga da
plataforma.
2  Bombeie graxa completamente para dentro de
cada bico de graxa.
Especificagao da graxa
Graxa Chevron Ultra-duty, EP NLGI 1 (a base de litio)
ou equivalente
Genie.
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C-5
Teste o sistema de sobrecarga da
plataforma (se instalado)

As especificagbes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 500 horas ou
seis meses, 0 que ocorrer primeiro, OU quando a
maquina ndo elevar a carga nominal maxima.

E fundamental para a operagdo segura da maquina
testar regularmente o sistema de sobrecarga da
plataforma. O uso continuo do sistema de
sobrecarga da plataforma funcionando
inadequadamente pode causar a ndo detecgéo de
uma condic¢do de sobrecarga da plataforma pelo
sistema. A estabilidade da maquina pode ser
comprometida resultando em tombamento da
maquina.

O sistema de sobrecarga da maquina € projetado
para detectar uma plataforma sobrecarregada e
evitar a operagao da maquina sempre que a maquina
é ligada. Quando ativado, o sistema suspende todas
as operagdes normais da langa, dando avisos visuais
e sonoros ao operador.

Os modelos equipados com a opgéo de sobrecarga
da plataforma sao fornecidos com componentes
adicionais da maquina: um subconjunto de suporte
da plataforma com agéo de mola ajustavel, uma
chave limitadora, um madulo eletrénico que recebe o
sinal de sobrecarga e interrompe a alimentagéo e
uma indicagao de adverténcia sonora/visual para
alertar o operador da sobrecarga.

O subconjunto de suporte da plataforma usa dois
bragos de suporte de carga que sdo opostos em uma
articulagédo em forma de paralelogramo completo.
Isso isola as cargas da plataforma em um estado de

Conforme ¢ adicionada carga na plataforma, a mola
é comprimida até que, quando a plataforma fica
sobrecarregada, o bracgo inferior entra em contato
com uma chave limitadora, o que aciona o sinal de
sobrecarga. Quando corretamente ajustado, o
sistema de sobrecarga da plataforma desativa a
operagao normal da langa ao ser atingida a
capacidade da plataforma.

Observacgao: execute este procedimento com a langa
totalmente retraida e na posicao retraida com a
maquina em uma superficie firme e nivelada.

1 Remova todo peso, ferramentas e
equipamentos da plataforma.

Observacgao: deixar de remover todo o peso,
ferramentas e acessorios da plataforma resultara em
um teste impreciso.

2  Coloque a chave de comando na posigao de
controle de solo e puxe para fora o botao
vermelho de parada de emergéncia até a
posicao ligado tanto nos controles de solo
quanto nos da plataforma. Dé partida no motor
utilizando os controles de solo € nivele a
plataforma. N&o desligue o motor.

3  Determine a capacidade maxima da plataforma.
Consulte a placa de nimero de série da
maquina.

4 Utilizando um dispositivo de elevagao
adequado, coloque um peso de teste igual a
capacidade disponivel em um dos locais
indicados. Consulte a llustragéo 1.

® Resultado: as Iampadas indicadoras de
sobrecarga da plataforma devem estar
apagadas tanto nos controles de solo como nos
controles da plataforma.

tesoura ou estado vertical, que se transforma em N
uma carga de compressao. Uma mola na articulagao
em forma de paralelogramo suporta essa carga de -
compressao pura, independentemente de onde a E‘I*:ﬂ
carga esteja colocada na plataforma. Eﬁiﬁt{‘
o
S
llustragao 1
Genia.
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5 Mova cuidadosamente os pesos de teste para
cada local restante na plataforma. Consulte a
llustracao 1.

® Resultado: as lampadas indicadoras de
sobrecarga da plataforma devem estar
apagadas tanto nos controles de solo como nos
controles da plataforma.

6  Adicione peso de teste de 15 Ib/6,8 kg ao peso
de teste original para sobrecarregar a
plataforma.

® Resultado: o alarme deve estar soando. A
ldampada indicadora de sobrecarga da
plataforma deve estar piscando nos controles da
plataforma e a mensagem PLATFORM
OVERLOAD (SOBRECARGA NA
PLATAFORMA) deve ser exibida na tela LCD
dos controles de solo.

® Resultado: se o alarme nao soar e a lampada
indicadora de sobrecarga da plataforma nao
acender com os pesos de teste em qualquer dos
locais da plataforma, o sistema de sobrecarga
da plataforma precisa ser calibrado. Consulte o
procedimento de reparo Como calibrar o
sistema de sobrecarga da plataforma (se
instalado).

Observagao: pode haver um atraso de 2 segundos
antes de as |lampadas indicadoras de sobrecarga
piscarem e o alarme soar.

7  Mova cuidadosamente os pesos de teste para
cada local restante na plataforma. Consulte a
llustracao 1.

® Resultado: o alarme deve estar soando. A
l&ampada indicadora de sobrecarga da
plataforma deve estar piscando nos controles da
plataforma e a mensagem PLATFORM
OVERLOAD (SOBRECARGA NA
PLATAFORMA) deve ser exibida na tela LCD
dos controles de solo.

® Resultado: se o alarme nao soar e a lampada
indicadora de sobrecarga da plataforma nao
acender com os pesos de teste em qualquer dos
locais da plataforma, o sistema de sobrecarga
da plataforma precisa ser calibrado. Consulte o
procedimento de reparo Como calibrar o
sistema de sobrecarga da plataforma (se
instalado).

Genie.
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Observagao: pode haver um atraso de 2 segundos
antes de as |lampadas indicadoras de sobrecarga
piscarem e o alarme soar.

8 Teste todas as fungbes da maquina com os
controles da plataforma.

® Resultado: todas as fungdes do controle da
plataforma devem funcionar normalmente.

9 Coloque a chave de comando na posigao de
controle de solo.

10 Teste todas as fungbes da maquina com os
controles de solo.

® Resultado: todas as fungdes do controle da
plataforma devem funcionar normalmente.

11 Eleve os pesos de teste para fora do piso da
plataforma usando um dispositivo de elevagao
adequado.

® Resultado: a lampada indicadora de sobrecarga
e o alarme da plataforma devem desligar tanto
nos controles de solo como nos controles da
plataforma.

Observagao: pode haver um atraso de 2 segundos
antes que as lampadas indicadoras de sobrecarga
apaguem e o alarme pare.

12 Teste todas as fungbes da maquina com os
controles de solo.

® Resultado: todas as fungdes de controle de solo
devem funcionar normalmente.

13 Coloque a chave de comando na posicao de
controles da plataforma.

14 Teste todas as fungbes da maquina com os
controles da plataforma.

® Resultado: todas as fungdes de controle da
plataforma devem funcionar normalmente.

Observacgao: se o sistema de sobrecarga da
plataforma nao estiver funcionando corretamente,
consulte o procedimento de reparo Como calibrar o
sistema de sobrecarga da plataforma (se instalado).
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C-6
Verifique se ha desgaste do mancal
da base giratoria

Genie exigem que este procedimento seja executado
a cada 500 horas ou semestralmente, o que ocorrer
primeiro.

Inspecéo periddica do desgaste do mancal da base
giratoria € fundamental para a operagao segura, o
bom desempenho e maior vida util da maquina. Uso
prolongado de um mancal da base giratéria gasto
pode criar condi¢des inseguras de operagéo,
causando morte ou acidentes pessoais graves e
danos aos componentes.

Observacgéao: execute este procedimento com a langa
totalmente retraida e na posicao retraida com a
magquina em uma superficie firme e nivelada.

1 Engraxe o mancal da base giratéria. Consulte o
Procedimento de manutencao, Engraxe o
mancal de rotagdo e a engrenagem de giro da
base giratoria.

2 Aperte os parafusos do mancal da base giratéria
conforme a especificagao. Consulte o
procedimento da lista de verificagédo D, Verifique
os parafusos do mancal de rotagdo da base
giratoria.

3  Dé partida na maquina a partir dos controles do
solo e eleve completamente, mas n&o estenda,
a langa primaria € o jib. A elevagao por duplo
paralelogramo secundaria deve permanecer em
sua posigao retraida.

4  Coloque um relégio comparador entre o chassi
da maquina e a base giratdria em um ponto que
esteja diretamente abaixo da langa ou alinhado
com ela, e ndo mais de 1 in/2,5 cm distante do
mancal.

Num. de peca: 106783
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Observacao: para obter uma medida precisa, ndo
coloque o relégio comparador a mais de 1in/2,5 cm
do mancal de rotagdo da base giratoria.

®7

@7

base giratéria

relégio comparador

chassi da maquina

4 mancal de rotagdo da base giratéria

5  Ajuste o ponteiro do relégio comparador para a
posicao “zero”.

w N =

6  Suba a elevagao por duplo paralelogramo
secundaria, mas nao a estenda. Mova a lanca
primaria e o jib para a posigéo horizontal e
estenda completamente.

~

Anote a leitura do relégio comparador.

® Resultado: o valor da medicédo é menor que
0,118 in/3,0 mm. O mancal esta em boas
condicoes.

® Resultado: o valor da medigcéo € maior que
0,118 in/3,0 mm. O mancal esta desgastado e
precisa ser substituido.

8 Mova as secbes da langa para as posi¢des
indicadas na etapa 3. Inspecione visualmente o
relégio comparador para certificar-se de que o
ponteiro retorne a posicao “zero”.
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9 Remova o relogio comparador e gire a base
giratéria 90°.

10 Repita as etapas 4 a 9 até que o mancal de
rotacao tenha sido verificado em pelo menos
quatro areas igualmente espagadas em 90°.

11 Baixe a lanca até a posigao retraida e desligue a
maquina.

12 Remova o relégio comparador da maquina.

Genie
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D-1 Especificagbes do coxim da langa Minimo
Verifique os coxins da langa primarta
- ) ) Coxins superior, inferior e lateral 5/8 in
As especificagbes da Genie exigem que este (extremidade da plataforma da langa) 15,9 mm
procedimento seja executado a cada 1.000 horas ou Coxins superior e inferior 12in
anualmente, 0 que ocorrer primeiro. (extremidade da articulagédo da langa) 12,7 mm
Manter os coxins da langa em boas condi¢des & Coxins laterais 3/8in
fundamental para a maquina operar com seguranga. (extremidade da articulagdo da langa) 9,5 mm
Os coxins sao colocados nas superficies do tubo da Especificacées do coxim Minimo
langa para proporcionar um apoio de baixo atrito e da langa secundaria
substituivel entre as partes moveis. O uso Coxi - 8
prolongado de coxins muito gastos ou com calgos (e?()’:;gfn ?;:f;'g;ezxtenséo da langa) 9.5 mm
incorretos pode resultar em danos aos componentes ¢ ’
e em condic¢des inseguras de operacao. Coxins laterais 1/2in
(extremidade de extens3o da langa) 12,7 mm
1 Meca cada coxim. Substitua o coxim quando Coxins inferiores 7/8.in
atingir a espessura minima permitida. Se o (extremidade de extensio da lanca) 22 mm
coxim ainda estiver dentro da especificagéo, - ——— .
calce conforme necessario para obter uma folga Coxins superior e inferior 15 3/8 in
minima sem emperrar. (extremidade da articulagédo da langa) ;9 mm
Observacéo: a folga minima para calgar os coxins da Coxins laterais 1/2in
Y ) i i 3 12,7 mm
langa secundaria é de 0,070 in/1,8 mm e a folga (extrer.nlldad~e da artlcul.agao da lanca) —
méaxima permissivel para calgar é de 0,25 in/6,4 mm. Especificagées do coxim do jib Minimo
~ . L . Coxins inferior e lateral 5/8 in
_(_)bservagao. a f.olg’a.mlplma para calcar os coxins do (extremidade da plataforma da langa) 15.9 mm
jib e da langa primaria € 0,070 in/1,8 mm e a folga - - -
maxima permissivel para calgar é 0,188 in/4,8 mm. (c;?()t(;gfn?éja?de;g;e;ataforma da lanca) 1 ;/rilrz
2  Estenda e retraia a langa em toda a extensao de Coxins superior e lateral 3/8in
seu curso, para verificar se ha pontos mais (extremidade da articulagéo da langa) 9,5 mm
apertados que podem fazé-la emperrar ou Coxins inferiores 58N
raspar. (extremidade da articulagéo da langa) 15,9 mm
Observagao: sempre mantenha o paralelismo entre
os tubos internos e externos da lanca.
Genie
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D-2 5
Verifique a configuragao da roda livre

As especificagbes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 1.000 horas ou
anualmente, o que ocorrer primeiro.

O uso correto da configuragao de roda livre é

Gire manualmente cada roda no lado da marca
quadrada da maquina.

Resultado: as rodas do lado da marca quadrada
da maquina devem girar com minimo esforgo.

Reengate os cubos de tracdo, virando as
tampas de desconexao do cubo de tragdo. Gire
cada roda para verificar se ocorreu o
acoplamento. Erga a maquina e remova os
calcos. Abaixe a maquina.

fundamental para a operagédo segura da maquina. A AADVERTENCM Risco de colisdo. Deixar de

configuragéo de roda livre é usada principalmente
para rebocar. Uma maquina configurada com rodas
livres sem conhecimento do operador pode causar
morte ou graves acidentes pessoais e danos
patrimoniais.

7
- Risco de colisdo. Selecione uma
A\ ADVERTENCIA area de trabalho que seja firme e
nivelada.
8

Risco de danos aos

componentes. Se a maquina

precisar ser rebocada, nao

exceda a velocidade de 9
2 mph/3,2 km/h.

1 Calce as duas rodas do lado com marca 10
redonda da maquina para evitar que a maquina
se desloque.

2  Coloque um macaco de ampla capacidade
(35.000 Ib/16.000 kg) sob cada uma das barras
de acoplamento da dire¢do no lado da marca
quadrada da maquina.

3  Eleve as rodas do solo e coloque cal¢os sob o
chassi da maquina, para apoia-la.

4  Desengate os cubos de tragao girando as
tampas de desconexao do cubo de tracdo em
todos os cubos de rodas do lado da marca
quadrada da maquina.

=
k=

Genie
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reacoplar os cubos de tragcéo
pode causar morte ou graves
acidentes pessoais e danos
patrimoniais.

Calce as duas rodas do lado com marca
quadrada da maquina para evitar que a
maquina se desloque.

Coloque um macaco de ampla capacidade
(35.000 Ib/16.000 kg) sob cada uma das barras
de acoplamento da dire¢do do lado da marca
redonda da maquina.

Eleve as rodas do solo e coloque calgcos sob o
chassi da maquina, para apoia-la.

Desengate os cubos de tragao girando as
tampas de desconexao do cubo de tragdo em
todos os cubos de rodas do lado da marca
redonda da maquina.

iz

— g
—arf)

1 posigéo de freio desengatado
2 posigao de freio engatado

Num. de peca: 106783
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11 Gire manualmente cada roda do lado da marca
redonda da maquina.

® Resultado: cada roda do lado da marca redonda
da maquina deve girar com minimo esforgo.

12 Reengate os cubos de tragéo, virando as
tampas de desconexao do cubo de tragdo. Gire
cada roda para verificar se ocorreu o
acoplamento. Erga a maquina e remova os
calcos. Abaixe a maquina.

A ADVERTENCIA

Risco de colisdo. Deixar de
reacoplar os cubos de tragcéo
pode causar morte ou graves
acidentes pessoais e danos
patrimoniais.

Todos os modelos:

13 Verifique se a valvula de roda livre da bomba de
acionamento esta fechada (sentido horario).

Observacao: a valvula de roda livre deve permanecer
sempre fechada.

1 bomba de acionamento

2 chave de fenda

3 bomba do sistema de elevacgao
4 valvula de roda livre

Num. de peca: 106783
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D-3
Troque o 6leo do cubo de tragao

As especificagbes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 1.000 horas ou
anualmente, o que ocorrer primeiro.

A troca do 6leo do cubo de tragéo é fundamental
para um bom desempenho e maior vida util da
maquina. Deixar de trocar o 6leo do cubo de tragéo
anualmente pode prejudicar o desempenho da
maquina e continuar utilizando a maquina pode
danificar os componentes.

Cubos de tragao:

1 Escolha o cubo de tragdo no qual sera feita a
manutencao. Movimente a maquina até que um
dos dois bujdes fique posicionado no ponto mais
baixo.

2  Remova os bujdes e drene o 6leo para dentro
de um recipiente adequado.

3  Acione a maquina para girar o cubo até que os
bujdes fiquem posicionados um de cada lado.

1 bujdes do cubo de tragéo

4  Encha o cubo com 6leo pelo furo do bujao
superior até o nivel de dleo atingir a parte
inferior do furo do bujdo do meio. Instale os
bujoes. Consulte Especificagdes,
Especificagbes de capacidades de fluidos.

5 Repita as etapas 1 a 4 em todos os outros
cubos de tracao.
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Cubo de tracao de giro da base giratéria:

1

A ADVERTENCIA

A ADVERTENCIA

Impeca o giro da base giratéria com o pino de
trava do giro da base giratoria.

Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas do motor e freio do acionamento do
cubo de tragédo de cada conjunto de cubo de
tracao.

Risco de acidentes pessoais. O
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para que a presséo
do 6leo seja aliviada
gradualmente. N&o deixe que o
6leo espirre ou saia em forma de
jato.

Prenda um dispositivo de elevagéo adequado
ao olhal de elevagao de um conjunto do cubo de
tracdo de rotagédo da base giratoria.

Remova os parafusos de montagem do cubo de
tracdo de um conjunto do cubo de tragao.
Cuidadosamente, remova o conjunto do cubo de
tracao de rotagdo da base giratéria da maquina.
Nao remova os dois conjuntos do cubo de
tracado de rotagdo da base giratdria ao mesmo
tempo.

Risco de esmagamento. O
conjunto do cubo de tragédo de
rotacao da base giratoria pode se
desequilibrar e cair ao ser
removido da maquina se néo for
sustentado corretamente pelo
dispositivo de elevacgao.

82
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1 parafusos de montagem do cubo de tragcao
2 bujao do cubo de tragéo

Remova o bujao da lateral do cubo de tragéo.
Drene o 6leo do cubo para dentro de um
recipiente adequado.

Instale o conjunto do cubo de tragdo na
maquina. Lubrifique e aperte os parafusos de
montagem do cubo de tragéo conforme a
especificagdo. Consulte Especificagdes,
Especificagbes de torque da maquina.

Encha o cubo de tragdo com dleo pelo furo
lateral até o nivel de 6leo atingir a parte inferior
do furo. Aplique veda-rosca de tubo no bujéo.
Instale o bujao. Consulte Especificagoes,
Especificagbes de capacidades de fluidos.

Repita as etapas 3 a 7 em todos os outros
conjuntos de cubo de tragao de rotagao da base
giratoria.

Ajuste a folga da engrenagem de rotagéo da
base giratéria. Consulte o Procedimento de
manutengéao, Ajuste a folga da engrenagem de
rotagdo da base giratoria.

Num. de peca: 106783
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D-4 6  Gire o parafuso de ajuste no sentido horario até
que encoste na placa de articulagao de folga.

Ajuste a folga da engrenagem de
rotagao da base giratéria

As especificagbes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 1.000 horas ou
anualmente, o que ocorrer primeiro.

O ajuste adequado da folga da engrenagem de
rotagdo da base giratéria € fundamental para o bom
desempenho da maquina e sua vida util. O ajuste
incorreto da folga da engrenagem de rotagéo da
base giratdria faz com que a maquina tenha
desempenho ruim e continuar utilizando a maquina
danificara componentes. Os cubos de tragdo de
rotacdo da base giratéria sdo montados numa placa
ajustavel do chassi articulado, atras da tampa lateral
fixa do lado dos controles de solo da maquina.

Observagéao: execute este procedimento com a
maquina totalmente retraida e o contrapeso no lado
da marca quadrada da maquina.

Observacao: execute este procedimento com a
maquina em uma superficie firme e nivelada, sem
obstaculos.

1 Impeca o giro da base giratéria com o pino de 1 placa de articulagdo de folga
trava do giro da base giratoria. 2 parafuso de ajuste com contraporca
2 Remova a tampa fixa da base giratéria do lado 3 parafusos de montagem da placa de
dos controles de solo da maquina. articulagao de folga

7  Gire o parafuso de ajuste 1/2 a 3/4 de volta no
sentido anti-horario. Aperte a contraporca do
parafuso de ajuste.

3 Aperte os parafusos de montagem da placa de
articulagao da folga.

4  Empurre a placa de articulagao da folga em
diregédo a base giratéria (isto empurra os
pinhdes de rotagéo para dentro da coroa do
mancal da base giratoria).

8  Empurre a placa de articulagao da folga
afastando-a da base giratoria até encostar no
parafuso de ajuste. Depois, lubrifique os
elementos de fixacdo na placa de articulagcéo da

5  Afrouxe a contraporca do parafuso de ajuste. folga e aperte conforme a especificagéo.

Consulte Especificagdes, Especificagbes de

torque da maquina.

9  Dé uma volta completa na base giratéria.
Verifique se ha pontos justos que possam
causar emperramento. Reajuste se necessario.

Ganie
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D-5
Substitua os elementos de filtro
hidraulico

As especificagbes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 1.000 horas ou
anualmente, o que ocorrer primeiro.

Execute este procedimento com mais frequéncia se
houver condi¢cao de muita poeira.

A troca dos filtros de 6leo hidraulico é fundamental
para um bom desempenho e maior vida util da
magquina. Um filtro sujo ou entupido pode fazer com
que a maquina tenha um mau desempenho e, se
usado continuamente, pode provocar danos nos
componentes. Em condigbes de extrema sujeira, o
filtro pode precisar ser trocado com mais frequéncia.
Risco de acidentes pessoais.
ACUIDADO Cuidado com ¢6leo quente. O
contato com dleo quente pode
causar graves queimaduras.

Observacao: execute este procedimento com o motor

desligado.
Filtro de retorno de éleo hidraulico:

1  Abra a tampa da base giratoria no lado dos
controles de solo e localize o filtro de retorno
hidraulico montado na parte superior do tanque
de 6leo hidraulico.

2  Coloque um recipiente adequado sob o(s)
filtro(s).

3 Remova o filtro com uma chave de filtro de 6leo.

4  Aplique uma fina camada de 6leo na junta de
vedagao do novo filtro de dleo.

5 Instale o novo elemento do filtro de retorno do
6leo hidraulico e aperte-o manualmente com
firmeza.

6 Limpe todo o residuo de éleo que tenha
respingado durante o procedimento de
instalagao.

7  Use um marcador de tinta indelével para
escrever a data e o numero de horas do
horimetro no filtro de éleo.

Genie
84 Z-135/70

Filtro de alta pressao e filtro de drenagem da
caixa do motor de acionamento:

Observacao: o filtro de alta pressao é usado por
todas as fungdes da maquina, exceto as fungdes de
acionamento. O filtro de drenagem da caixa do motor
de acionamento € usado para filtrar o 6leo que
retorna ao tanque hidraulico proveniente dos motores
de acionamento.

1 filtro de drenagem da caixa do motor de
acionamento

2 filtro de alta presséo

8 Localize o filtro de alta pressao e o filtro de
drenagem da caixa do motor de acionamento
proximos das unidades de alimentacéao auxiliar.

9  Coloque um recipiente adequado sob o(s)
filtro(s).

10 Use uma chave de filtro para remover o
elemento do filtro de drenagem da caixa do
motor de acionamento.

11 Instale o elemento novo do filtro de drenagem
da caixa do motor de acionamento no cabecote
do filtro e aperte com firmeza.

Num. de peca: 106783
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12 Remova o alojamento do filtro de alta pressao
com uma chave localizada na parte inferior do
alojamento para essa finalidade.

13 Remova do alojamento o elemento do filtro.

14 Inspecione a vedagéo da caixa e substitua-a, se
necessario.

15 Instale o novo elemento do filtro de alta pressao
no alojamento do filtro. Instale o alojamento do
filtro no cabegote do filtro e aperte com firmeza.

16 Limpe todo o residuo de 6leo que tenha
respingado durante o procedimento de
instalagao.

17 Use um marcador de tinta indelével para
escrever a data e o numero de horas do
horimetro no filtro de dleo.

D-6
Execute a manutencao no motor —
modelos Deutz

As especificagbes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 1.000 horas ou
anualmente, o que ocorrer primeiro.

Os procedimentos de manutengéo necessarios e
informacdes adicionais do motor estao disponiveis no
Manual de operagédo do Deutz BF4L2011 (num. de
peca Deutz 0297 9929) OU no Manual de operagao
do Deutz TD2011 (num. de peca Deutz 0312 3547).

Manual de operagao do Deutz BF4L2011

. . . Numero de pega Genie 84794
Filtro de média pressao: - —
Manual de operagao do Deutz série 2011
Observagao: o filtro de média pressdo € usado para Numero de peca Genie 139320
a bomba de carga.
18 Abra a tampa da base giratéria da lateral do
motor e localize o filtro de média pressao
montado na bandeja do motor proximo das
bombas hidraulicas.
19 Coloque um recipiente adequado sob o(s)
filtro(s).
20 Remova o alojamento do filtro de média pressao
usando uma chave na porca na parte inferior do
alojamento.
21 Remova do alojamento o elemento do filtro.
22 Inspecione a vedacéo da caixa e substitua-a, se
necessario.
23 Instale o novo elemento do filtro de média
pressao no alojamento. Instale a carcaga do
filtro no cabecote do filtro e aperte com firmeza.
24  Limpe todo o residuo de 6leo que tenha
respingado durante o procedimento de
instalagao.
25 Use um marcador de tinta indelével para
escrever a data e o numero de horas do
horimetro no filtro de dleo.
Genie.
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D-7
Execute a manutencao no motor —
modelos Cummins

As especificagbes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 1.000 horas.

Os procedimentos de manutengéo necessarios e
informagdes adicionais do motor estéo disponiveis no
Manual de operagdo e manutengdo do Cummins
B4.5 (num. de peca Cummins 4021389-01) ou no
Manual de operagdo e manutengdo do Cummins
B3.3 (num. de peca Cummins 3666417-00).

D-8
Execute a manutencao no motor —
modelos Perkins

As especificagbes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 1.000 horas.

Os procedimentos de manutengéo necessarios e
informagdes adicionais do motor estéo disponiveis no
Manual do usuario do Perkins série 1100 (numero de
peca da Perkins TPD 1477) ou no Manual de
operagdo e manutengdo do Perkins série 800
(NUumero de pecga da Perkins SEBU7853-00).

Manual de operagao e manutengao do Cummins B4.5

Manual do usuario do Perkins série 1100

Numero de pega Genie 107527 Numero de pega Genie 107526
Manual de operagao e manutengao do Cummins B3.3 Manual de operagdo e manutengéo do
Numero de peca Genie 139324  Perkins série 800
Numero de pega Genie 111332
Genie
86 Z-135/70 Num. de peca: 106783



marcgo de 2015

Manual de servigo

Procedimentos da lista de verificagcao D

D-9
Verifique os parafusos do mancal de
rotagao da base giratéria

As especificagbes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 1.000 horas ou
anualmente, o que ocorrer primeiro.

E fundamental para a operagéo da maquina manter o
torque correto dos parafusos do mancal da base
giratoria. Torque incorreto dos parafusos pode
resultar em condi¢des inseguras de operagédo e em
danos aos componentes.

1 Erga a langa secundaria até o ponto onde
comeca a estender. Desligue a maquina.

2 Remova o elemento de fixagao da placa de
articulagéo do motor. Gire a placa de articulagéo
do motor afastando-a da maquina.

1 furo de amarracao da placa de articulagéo
do motor

2 elemento de fixagao da placa de
articulagédo do motor

3  Localize o furo de amarragao da placa de
articulagéo do motor na extremidade de
articulacao da placa de articulagédo do motor.

4  Instale o parafuso que acabou de ser removido
no furo de amarragao para evitar que a placa de
articulagédo do motor se mova.

A ADVERTENCIA

Risco de esmagamento. Deixar de
instalar o parafuso na placa de
articulagéo do motor para evitar
que esta se mova pode causar
acidentes pessoais graves ou
morte.

Num. de peca: 106783
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5 Confirme se cada parafuso de fixagdo da base

giratéria esta apertado na sequéncia e conforme
a especificagdo. Consulte Especificagdes,
Especificagbes de torque da maquina.

Sequéncia de aperto dos parafusos (vista de cima da
base giratoria)

6  Desga a langa secundaria até a posicao
retraida.

-
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7  Remova o elemento de fixagdo da placa de
articulagcdo do motor do furo de amarragéo da
placa de articulagdo do motor na extremidade
da articulagéo da placa de articulagdo do motor.

8 Gire a placa de articulagdo do motor em direcéo
a maquina.
9 Instale o parafuso que acabou de ser removido

no furo original para prender a placa de
articulagédo do motor.

AADVERTENCM Risco de esmagamento. Deixar de
instalar o parafuso na placa de

articulagdo do motor para evitar
que esta se mova pode causar
acidentes pessoais graves ou
morte.

10 Confirme se cada parafuso inferior de fixacéo da
base giratdria sob o chassi da maquina esta
apertado na sequéncia e conforme a
especificagdo. Consulte Especificagoes,
Especificagbes de torque da maquina.

i

36 28 9 25

13 @ © © 15
29 @© - ©@

© 26

6 © _ ©
2 99 g @@3014
10 2 19

Sequéncia de aperto dos parafusos (vista de baixo da
base giratoria)
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E-1
Teste ou troque o éleo hidraulico

As especificagbes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 2.000 horas ou
a cada dois anos, o que ocorrer primeiro.

Execute este procedimento com mais frequéncia se
houver condicao de muita poeira.

A troca ou teste do 6leo hidraulico é fundamental
para um bom desempenho e vida util da maquina. A
tela de sucgéo ou filtros de 6leo hidraulico obstruidos
e o 6leo sujo podem fazer com que a maquina tenha
um mau desempenho e o0 seu uso continuo pode
provocar danos aos componentes. Em condi¢des de
extrema sujeira, pode haver a necessidade de trocas
de 6leo mais frequentes.

Observacao: antes de ser trocado, o 6leo hidraulico
pode ser testado por um distribuidor de 6leo quanto
aos niveis especificos de contaminagao, para
verificar se a troca € mesmo necessaria. Se o 6leo
hidraulico nao for trocado quando da inspegao bienal,
teste-o trimestralmente. Quando o éleo néo passar
no teste, troque-o.

Observagéo: ao remover uma mangueira ou conexao,
o anel de vedagéo (se instalado) da conexao e/ou o
bico da mangueira deve ser substituido. Todas as
conexdes devem ser apertadas conforme a
especificagdo durante a instalagéo. Consulte
Especificagdes, Especificagbes de torque das
mangueiras e conexoes hidraulicas.

Observagéao: execute este procedimento com a langa
na posicgao retraida.

1 Feche as duas valvulas de fechamento do
tanque de dleo hidraulico no tanque de 6leo
hidraulico.

Risco de danos aos
componentes. O motor ndao deve
ser ligado com as valvulas de
fechamento do tanque de 6leo
hidraulico na posig¢éo fechada ou
ocorrerdao danos aos
componentes. Se as valvulas do
tanque estiverem fechadas, retire
a chave do comando e identifique
a maquina com um aviso, para
informar a condigdo as pessoas.

2  Remova o bujao de drenagem do tanque de
oleo hidraulico e drene completamente o tanque
de 6leo hidraulico para dentro de um recipiente
com a capacidade adequada. Consulte
Especificacbes, Especificagbes de capacidades
de fluidos.

3 Identifique, desconecte e tampe as duas
mangueiras de sucg¢do do tanque de dleo
hidraulico.

4  Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas de abastecimento para as unidades
de alimentagao auxiliar. Tampe as conexdes do
tanque de dleo hidraulico.

5 Identifique, desconecte e tampe a mangueira
hidraulica do filtro de drenagem da carcaga do
motor de acionamento no tanque de 6leo
hidraulico. Tampe a conexao do tanque de 6leo
hidraulico.

6  Desconecte e feche com bujao a mangueira
hidraulica no filtro de retorno. Tampe a conexao
no alojamento do filtro de retorno.

7  Remova a tampa da base giratéria utilizando um
dispositivo de elevagédo adequado.

A ADVERTENCM Risco de esmagamento. A tampa
da base giratoria pode se
desequilibrar e cair se nao for
apoiada e presa corretamente a
um dispositivo de elevacao
adequado.

Genie.
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8 Remova os elementos de fixagdo da caixa de 14 Remova os elementos de fixagao do tanque de
controle de solo. Mova e afaste a caixa de 6leo hidraulico.
controle de solo. 15 Sustente o tanque de dleo hidraulico com

9 Remova a tampa das baterias da unidade de 2 correias de elevagdo. Coloque uma correia de
alimentagao auxiliar. elevagédo em cada extremidade do tanque e

10 Identifique e desgonecte 0s capqs das baterias girse;g;tia\l/soczjoerreellsja(;eéglae(\j/:gigdeorﬁ um
da unidade de alimentagao auxiliar.

. Ri de elet 50/ 16 Remova da maquina o tanque de 6leo
isco de eletrocussao idrauli
A\ ADVERTENCIA queimadura. O contato com hidraulico.
circuitos carregados eletricamente AADVERTENCM Risco de esmagamento. O tanque
pode causar morte ou acidentes de dleo hidraulico pode se
pessoais graves. Remova anéis, desequilibrar e cair se nao estiver
relégios e outras joias. apoiado corretamente quando for
removido da maquina.

11 Identifique e desconecte os cabos da bateria de
partida do motor localizada no lado do motor da 17 Remova as telas de sucgéo do tanque e
maquina. limpe-as com um solvente suave.

e Risco de eletrocussao/ 18 Enxague a parte interna do tanque de éleo

AADVERTENCIA queimadura. O contato com hidraulico com um solvente suave.

circuitos carregados eletr'lcamente 19 Instale as telas de sucgéo aplicando veda-rosca

pode causar morte ou acidentes Nas roscas

pessoais graves. Remova anéis, ’

relégios e outras joias. 20 Coloque o bujao de drenagem aplicando
veda-rosca de tubo na rosca.

12 Prenda uma ponte rolante ou dispositivo de .. i e
elevagao similar a caixa de bateria para as 21 Instale na maquina o tanque de dleo hidraulico.
batenas da Un|dade de a“mentagéo aUXIllaI‘ 22 |nsta|e a Caixa de Controle de SOIO e 0s

13 Remova os elementos de fixagdo da caixa de elementos de fixag&o.
bateria e remova cuidadosamente a caixa de 23 Instale as duas mangueiras de succio, a
bateria da maquina. mangueira do filtro de retorno, a mangueira do

- . . filtro de drenagem da caixa do motor de
A ADVERTENCIA Risco de. esmagamento. A.ga|xa acionamento e as mangueiras de abastecimento
de bateria pode se desequilibrar e d . . ~ .
. ~ : . as unidades de alimentacgao auxiliar.
cair se nao estiver apoiada
corretamente quando for removida 24 Instale a tampa da base giratéria.
da maquina. . o .
25 Encha o tanque com 6leo hidraulico até que o
. . . . fluido esteja dentro dos 2 in/5 cm superiores do
A ADVERTENCIA R'SCO. de ac'dAent?S.peSSO?'s' As indicador de nivel. Nao encha demais. Consulte
baterias con’t em acido. Ewtg Especificacdes, Especificacbes da maquina.
derramar o acido das baterias ou
ter contato com ele. Neutralize o 26 Abra as duas valvulas de fechamento do tanque
acido de bateria derramado com de 6leo hidraulico no tanque de d6leo hidraulico.
bicarbonato de sodio e agua. . i i
27 Limpe todo o residuo de dleo que tenha
respingado durante o procedimento de
instalagao.
28 Dé partida no motor e verifique se ha
vazamentos.
Genie
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E-2
Execute a manutencao no motor —
modelos Cummins

As especificagbes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 2.000 horas.

Os procedimentos de manutengéo necessarios e
informagbes adicionais do motor estéo disponiveis no
Manual de operacdo e manutengao do Cummins
B4.5 (num. de peca Cummins 4021389-01) ou no
Manual de operagdo e manutengdo do Cummins
B3.3 (num. de pega Cummins 3666417-00).

E-3
Execute a manutencao no motor —
modelos Perkins 804D-33T

As especificagbes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 2.000 horas.

Procedimentos necessarios de manutengéo e mais
informagdes sobre o motor estao disponiveis no
Manual de operagdo e manutengao do Perkins 800
(num. de pega Perkins: SEBU7853-00).

Manual de operagao e manutengao do
Perkins série 800

Manual de operagao e manutengao do Cummins B4.5 Numero de peca Genie 111332
Numero de pega Genie 107527
Manual de operagao e manutengao do Cummins B3.3
Numero de pega Genie 139324
Genie.
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E-4
Execute a manutencao no motor —
modelos Perkins 804D-33T

As especificagbes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada dois anos.

Procedimentos necessarios de manutengéo e mais
informagdes sobre o motor estao disponiveis no
Manual de operagdo e manutengao do Perkins 800
(num. de pega Perkins: SEBU7853-00).

Manual de operagao e manutengao do
Perkins série 800

Numero de peca Genie 111332

Genie.
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E-5

Execute a manutencao no motor —
modelos Deutz TD2011L04i e Perkins
804D-33T

As especificagbes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 3.000 horas.

Os procedimentos de manutengéo necessarios e
informagdes adicionais do motor estédo disponiveis no
Manual de operagdo do Deutz TD2011L04i (num. de
peca Deutz 0312 3547) ou no Manual de operagéo e
manutengéo do Perkins 804D-33T (num. de pecga
Perkins SEBU7853-00).

Manual de operagao do Deutz série 2011

Numero de pega Genie 139320

Manual de operagao e manutengao do
Perkins série 800

Numero de pega Genie 111332

Num. de peca: 106783
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E-6
Execute a manutencao no motor —
modelos Deutz TD2011L04i

As especificagbes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 5.000 horas.

Os procedimentos necessarios de manutencgéo e
mais informagdes sobre o motor estdo disponiveis no
Manual de operagdo do Deutz TD2011 (num. de
peca Deutz 0312 3547).

Manual de operacao do Deutz série 2011

E-7
Execute a manutencao no motor —
modelos Perkins 804D-33T

As especificagbes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 6.000 horas ou
a cada 3 anos, 0 que ocorrer primeiro.

Procedimentos necessarios de manutengéo e mais
informacdes sobre o motor estdo disponiveis no
Manual de operagdo e manutengao do Perkins 800
(num. de pega Perkins: SEBU7853-00).

Numero de peca Genie 139320 Manual de operagao e manutengao do
Perkins série 800
Numero de peca Genie 111332
Genie.
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E-8
Execute a manutencao no motor —
modelos Perkins 1104C-44

As especificagbes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 8.000 horas.

Procedimentos necessarios de manutengéo e mais
informagdes sobre o motor estao disponiveis no
Manual do usuario do Perkins série 1100 (num. de
peca Perkins TPD 1477).

Manual do usuario do Perkins série 1100

E-9
Execute a manutencao no motor —
modelos Perkins 804D-33T

As especificagbes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 12.000 horas
ou a cada 6 anos, o0 que ocorrer primeiro.

Procedimentos necessarios de manutengéo e mais
informacdes sobre o motor estdo disponiveis no
Manual de operagdo e manutengao do Perkins 800
(num. de pega Perkins: SEBU7853-00).

Manual de operagao e manutengao do

Y i 107526
Numero de peca Genie Porkins série 800
Numero de peca Genie 111332
Genie.
94 Z-135/70 Num. de peca: 106783
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Procedimentos de reparo

Configuragao da maquina:

M Salvo especificagdes em contrario, execute
cada procedimento de reparo com a maquina
nas seguintes condigoes:

Observe e siga estas instrugoes:

M Os procedimentos de reparo devem ser
executados por uma pessoa treinada e
qualificada para fazer reparos nesta maquina.

M Imediatamente identifique e retire de servico
uma maquina danificada ou que nao esteja
funcionando corretamente.

VI Repare qualquer dano ou defeito da maquina
antes de operar a maquina.

Antes de iniciar os reparos:

M Leia, entenda e siga as normas de seguranga
e as instrugdes de operagao no respectivo
manual do operador da maquina.

M Verifique se todas as ferramentas e
componentes necessarios estdo a sua
disposi¢cédo e em condigdes de uso.

V] Utilize somente pecas de reposicéo aprovadas
pela Genie.

M Leia completamente todos os procedimentos e
siga as instrugdes. Tentar ganhar tempo pode
criar condigdes perigosas.

Ganie

ATEREX BRAND

Num. de peca: 106783 Z-135/70

e Maquina estacionada em uma superficie
plana e nivelada

¢ Chave de comando desligada com a chave
removida

¢ O botdo vermelho de parada de emergéncia
desligado nos controles de solo e da
plataforma

e Rodas com calgos

¢ Toda alimentagdo de CA externa
desconectada da maquina

¢ Lancga na posigao retraida

e Base giratoria presa com a trava de rotagéo

da base giratéria

95
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Sobre esta segao

A maioria dos procedimentos desta segéo so deve
ser executada por um profissional de manutengéo
treinado, em uma oficina devidamente equipada.
Escolha o procedimento de reparo apropriado depois
de identificar a causa do problema.

Execute os procedimentos de desmontagem
necessarios para a execuc¢ao dos reparos. Em
seguida, para montar novamente, execute os passos
de desmontagem na ordem inversa.

Legenda dos simbolos

Simbolo de alerta de seguranca:
utilizado para alertar sobre
possiveis riscos de acidentes

pessoais. Obedeca a todas as
mensagens de seguranga que
acompanham este simbolo para
evitar possiveis acidentes pessoais
ou morte.

APER'GO Indica uma situagdo iminentemente

perigosa que, se nao for evitada,
causara morte ou acidentes
pessoais graves.

AADVERTENClA Indica uma situagéo de risco

potencial que, se nao for evitada,
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves.

ACUIDADQ 'ndica uma situagao de possivel

risco que, se nao for evitada, pode
causar acidentes pessoais leves ou
moderados.

Indica uma situagéo de possivel
risco que, se nao for evitada, pode
causar danos patrimoniais.

® Indica que um determinado resultado é
esperado apos a execugdo de uma série de
etapas.

® Indica que um resultado incorreto ocorreu apos
a execucgao de uma série de etapas.

Genie
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Controles da plataforma

Os controles da plataforma contém duas placas de
circuito impresso:

©

A placa de circuitos dos LEDs esta montada na parte
de baixo da tampa da caixa de controle que contém
os LEDs. A placa de circuitos dos LEDs envia a
entrada do operador para a placa de cicuitos dos /\/ /\\\

®©

controles da plataforma (PCON). A placa de circuitos
(PCON) envia os dados para a caixa de controle da
base giratdria (TCON) para processamento.

©

A placa de circuitos do ECM dos controles da
plataforma se comunica com os controles da base
giratoria. Os controles do joystick nos controles da
plataforma utilizam a tecnologia de Efeito Hall e ndo
exigem nenhum ajuste. Os parametros de operagao

dos joysticks sdo armazenados na memoria nos @
controles da base giratéria. Se ocorrer um erro do
controlador do joystick ou se um joystick for
substituido, sera necessario calibrar para que essa
funcdo especifica da maquina opere. Consulte o 2 joystick de subida/descida do jib,

1 placa de cicuitos ALC-1000 dos controles
da plataforma

procedimento de reparo Como calibrar um joystick. extensdo/retragéo do jib e giro da
plataforma para esquerda e direita

joystick de subida/extenséo e
descida/retragéo da langa secundaria
controle do joystick de movimento/diregéo
placa de circuitos dos LEDs

joystick de subida/descida da lanca
primaria, extensao/retracdo da langa
primaria e giro da plataforma para
esquerda/direita

Cada controle deve funcionar suavemente e fornecer
o controle da velocidade proporcional em todo o seu
envelope de trabalho.

Para obter informagdes adicionais ou assisténcia,
consulte o Suporte ao produto da Genie.

()}

Ganie

ATEREX BRAND
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Controles da plataforma

11 7
Placa de circuitos da plataforma

Prenda uma pulseira de aterramento ao
parafuso de aterramento localizado dentro da
caixa de controle da plataforma.

A ADVERTENCM Risco de eletrocussao/ AADVERTENCM Risco de eletrocusso/

queimadura. O contato com
circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Remova anéis,
relégios e outras joias.

Observagao: quando a placa de circuitos da
plataforma é substituida, a caixa de diregéo do jib

e o nivel da plataforma terdo que ser calibrados.
Consulte os Procedimentos de reparo Como calibrar
0 sensor de angulo da caixa de dire¢do do jib ou
Como calibrar o sensor de nivel da plataforma.

Como remover a placa de circuitos
ALC-1000

1 Pressione o botdo vermelho de parada de
emergéncia até a posicao desligado nos 8
controles de solo e da plataforma.

2  Localize os cabos conectados na parte inferior 9
da caixa de controle. Numere cada cabo e sua
localizag&o na caixa de controle.

10
3  Desconecte os cabos da parte inferior da caixa
de controle da plataforma. 1
4  Remova os elementos de fixagao do
receptaculo do cabo de controle da parte inferior
da caixa de controle da plataforma.
5 Remova os elementos de fixacdo da tampa da
caixa de controle da plataforma. Abra a tampa
da caixa de controle.
6 Localize a placa de circuitos, instalada na parte
interna da caixa de controle da plataforma.
Genie.
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queimadura. O contato com
circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Remova anéis,
reldgios e outras joias.

Risco de danos aos componentes.
A descarga eletrostatica (ESD)
pode danificar os componentes da
placa de cicuitos impresso. Ao
manusear placas de circuito
impresso, sempre mantenha
contato com uma parte metalica
da maquina que esteja aterrada
OU utilize uma pulseira de
aterramento.

Identifique e, com cuidado, desconecte os
conectores dos fios da placa de circuitos.

Identifique e desconecte o cabo de fita da placa
de circuitos dos LEDs.

Remova os elementos de fixagao da placa de
circuitos.

Remova cuidadosamente a placa de circuitos da
caixa de controle da plataforma.

Num. de peca: 106783
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Como remover a placa de circuitos
dos LEDs

1 Pressione o botdo vermelho de parada de
emergéncia até a posigao desligado nos
controles de solo e da plataforma.

2  Remova os elementos de fixagdo da tampa da
caixa de controle da plataforma. Abra a tampa
da caixa de controle.

3 Localize a placa de circuitos, instalada na parte
interna da caixa de controle da plataforma.

A ADVERTENClA Risco de eletrocussao/

queimadura. O contato com
circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Remova anéis,
relégios e outras joias.

Risco de danos aos componentes.
A descarga eletrostatica (ESD)
pode danificar os componentes da
placa de cicuitos impresso. Ao
manusear placas de circuito
impresso, sempre mantenha
contato com uma parte metalica
da maquina que esteja aterrada
OU utilize uma pulseira de
aterramento.

4 Identifique e, com cuidado, desconecte os
cabos de fita da placa de circuitos da
membrana.

5 Remova os elementos de fixagdo da placa de
circuitos.

6 Remova cuidadosamente a placa de circuitos
dos LEDs da tampa da caixa de controle da
plataforma. Nao percas os espacadores de
plastico.

Observagao: ao instalar a placa de circuitos dos
LEDs, nao esqueca de instalar os espacadores de
plastico entre a placa de circuitos e a tampa da caixa
de controle.

Ganie

ATEREX BRAND

Num. de peca: 106783 Z-135/70 99




Manual de servigo

margo de 2015

Controles da plataforma

1-2
Adesivo com membrana

Como substituir o adesivo com
membrana

O adesivo com membrana € um adesivo especial
que consiste de um adesivo com uma membrana
eletrénica na parte de tras. A membrana contém
areas sensiveis ao toque que, quando pressionadas,
ativam as fung¢des da maquina. Os botbes da
membrana ativam fungbes da maquina de forma
similar a chaves seletoras, porém nao t€ém nenhuma
parte mével.

1 Pressione o botdo vermelho de parada de
emergéncia até a posi¢ao desligado nos
controles de solo e da plataforma.

2  Remova os elementos de fixagdo da tampa da
caixa de controle da plataforma. Abra a tampa
da caixa de controle.

3 Identifique e, com cuidado, desconecte os dois
cabos de fita da placa de circuitos da
membrana.

A ADVERTENCIA

Risco de eletrocussao/
queimadura. O contato com

circuitos carregados eletricamente

pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Remova anéis,
relégios e outras joias.

Risco de danos aos componentes.

A descarga eletrostatica (ESD)

pode danificar os componentes da

placa de cicuitos impresso. Ao
manusear placas de circuito
impresso, sempre mantenha
contato com uma parte metalica
da maquina que esteja aterrada
OU utilize uma pulseira de
aterramento.

Genie.
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4  Feche a tampa da caixa de controle.

Remova o adesivo dos controles da plataforma
da caixa de controle da plataforma.

6 Com cuidado, remova o adesivo com membrana
da tampa da caixa de controle enquanto guia os
cabos de fita para fora da tampa da caixa de
controle.

7  Remova todos os adesivos da tampa da caixa
de controle com um solvente suave.

Observagao: ndo deixe que nenhum solvente entre
em contato com a placa de circuitos da membrana.

8 Instale o novo adesivo de membrana enquanto
guia os cabos de fita pela tampa da caixa de
controle.

Observacao: verifique se todas as localizagdes dos
LEDs no adesivo de membrana estédo alinhadas com
os LEDs na placa de circuitos da membrana.

9 Instale um novo adesivo dos controles da
plataforma sobre o adesivo de membrana.

10 Abra a tampa da caixa de controle e conecte
cuidadosamente os cabos de fita do adesivo da
membrana a placa de circuitos da membrana.

Num. de peca: 106783
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1-3
Joysticks

Como calibrar um joystick

Os controladores dos joysticks desta maquina
utilizam tecnologia digital Efeito Hall para controle
proporcional. Se um controlador de joystick for
desconectado ou substituido, ele deve ser calibrado
para que aquela funcao especifica da maquina
opere.

Observacéo: o joystick deve ser calibrado antes que
o valor minimo, saida maxima ou taxa de variacao
possam ser definidos.

Observagéo: apods a calibragem de cada joystick,
verifique a tela na caixa de controle de solo. Nao
devem aparecer falhas de calibragem na tela. Se
existirem falhas de calibragem, repita o procedimento
para essa fungéo controlada por joystick.

Observagéao: execute este procedimento com o motor
desligado.

Observagéo: use a tabela a seguir para identificar a
descrigédo de cada botédo de controle da tela LCD
usado neste procedimento.

+|

Mais

- 4] A

Menos Anterior Entrar

Num. de peca: 106783
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Funcdes de movimento:

1 Coloque a chave de comando na posi¢ao
desligado.

2  Pressione e mantenha pressionado o botao
entrar no painel do controle de solo e vire a
chave de comando para controle da plataforma.
Mantenha o botao entrar pressionado por
aproximadamente 5 segundos.

3 Pressione o botdo menos duas vezes e
pressione o botdo entrar duas vezes.

4  Utilize o botao de rolagem para rolar pelo menu
até que RESET DRIVE JOYSTICK DEFAULTS
(REINICIAR PADROES DE MOVIMENTO DO
JOYSTICK) seja exibido.

5  Pressione o botdo mais para selecionar YES
(SIM) e pressione o botédo entrar.

6  Nao dé partida no motor.
7  Localize o joystick de movimento/diregéo.

8 Mova o joystick de movimento/diregdo em seu
curso completo para frente mantendo por
5 segundos e, em seguida, retorne a posi¢cao
central ou neutra.

9 Mova o joystick de movimento/diregao em seu
curso completo para tras mantendo por
5 segundos e, em seguida, retorne a posigao
central ou neutra.

® Resultado: o alarme dos controles de solo deve
soar para uma calibragem bem-sucedida.
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Func¢oes da diregao:

1

Coloque a chave de comando na posigéo
desligado. 1

Pressione e mantenha pressionado o botédo

entrar no painel do controle de solo e vire a 2
chave de comando para controle da plataforma.
Mantenha o botao entrar pressionado por
aproximadamente 5 segundos.

Pressione o botdo menos duas vezes e
pressione o botdo entrar duas vezes. 3

Utilize o botao de rolagem para rolar pelo menu

até que RESET STEER JOYSTICK DEFAULTS 4
(REINICIAR PADROES DE MOVIMENTO DO
JOYSTICK) seja exibido.

Pressione o botdo mais para selecionar YES
(SIM) e pressione o botédo entrar.

N&o dé partida no motor.
Localize o joystick de movimento/direcéo. 6

Mova o joystick de movimento/direcéo ou a 7
chave oscilante de movimento/diregao (se

instalada) em seu curso completo a esquerda
mantendo por 5 segundos e, em seguida, 8
retorne a posicao central ou neutra.

Mova o joystick de movimento/dire¢éo ou a

chave oscilante de movimento/diregao (se

instalada) em seu curso completo a direita

mantendo por 5 segundos e, em seguida, 9
retorne a posigéo central ou neutra.

Resultado: o alarme dos controles de solo deve
soar para uma calibragem bem-sucedida.

Genie

102

Z-135/70

margo de 2015

Funcodes de subida/descida e extensao/retracao
da lan¢a secundaria:

Coloque a chave de comando na posigéao
desligado.

Pressione e mantenha pressionado o botédo
entrar no painel do controle de solo e vire a
chave de comando para controle da plataforma.
Mantenha o botao entrar pressionado por
aproximadamente 5 segundos.

Pressione o botdo menos duas vezes e
pressione o botdo entrar duas vezes.

Utilize o botao de rolagem para rolar pelo menu
até que RESET SECONDARY BOOM
JOYSTICK DEFAULTS (REINICIAR PADROES
DO JOYSTICK DA LANCA SECUNDARIA) seja
exibido.

Pressione o botdo mais para selecionar YES
(SIM) e pressione o botédo entrar.

N&o dé partida no motor.

Localize o joystick de subida/descida e
extensao/retragdo da langa secundaria.

Mova o joystick subida/descida e
extensao/retracao da langa secundaria em seu
curso completo na diregao de subida/extensao
mantendo por 5 segundos e, em seguida,
retorne a posicao central ou neutra.

Mova o joystick de subida/descida e
extensao/retracdo da langa secundaria em seu
curso completo na diregdo de descida/retragao
mantendo por 5 segundos e, em seguida,
retorne a posic¢ao central ou neutra.

Resultado: o alarme dos controles de solo deve
soar para uma calibragem bem-sucedida.
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Fungodes de extensao/retragido da langa primaria:

1

Coloque a chave de comando na posi¢cao
desligado.

Pressione e mantenha pressionado o botao
entrar no painel do controle de solo e vire a
chave de comando para controle da plataforma.
Mantenha o botao entrar pressionado por
aproximadamente 5 segundos.

Pressione o botdo menos duas vezes e
pressione o botdo entrar duas vezes.

Utilize o botao de rolagem para rolar pelo menu
até que RESET PRIMARY BOOM
EXTEND/RETRACT JOYSTICK DEFAULTS
(REINICIAR PADROES DO JOYSTICK DE
EXTENSAO/RETRACAO DA LANCA
PRIMARIA) seja exibido.

Pressione o botao mais para selecionar YES
(SIM) e pressione o botédo entrar.

Nao dé partida no motor.

Localize a chave oscilante na parte superior do
joystick de rotagédo da langa primaria/base
giratoria.

Mova a chave oscilante de extensao/retragcao da
langa primaria em seu curso completo na
direcao de extensdo mantendo por 5 segundos
e, em seguida, retorne a posigao central ou
neutra.

Mova a chave oscilante de extensao/retracao da
langa primaria em seu curso completo na
direcao de retracdo mantendo por 5 segundos
e, em seguida, retorne a posic¢ao central ou
neutra.

Resultado: o alarme dos controles de solo deve
soar para uma calibragem bem-sucedida.

Num. de peca: 106783
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Funcodes de subida/descida da langa primaria:

1

Ganie

ATEREX BRAND

Z-135/70

Coloque a chave de comando na posigao
desligado.

Pressione e mantenha pressionado o botéao
entrar no painel do controle de solo e vire a
chave de comando para controle da plataforma.
Mantenha o botao entrar pressionado por
aproximadamente 5 segundos.

Pressione o botdo menos duas vezes e
pressione o botdo entrar duas vezes.

Utilize o botao de rolagem para rolar pelo menu
até que RESET PRIMARY BOOM UP/DOWN
JOYSTICK DEFAULTS (REINICIAR PADROES
DO JOYSTICK DE SUBIDA/DESCIDA DA
LANCA PRIMARIA) seja exibido.

Pressione o botdo mais para selecionar YES
(SIM) e pressione o botédo entrar.

N&o dé partida no motor.

Localize o joystick de giro da langa
primaria/base giratoria.

Mova o joystick de giro da lanca/base giratéria
em seu curso completo na diregao de subida
mantendo por 5 segundos e, em seguida,
retorne a posigéo central ou neutra.

Mova o joystick de giro da langa/base giratoria
em seu curso completo na diregcao de descida
mantendo por 5 segundos e, em seguida,
retorne a posicao central ou neutra.

Resultado: o alarme dos controles de solo deve
soar para uma calibragem bem-sucedida.
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Funcodes de subida/descida do jib:

1

Coloque a chave de comando na posigao
desligado.

2  Pressione e mantenha pressionado o botao 2
entrar no painel do controle de solo e vire a
chave de comando para controle da plataforma.
Mantenha o botao entrar pressionado por
aproximadamente 5 segundos.
3  Pressione o botdo menos duas vezes e 3
pressione o botdo entrar duas vezes.
4  Utilize o botao de rolagem para rolar pelo menu 4
até que RESET JIB BOOM UP/DOWN
JOYSTICK DEFAULTS (REINICIAR JOYSTICK
DE SUBIDA/DESCIDA DO JIB PARA PADRAO)
seja exibido.
5  Pressione o botdo mais para selecionar YES 5
(SIM) e pressione o botédo entrar.
6  Nao dé partida no motor. 6
7  Localize o joystick do jib. 7
8 Mova o joystick do jib em seu curso completo na
dire¢do de subida mantendo por 5 segundos e, 8
em seguida, retorne a posigao central ou neutra.
9  Mova o joystick do jib em seu curso completo na
direcao de descida mantendo por 5 segundos e,
em seguida, retorne a posigéo central ou neutra. 9
® Resultado: o alarme dos controles de solo deve
soar para uma calibragem bem-sucedida.
®
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Funcodes de giro da base giratoria:

1

Coloque a chave de comando na posigao
desligado.

Pressione e mantenha pressionado o botéao
entrar no painel do controle de solo e vire a
chave de comando para controle da plataforma.
Mantenha o botao entrar pressionado por
aproximadamente 5 segundos.

Pressione o botdo menos duas vezes e
pressione o botdo entrar duas vezes.

Utilize o botao de rolagem para rolar pelo menu
até que RESET TURNTABLE ROTATE
JOYSTICK DEFAULTS (REINICIAR PADROES
DO JOYSTICK DE GIRO DA BASE
GIRATORIA) seja exibido.

Pressione o botdo mais para selecionar YES
(SIM) e pressione o botédo entrar.

N&o dé partida no motor.

Localize o joystick de giro da langa
primaria/base giratoria.

Mova o joystick da langa/base giratéria em seu
curso completo a esquerda mantendo por

5 segundos e, em seguida, retorne a posigao
central ou neutra.

Mova o joystick da langa/base giratoria em seu
curso completo a direita mantendo por

5 segundos e, em seguida, retorne a posigao
central ou neutra.

Resultado: o alarme dos controles de solo deve
soar para uma calibragem bem-sucedida.
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Como reinicializar uma bobina da
valvula dosadora para padrao
Observacgéo: use a tabela a seguir para identificar a

descricao de cada botao de controle da tela LCD
usado neste procedimento.

¢.|

Entrar

==

Mais

— 4

Menos Anterior

Observacéo: este procedimento somente precisa ser
executado se uma valvula dosadora foi substituida.

Observacgéo: apos o ajuste dos padrdes da bobina da
valvula, o valor minimo de cada fungdo da maquina e
a velocidade padrao da fungdo devem ser definidos.
Consulte controles da plataforma, Como ajustar os
valores minimos das fungdes e as velocidades
padrao das funcoes.

1 Coloque a chave de comando na posigéo
desligado.

2  Pressione e mantenha pressionado o botao
entrar no painel do controle de solo e vire a
chave de comando para controle da plataforma.
Mantenha o botao entrar pressionado por
aproximadamente 5 segundos.

3 Pressione o botdo menos duas vezes e
pressione o botdo entrar duas vezes.

4  Utilize o botdo anterior para rolar pelo menu até
que a valvula de fungao que precisa ser
reinicializada seja exibida. Pressione o botéao
mais para selecionar Yes (SIM) e pressione o
botéo entrar para salvar o ajuste.

5 Pressione o botdo entrar ou anterior na tela de
LCD até ser exibido EXIT (SAIR).

6  Pressione o botdo mais ou o botdo menos para
selecionar YES (SIM) e pressione o botao
entrar.
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Como ajustar os valores minimos das
funcdes e as velocidades padrao das
fungoes

Observagao: antes que os valores minimos e as
velocidades padrao das fungdes possam ser
ajustados, primeiro precisam ser ajustados os
padrdes da bobina da valvula dosadora de fungao da
langa. Consulte o procedimento de reparo Como
reinicializar uma bobina da valvula dosadora para
padrao.

Observacao: se nao foi substituida uma bobina da
valvula dosadora de fungéo da lancga e s6 se desejar
reinicializar a velocidade de fungdo aos ajustes
originais de fabrica, prossiga para o procedimento
Velocidade de operagéo.

1 Dé partida no motor usando os controles da
plataforma.

2  Pressione a chave de pé.

Observacgao: verifique se a rotagao do motor esta
ajustada para alta rotagéo acionada pela chave
de pé.

Valor minimo da fungao:

3  Selecione uma fungéo controlada por joystick
que necessita de ajuste de valor minimo.

4 Mova o joystick lentamente do centro para
qualquer diregao até que a fungdo da maquina
inicie o movimento e, em seguida, mova o
joystick muito lentamente na dire¢cao da posicao
neutra ou central até que a fungdo da maquina
pare. Nao solte o joystick.

5 Enquanto segura o joystick na posicao,
pressione o botédo de partida do motor nos
controles da plataforma para ajustar o valor
minimo do controlador do joystick.
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6 Mova o joystick lentamente do centro na diregéo
oposta até que a fungéo da maquina inicie o
movimento e, em seguida, mova o joystick muito
lentamente na direcdo da posi¢cao neutra ou
central até que a fungdo da maquina pare. Nao
solte o joystick.

7  Enquanto segura o joystick na posicgao,
pressione o botdo de partida do motor nos
controles da plataforma para ajustar o valor
minimo do controlador do joystick.

8 Repita as etapas para cada fungao da maquina
controlada por joystick:

¢ valvula dosadora de subida/descida
e giro a esquerdal/direita da base giratoria
e extensao/retragdo da lanca primaria

¢ subida/descida e extensao/retragéo da langa
secundaria

e movimento de avango/marcha a ré

9  Uma vez ajustado o valor minimo, mantenha
pressionado o botédo de partida do motor até
desligar o motor. N&o pressione o botéo
vermelho de parada de emergéncia.

Observagédo: aproximadamente 3 segundos apés o
desligamento do motor, o alarme nos controles de

solo soa indicando que os ajustes foram salvos na

memoria.

10 Nos controles de solo, coloque a chave de
comando na posi¢ao desligado, aguarde um
momento e depois vire a chave de comando
para os controles da plataforma.

11 Verifique a tela nos controles de solo para ter
certeza de que nao existem falhas de
calibragem.

Observacgédo: ndo devem aparecer falhas de

calibragem na tela. Se existirem falhas de calibragem,

repita este procedimento.

Genie.
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Velocidades de operagao:

Observacao: verifique se a maquina esta na posigao
retraida com a langa girada entre os pneus com
marcas redondas.

Observagao: execute este procedimento com a
maquina em uma superficie firme e nivelada, sem
obstaculos.

Observacéo: a menos que a tela LCD exiba NOT
CALIBRATED (NAO CALIBRADO), sera necessario
entrar no menu de calibragem da valvula.

12 Dé partida no motor usando os controles da
plataforma.

13 Selecione uma fungédo que necessite de ajuste
da velocidade de funcgéo.

14 Fungées de subida/descida e
extensao/retragao da langa primaria: mova o
joystick em seu curso completo na diregédo de
subida ou extensdo. Quando o alarme soar,
mova o joystick na diregdo oposta em seu curso
completo até o alarme soar novamente. Retorne
o joystick ao centro.

Fung¢oes de subida e descida da langa
secundaria: a partir da posigao retraida, mova
0 joystick em seu curso completo na diregédo de
subida. Quando o alarme soar, mova o joystick
na diregdo de descida em seu curso completo
até o alarme soar novamente. Retorne o joystick
ao centro.

Fungao de rotagao da base giratoria,
totalmente retraida: mova o joystick de rotagao
em seu curso completo a esquerda ou a direita
até o alarme soar. Retorne o joystick ao centro.
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Funcgao de rotagao da base giratéria, langa
primaria estendida: estenda a langa primaria
aproximadamente 4 ft/1,2 m. Mova o joystick de
rotacdo em seu curso completo a esquerda ou a
direita até o alarme soar. Retorne o joystick ao
centro.

Funcgao de rotagao da base giratéria, langa
primaria e jib da langa estendidos: com a
langa primaria estendida aproximadamente

4 ft/1,2 m, estenda o jib da langa
aproximadamente 1 ft/0,3 m. Mova o joystick de
rotacdo em seu curso completo a esquerda ou a
direita até o alarme soar. Retorne o joystick ao
centro.

15 Uma vez ajustados os valores minimos,
mantenha pressionado o botdo de partida do
motor até desligar o motor. Nao pressione o
botdo vermelho de parada de emergéncia.

Observagéao: aproximadamente 3 segundos apds o
desligamento do motor, o alarme nos controles de

solo soa indicando que os ajustes foram salvos na

memoria.

16 Nos controles de solo, coloque a chave de
comando na posi¢ao desligado, aguarde um
momento e depois vire a chave de comando
para os controles da plataforma.

17  Verifique a tela nos controles de solo para ter
certeza de que nao existem falhas de
calibragem.

Observagéo: ndo devem aparecer falhas de
calibragem na tela. Se existirem falhas de calibragem,
repita este procedimento.

Controles da plataforma

Como ajustar as velocidades de
funcao

Observacao: execute este procedimento com a lanca
na posicao retraida.

Observacao: use a tabela a seguir para identificar a
descrigdo de cada botao de controle da tela LCD
usado neste procedimento.

|

Entrar

+ - 3

Mais

Menos Anterior

1 Puxe para fora o botdo vermelho de parada de
emergéncia dos controles de solo e da
plataforma para a posicao ligado.

2  Pressione e mantenha pressionado o botdo
entrar no painel do controle de solo e vire a
chave de comando para controle da plataforma.
Mantenha o botdo entrar pressionado por
aproximadamente 5 segundos.

3  Pressione o botdo mais duas vezes e pressione
0 botdo menos duas vezes.

4  Pressione o botédo anterior até que a fungéo a
ser ajustada seja exibida.

5 Pressione o botdo mais para aumentar a
velocidade ou pressione o botdo menos para
reduzir a velocidade.

6  Pressione o botdo entrar para salvar o ajuste na
memoria.

7 Pressione o botdo entrar ou anterior na tela de
LCD até ser exibido EXIT (SAIR).

8  Pressione o botdo mais ou o botdo menos para
selecionar YES (SIM) e pressione o botao
entrar.

9  Continue a executar este procedimento até que
a velocidade de fungdo da maquina esta de
acordo com a especificagdo. Consulte
Especificagdes, Especificacbes de
desempenho.
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Como ajustar a fungao Definigao da
taxa de variagao

A definicdo da taxa de variagdo de um joystick
controla o tempo necessario para que o joystick
atinja a saida maxima, quando for retirado da
posigao neutra. Os ajustes da taxa de variagdo no
joystick podem ser alterados para compensar o
desgaste da bomba hidraulica para manter o
desempenho maximo da maquina.

Observacao: execute este procedimento com a langa
na posicao retraida.

Observacgao: use a tabela a seguir para identificar a
descrigdo de cada botéo de controle da tela LCD
usado neste procedimento.

+ = ] A

Mais Menos Anterior Entrar

1 Puxe para fora o botdo vermelho de parada de
emergéncia dos controles de solo e da
plataforma para a posigéo ligado.

2  Pressione e mantenha pressionado o botao
entrar no painel do controle de solo e vire a
chave de comando para controle da plataforma.
Mantenha o botao entrar pressionado por
aproximadamente 5 segundos.

3  Pressione o botdo mais duas vezes e pressione
o botédo anterior duas vezes.

108 Z-135/70
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Pressione o botdo anterior até que a funcao a
ser ajustada seja exibida.

Pressione o botdo mais para aumentar a taxa
de variagao ou pressione o botao menos para
diminuir a taxa de variacao.

Pressione o botdo entrar para salvar o ajuste na
memoria.

Pressione o botdo entrar ou anterior na tela de
LCD até ser exibido EXIT (SAIR).

Pressione o botdo mais ou o botdo menos para
selecionar YES (SIM) e pressione o botédo
entrar.
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2-1
Cilindro de nivelamento da
plataforma

O cilindro de nivelamento da plataforma mantém o
nivel da plataforma em todo o envelope de trabalho
da langa. A plataforma é mantida em nivel com a
base giratdria. Para realizar isto, o ECM nos
controles de solo compara as diferencas nas leituras
entre o sensor de angulo da plataforma e o sensor de
nivel da base giratoria, que entdo envia um sinal aos
controles da plataforma para abrir ou fechar a valvula
dosadora de nivel da plataforma apropriada no
distribuidor da plataforma, para manter a plataforma
nivelada. O cilindro de nivelamento da plataforma
esta equipado com vélvulas de balanceamento que
impedem o movimento em caso de uma falha na
linha hidraulica.

Como remover o cilindro de
nivelamento da plataforma

Observacgéo: ao remover uma mangueira ou conexao,
o anel de vedagéo (se instalado) da conexao e/ou o
bico da mangueira deve ser substituido. Todas as
conexdes devem ser apertadas conforme a
especificagdo durante a instalagdo. Consulte
Especificacoes, Especificagbes de torque das
mangueiras e conexoes hidraulicas.

1 Estenda o jib até que o pino de articulagédo da
extremidade da camisa do cilindro de
nivelamento da plataforma esteja acessivel.

2  Eleve um pouco o jib e coloque calgos sob a
plataforma.

3 Baixe ojib até que a plataforma esteja apoiada
nos calgos o suficiente para ser suportada.

Observagéo: ndo apoie todo o peso da langa nos
calcos.
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4  Coloque um calgo sob o cilindro de nivelamento
da plataforma para servir de apoio.

5 Remova os anéis de retengdo externos do pino
da articulagdo da extremidade da camisa. Utilize
um puncéo de metal macio para remover o pino
da articulagéo da extremidade da camisa.

6  Apoie a extremidade da haste do cilindro de
nivelamento da plataforma.

7  Remova os elementos de fixacado do pino de
articulagéo da extremidade da haste do cilindro
de nivelamento da plataforma. Utilize um
puncéo de metal macio para remover o pino da
articulagdo da extremidade da camisa.

8 Puxe cuidadosamente o cilindro de nivelamento
da plataforma para fora da lancga, para ter
acesso as mangueiras hidraulicas.

9 Identifique, desconecte e tampe com bujao as
mangueiras hidraulicas do cilindro de
nivelamento da plataforma. Tampe as conexdes
do cilindro.

A ADVERTENCIA

Risco de acidentes pessoais. O
oleo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do oleo seja aliviada
gradualmente. N&o deixe que o
6leo espirre ou saia em forma de
jato.

10 Remova da maquina o cilindro de nivelamento
da plataforma.

ACUIDADO

Risco de esmagamento. O cilindro
de nivelamento da plataforma
caira se nao estiver apoiado
corretamente quando for removido
da maquina.
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2-2
Rotor da plataforma

O rotor da plataforma € um conjunto de engrenagens
helicoidais ativadas hidraulicamente utilizado para
girar a plataforma 160 graus.

Como remover o rotor da plataforma

Risco de danos aos
componentes. Marque o conjunto
soldado de montagem da
plataforma e o flange do rotor
antes de remover o conjunto
soldado de montagem da
plataforma. O conjunto soldado
de montagem da plataforma deve
ser recolocado na posigéo exata
do flange do rotor em que estava
antes de ser removido. Se um
novo rotor for montado ou se o
rotor for desmontado, o
alinhamento correto pode ser
obtido girando-se o rotor para a
esquerda em todo seu curso e,
depois, instalando o conjunto
soldado de montagem da
plataforma em todo o seu curso
na posicao esquerda.

Observagao: ao remover uma mangueira ou conexao,
o anel de vedacao (se instalado) da conexao e/ou o
bico da mangueira deve ser substituido. Todas as
conexdes devem ser apertadas conforme a
especificagdo durante a instalagdo. Consulte
Especificacbes, Especificagbes de torque das
mangueiras e conexoées hidraulicas.

1 Remova a plataforma. Consulte o procedimento
de reparo Como remover a plataforma.

2 ldentifique e desconecte o conector elétrico do
sensor de angulo da plataforma.

Genie.
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3  Remova os elementos de fixagdo do sensor de
angulo da plataforma. Remova o sensor de
angulo da plataforma do rotor da plataforma.

Risco de danos aos componentes.
O sensor de angulo da plataforma
€ um instrumento muito delicado.
Ele pode ser danificado
internamente se cair ou sofrer
qualquer choque fisico, mesmo
que o dano nao seja visivel.

4  Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas do distribuidor do rotor da
plataforma. Tampe as conexdes do distribuidor.

A ADVERTENCIA

Risco de acidentes pessoais. O
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para que a presséo
do 6leo seja aliviada
gradualmente. N&o deixe que o
Oleo espirre ou saia em forma de
jato.

5 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas do distribuidor da plataforma. Tampe
as conexodes do distribuidor.

A ADVERTENCIA

Risco de acidentes pessoais. O
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do 6leo seja aliviada
gradualmente. N&o deixe que o
Oleo espirre ou saia em forma de
jato.

6 Remova os elementos de fixagdo do suporte da
caixa da tomada elétrica da alimentagéo da
plataforma. Ndo desconecte a fiagéo.
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7 Remova os elementos de fixagdo da guia da Como sangrar do rotor da plataforma

mangueira e cabo e remova a guia do suporte

Observacao: ndo dé partida no motor. Utilize
da plataforma.

alimentagao auxiliar para todas as fungbes da

8 Remova o cabo de solda da plataforma (se maquina neste procedimento.
instalado). 1 Gire a plataforma totalmente para a direita e, em
= Risco de eletrocussio/ seguida, totalmente para a esquerda até retirar
A ADVERTENCIA queimadura. O contato com todo o ar do rotor. Nao é necessario fazer a
circuitos carregados eletricamente sangria da valvula.

pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Remova anéis,
reldgios e outras joias.

9  Sustente o conjunto soldado de montagem da
plataforma, mas n&o aplique nenhuma pressao
de elevagéo.

10 Remova os oito parafusos de montagem do
conjunto soldado de montagem da plataforma.

11 Remova o parafuso central e deslize o conjunto
soldado de montagem da plataforma para fora
do rotor da plataforma.

AADVERTENCIA  Risco de esmagamento. O

conjunto soldado de montagem
da plataforma pode se
desequilibrar e cair se nao estiver
apoiado corretamente.

12 Sustente o rotor da plataforma com um
dispositivo de elevagéo adequado. Ndo aplique
nenhuma pressao de elevagao.

13 Coloque um calgo sob o cilindro de nivelamento
da plataforma para servir de apoio.

14 Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulacado da extremidade da haste do cilindro
de nivelamento da plataforma. Nao remova o
pino.

15 Remova os elementos de fixagao do pino do jib
para o pino de articulagao do rotor da
plataforma. Ndo remova o pino.

16  Utilize um puncado de metal macio para remover
os dois pinos e remova o rotor da plataforma da
maquina.

AADVERTENCM Risco de esmagamento. O rotor

da plataforma pode cair se ndo
estiver devidamente sustentado
quando for removido da maquina.

Ganie
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2-3
Sensor de nivel da plataforma

O sensor de nivel da plataforma esta instalado no
lado do rotor da plataforma. O sensor de nivel da
plataforma é monitorado pelo sistema de controle
para manter a plataforma nivelada em todo o
envelope de trabalho da langa. Se um sensor de
nivel da plataforma é substituido, ele deve ser
calibrado antes da operagédo da maquina.

Como calibrar o sensor de nivel da
plataforma

Observacao: execute este procedimento com a
maquina em uma superficie firme e plana.

Observacao: execute este procedimento com a langa
na posicao retraida.

Observagao: use a tabela a seguir para identificar a
descrigdo de cada botéo de controle da tela LCD
usado neste procedimento.

+|

Mais Menos

-
Anterior

Entrar

1 Prenda um nivel digital em um dos trilhos
laterais da plataforma.

2  Dé partida na maquina e nivele a plataforma em
relacdo a gravidade. Desligue a maquina.

3 Abra a caixa de controle de solo.

Genie.
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Antes do niimero de série 321:

4  Localize o conector de 2 pinos na area inferior
esquerda da caixa de controle de solo.

5 Remova o bujao do conector e insira um cabo
de ligacdo entre os dois pinos e o conector.

Apo6s o numero de série 320:

6  Localize a chave seletora de calibragem na
parte superior da caixa de controle de solo.
Ative o modo de calibragem movendo a chave
seletora a esquerda.

7  Temporariamente instale um elemento de
fixacdo da porta da caixa de controle entre a
porta e a caixa para impedir que a porta da
caixa de controle mova a chave seletora ao
calibrar a maquina.

Todos os modelos:

8 Insira a chave na chave de comando de
derivagao/recuperacao e gire-a até a posigao de
derivagao.

Observacao: os valores de calibragdo do sensor de
angulo nao serao salvos corretamente a nao ser que
a chave de comando esteja na posigao derivagao e a
chave seletora de calibracdo esteja ativada.

9  Pressione e mantenha pressionado o botao
entrar no painel do controle de solo e vire a
chave de comando para controle de solo.
Mantenha o botao entrar pressionado por
aproximadamente 5 segundos.

10 Entre no modo de calibragem de sensor
pressionando os botdes nos controles de solo
na seguinte sequéncia:
(mais)(entrar)(entrar)(mais).
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11 Pressione o botdo entrar ou o botao anterior na
tela LCD até que SET PLATFORM LEVEL
SENSOR TO GRAVITY (DEFINIR NiVEL DA
PLATAFORMA EM RELACAO A GRAVIDADE)
seja exibido.

12 Pressione o botao mais para selecionar YES
(SIM) e pressione o botédo entrar para aceitar.

13 Pressione o botdo entrar ou anterior na tela de
LCD até ser exibido EXIT (SAIR).

14 Pressione o botdo mais para selecionar YES
(SIM) e pressione o botédo entrar para aceitar.

Antes do niimero de série 321:

15 Remova o cabo de ligagdo do conector de
2 pinos na area inferior esquerda da caixa de
controle de solo que foi instalado na etapa 5.
Instale o bujao do conector.

Risco de tombamento. Deixar de
remover o cabo de ligagéo
resultara em uma configuragéao
insegura que compromete a
estabilidade da maquina. Operar
a maquina nessa configuragéo
resultara no tombamento da
maquina causando morte ou
acidentes pessoais graves. O
cabo de ligagéo deve ser retirado
antes de operar a maquina.

16 Feche a caixa de controle de solo e instale os
elementos de fixagéo da porta.

Apds o numero de série 320:

17 Remova o elemento de fixagdo que foi
temporariamente instalado. Feche a porta da
caixa de controle e instale os elementos de
fixagcdo da porta.

Observacgéao: quando a porta da caixa de controle é
fechada, a chave seletora de calibragem é
automaticamente ativada para sair do modo de
calibragem.

Num. de peca: 106783
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Sistema de sobrecarga da plataforma
(se instalado)

Gen
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A calibragem correta do sistema de sobrecarga da
plataforma é essencial para a operagéo segura da
maquina. O uso continuo de um sistema de
sobrecarga calibrado incorretamente pode resultar
em falha do sistema em detectar uma sobrecarga na
plataforma. A estabilidade da maquina fica
comprometida e a maquina pode tombar.

Como calibrar o sistema de
sobrecarga da plataforma (se
instalado)

Observacao: execute este procedimento com a
maquina em uma superficie firme e plana.

1 Nivele a plataforma.

2  Determine a capacidade maxima da plataforma.
Consulte a placa de numero de série da
maquina.

3  Usando um dispositivo de elevagédo adequado,
coloque um peso de teste apropriado igual a
capacidade maxima da plataforma no centro do
piso da plataforma.

-
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Determine o ponto de acionamento da chave
limitadora:

4 Mova com cuidado a plataforma para cima e
para baixo manualmente, para que ela se mova
aproximadamente 1 a 2in/2,5 a 5 cm. Aguarde
até que ela estabilize.

® Resultado: a lampada indicadora de
sobrecarga e o alarme estéo ligados. Aperte
lentamente a porca de ajuste da agdo da mola
no sentido horario, até que a lampada

indicadora de sobrecarga e o alarme desliguem.

Observacao: a plataforma precisa ser movida para
cima e para baixo, com um tempo para se estabilizar
entre os ajustes.

Observagao: pode haver um atraso de 2 segundos
antes de as lampadas indicadoras de sobrecarga
piscarem e o alarme soar.

® Resultado: a lampada indicadora de
sobrecarga e o alarme estédo desligados.
Afrouxe lentamente a porca de ajuste de acao
da mola no sentido anti-horario, s6 até ligar a
lampada indicadora de sobrecarga e o alarme.

Observacao: pode haver um atraso de 2 segundos
antes de as lampadas indicadoras de sobrecarga
piscarem e o alarme soar.

Observacao: a plataforma precisa ser movida para
cima e para baixo, com um tempo para se estabilizar
entre os ajustes.

Genie.
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Confirme a configuragao:

5 Dé partida no motor usando os controles da
plataforma.

6  Usando um dispositivo de elevagao adequado,
eleve o peso de teste do piso da plataforma.

7  Usando um dispositivo de elevagédo adequado,
coloque o peso de teste de volta sobre o centro
do piso da plataforma.

® Resultado: o alarme deve estar desligado. A
ldampada indicadora de sobrecarga da
plataforma deve estar desligada nos controles
da plataforma e ndo deve haver nenhuma
mensagem de erro na tela LCD nos controles de
solo.

Observagao: pode haver um atraso de 2 segundos
antes que as lampadas indicadoras de sobrecarga
apaguem e o alarme pare.

8 Adicione mais um peso de teste de 15 Ib/
6,8 kg ao peso de teste original para
sobrecarregar a plataforma.

® Resultado: o alarme deve estar soando. A
l&ampada indicadora de sobrecarga da
plataforma deve estar piscando nos controles da
plataforma e a mensagem PLATFORM
OVERLOAD (SOBRECARGA NA
PLATAFORMA) deve ser exibida na tela LCD
dos controles de solo.

Observagao: pode haver um atraso de 2 segundos
antes de as lampadas indicadoras de sobrecarga
piscarem e o alarme soar.

9 Teste todas as fungbes da maquina com os
controles da plataforma.

® Resultado: nenhuma das fungdes de controle da
plataforma deve funcionar.

10 Coloque a chave de comando na posigédo de
controle de solo.

11 Teste todas as fungbes da maquina com os
controles de solo.

® Resultado: nenhuma das fungdes de controle de
solo deve funcionar.
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®

lanca de extenséo primaria
distribuidor do jib

caixa de diregcao

tubo da bandeja de cabos
rotor da plataforma

o b WN -

_ Q i
=) \&W
7 jib
8 extensao do jib
9 régua de conexdes de mangueiras e
cabos
10 cilindro de elevagéao do jib
cilindro de nivelamento da plataforma 11 bandeja de cabos do jib
12 cilindro de nivelamento do jib
Genie.
Z-135/70
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3-1 5 Puxe as mangueiras para fora da guia plastica
. . de mangueiras localizada na langa de extenséo

Bande]a de cabos do Jlb primaria, proximo ao distribuidor do jib.

A bandeja de cabos do jib direciona os cabos e as 6 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras

mangueiras que sobem pelo jib. Ela pode ser hidraulicas do cilindro de elevagao do jib.

reparada, elo por elo, sem a remog¢ao dos cabos e Tampe as conexdes do cilindro.

das mangueiras que passam por ela. A remogao de . ) ) )

toda a bandeja de cabos do jib é necessaria somente  AADVERTENCJA  Risco de acidentes pessoais. O

ao executar grandes reparos que envolvam a oleo hidraulico pulverizado pode

remocao do jib. penetrar na pele e quel_ma-la_.
Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para que a pressao

Como remover a bandeja de cabos do 6leo seja aliviada

do jib gradualmente. N&o deixe que o

6leo espirre ou saia em forma de

Observagao: ao remover uma mangueira ou conexao, jato.

0 anel de vedacgao (se instalado) da conexéo e/ou o

bico da mangueira deve ser substituido. Todas as 7  Remova os elementos de fixagcao das

conexodes devem ser apertadas conforme a bracadeiras de mangueiras e cabos da régua de

especificagdo durante a instalagdo. Consulte conexdes da bandeja de cabos do jib. Remova

Especificagdes, Especificagbes de torque das as bracadeiras.

mangueiras e conexges hidraulicas. 8 Puxe as mangueiras hidraulicas do cilindro de

1 Levante o jib até a posicéo horizontal. Desligue elevagao do jib para fora da régua de conexdes
a maquina. da bandeja de cabos do jib.

2  Remova a tampa da régua de conexdes de 9  Remova os elementos de fixacéo das
mangueiras e cabos sob a bandeja de cabos do bragadeiras de mangueiras e cabos no lado da
jib. extremidade da plataforma do tubo da bandeja

de cabos do jib. Remova as bragadeiras.

3  Identifique e desconecte os conectores elétricos
dentro da régua de conexdes da bandeja de 10 Identifique e desconecte os conectores elétricos
cabos. do distribuidor da plataforma.

4  |dentifique, desconecte e tampe as duas 11 Identifique e desconecte os conectores elétricos
mangueiras hidraulicas do distribuidor do jib que da caixa da plataforma.

Ievam~ao dlstrlpw'dor'da plataforma. Tampe as 12 Identifique e desconecte o conector elétrico da
conexdes do distribuidor. chave de pé.

AADVERTENCIA  Risco de acidentes pessoais. O 13  Identifique e desconecte o conector elétrico do

6leo hidraulico pulver|;ad9 pode sensor de angulo da plataforma.

penetrar na pele e queima-la.

Afrouxe as conexdes hidraulicas 14 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras

bem devagar para que a pressao hidraulicas das entradas “P” e “T” do distribuidor

do dleo seja aliviada da plataforma.

gélr:guezlpr)?rerrewtgh Ns:ic;deix?o?riz c()je 15 Puxe as duas mangueirgs hidraulicas que

jato. acaba’lram de ser remowdas_, e todos os cabos
através da guia de mangueiras e cabos no

Observacgao: o distribuidor do jib esta localizado na suporte da plataforma.

exltre’m.idade da plataforma da langa de extenséo Risco de danos aos componentes.

primaria. Os cabos e mangueiras podem

ser danificados se forem dobrados
ou esmagados.
Ganie
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16 Remova a cupilha do tubo superior da bandeja Como reparar a bandeja de cabos
de cabos na extremidade da plataforma do jib.

Nao descarte a arruela. Risco de danos aos
componentes. A bandeja de
cabos da langa pode ser
danificada se for torcida.

Observacao: sempre substitua a cupilha por uma
nova.

17 Remova os elementos de fixagao da guia do
tubo da bandeja de cabos na extremidade da
plataforma do jib. Remova do jib a guia do tubo

Observagao: o Departamento de pecgas de servigo da
Genie possui disponivel um kit de reparo da bandeja

da bandeja de cabos. de cabos.
18 Coloque calgos entre as bandejas de cabos 1 Inspecipne visualm?nte a bandeja dg cabos e
superior e inferior e prenda as duas, unindo-as. determine qual secéo de 4 elos precisa ser
substituida.

AADVERTENCM Risco de esmagamento. Ao serem
removidas da maquina, as

bandejas de cabos superior e
inferior podem se desequilibrar e

Remova cuidadosamente os anéis de retencao
e pinos de cada extremidade da secao
danificada da bandeja de cabos.

cair, caso ndo estejam bem 3 Remova os elementos de fixag&o dos roletes
presas uma a outra. superiores pretos da segdo de 4 elos da
. B bandeja de cabos a ser substituida. Remova os
19 Prenda uma correia de elevagéo de uma ponte roletes.

rolante na bandeja de cabos. .
4  Levante as mangueiras e cabos e

20 Remova os elementos de fixagdo que prendem cuidadosamente remova a segéo de 4 elos
a bandeja de cabos inferior ao jib. danificada da bandeja de cabos.

21 Remova da maquina a bandeja de cabos com Risco de danos aos componentes.
cuidado e coloque-a em uma estrutura que Os cabos e mangueiras podem
possa suporta-la. ser danificados se forem dobrados

ou esmagados.

AADVERTENCIA  Risco de esmagamento. A

bandeja de cabos pode se
desequilibrar e cair, caso nao
esteja bem presa a ponte

5 Remova os roletes superiores da segao de
reposi¢do da bandeja de cabos.

rolante. 6 Levante as mangueiras e cabos e
cuidadosamente insira a nova sec¢éo de 4 elos

Risco de danos aos componentes. da bandeja de cabos.

Os cabos e mangueiras podem )

ser danificados se forem dobrados Risco de danos aos componentes.

ou esmagados. Os cabos e mangueiras podem

ser danificados se forem dobrados
ou esmagados.

7  Conecte as extremidades da segéo de
substituicdo da bandeja de cabos na bandeja de
cabos existente com uso dos pinos e anéis de
retencao.

8 Instale os roletes na nova segao da bandeja de
cabos.

9  Opere a fungdo de extensao/retragéo do jib por
um ciclo completo para garantir operagao suave
do novo segmento da bandeja de cabos.

Ganie
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3-2
Jib

Como remover o jib

A ADVERTENCM Risco de acidentes pessoais. Este
procedimento exige habilidades

especificas de reparo,
equipamento de elevagéo de carga
e uma oficina apropriada. Tentar
executar este procedimento sem
essas habilidades e ferramentas
pode provocar morte ou acidentes
pessoais graves e danos
significativos aos componentes.
Recomenda-se enfaticamente que
a manutencéo seja feita pelo
revendedor autorizado.

Observacao: execute este procedimento com a langa
na posicao retraida.

Observagao: ao remover uma mangueira ou conexao,
o anel de vedacgao (se instalado) da conexao e/ou o
bico da mangueira deve ser substituido. Todas as
conexdes devem ser apertadas conforme a
especificagdo durante a instalagdo. Consulte
Especificagdes, Especificagbes de torque das
mangueiras e conexoées hidraulicas.

1 Remova o conjunto soldado de montagem da
plataforma e o rotor da plataforma. Consulte o
procedimento de reparo Como remover o rotor
da plataforma.

2 ldentifique, desconecte e tampe as duas
mangueiras hidraulicas do distribuidor do jib que
levam ao distribuidor da plataforma. Tampe as
conexdes do distribuidor.

A ADVERTENCIA

Risco de acidentes pessoais. O
oleo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para que a presséo
do oleo seja aliviada
gradualmente. N&o deixe que o
6leo espirre ou saia em forma de
jato.

Genie.
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3 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas do cilindro de elevagéo do jib que
vém do distribuidor do jib. Tampe as conexdes
do distribuidor.

A ADVERTENCIA

Risco de acidentes pessoais. O
Oleo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do 6leo seja aliviada
gradualmente. N&o deixe que o
Oleo espirre ou saia em forma de
jato.

4  Remova a cupilha do tubo superior da bandeja
de cabos na extremidade da plataforma do jib.

Observacgao: sempre substitua a cupilha por uma
nova.

5 Remova os elementos de fixagdo da guia da
bandeja de cabos no lado da extremidade da
plataforma do jib e remova a guia da bandeja de
cabos do jib.

Coloque calgos entre as bandejas de cabos
superior e inferior e prenda as duas, unindo-as.

A ADVERTENCIA

Risco de esmagamento. Ao serem
removidas da maquina, as
bandejas de cabos superior e
inferior podem se desequilibrar e
cair, caso nao estejam bem
presas uma a outra.

7  Prenda uma correia de elevacao de uma ponte
rolante na bandeja de cabos.

Remova os elementos de fixagdo que prendem
a bandeja de cabos inferior ao jib.
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9

A ADVERTENCIA

10

11

12

13

Remova a bandeja de cabos da maquina e
deixe de lado.

Risco de esmagamento. A
bandeja de cabos pode se
desequilibrar e cair, caso nao
esteja bem presa a ponte
rolante.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos e mangueiras podem
ser danificados se forem dobrados
ou esmagados.

Desconecte o conector elétrico do sensor de
angulo do jib localizado no pino de articulagéo
do jib no lado do motor da maquina.

Remova os elementos de fixagdo da tampa do
sensor de angulo do jib. Remova a tampa.

Remova os elementos de fixagdo do suporte do
sensor de angulo do jib do lado da langa de
extensao primaria.

Remova cuidadosamente o conjunto de suporte
e sensor. Observe a localizagdo das molas. Nao
perca as molas.

17

A ADVERTENCIA

A ADVERTENCIA

18

19

20

Manual de servigo

Componentes do jib

Utilize um pungao de metal macio para remover
o pino de articulagcao da extremidade da camisa
do cilindro de elevagéao do jib.

Risco de esmagamento. O jib
pode cair quando o pino de
articulagéo da extremidade da
camisa for removido se nao for
sustentado adequadamente por
uma ponte rolante.

Risco de esmagamento. O cilindro
de elevagéo do jib pode se
desequilibrar e cair ao ser
removido da maquina se nao
estiver sustentado corretamente
pela ponte rolante.

Prenda o cilindro de elevagao do jib ao jib com
uma cinta ou outro dispositivo adequado.

Eleve o jib até a posigéo horizontal utilizando
uma ponte rolante.

Prenda uma segunda correia de elevagéao de
uma ponte rolante na extremidade de
articulagao do jib.

Observagao: existe uma mola dentro do pino de 21 Remova os elementos de fixagao e retengao do
- LS N pino de articulagéo do jib. Nao remova o pino.
articulagéo do jib e uma dentro do sensor de angulo.

. o 22 Coloque um calgo sob o cilindro de nivelamento
Observacgéao: quando o jib é instalado, o sensor de do jib para servir de apoio. Proteja a haste do
angulo do jib precisa ser calibrado. Consulte o cilindro contra danos.
procedimento de reparo Sensor de &ngulo da caixa
de dire¢édo do jib para ver o procedimento de 23 Utilize um pungdo de metal macio para bater no
calibragéo. pino em uma diregdo até que saia a metade e

abaixe um lado da caixa de diregéo do jib. Bata

14 Prenda uma correia de elevagéo de uma ponte no pino na outra diregdo e abaixe o outro lado
rolante na extremidade da plataforma do jib. da caixa de direco do jib.

15 Sustente a extremidade da camisa do cilindro 24  Utilize um puncéo de metal macio para remover
de elevagéo do jib com um outro dispositivo de o pino de articulagdo do jib. Remova o jib da
elevagao adequado. maquina e coloque-0 em uma estrutura que

16 Remova os elementos de fixagao do pino do possa suporta-lo.
pino de articulacdo da extremidade da camisa a i i
do ciindro de elevagao do jb. ARDVERTENCIA 22 osoquiibrar o oaif 20 ser

removido da maquina se nao for
sustentado corretamente pela
ponte rolante.
Genie
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3-3
Cilindro de elevagao do jib

Como remover o cilindro de elevagao
do jib

Observacao: execute este procedimento com a langa
na posicao retraida.

Observagao: ao remover uma mangueira ou conexao,
o anel de vedacgao (se instalado) da conexao e/ou o
bico da mangueira deve ser substituido. Todas as
conexdes devem ser apertadas conforme a
especificagdo durante a instalagdo. Consulte
Especificacbes, Especificagbes de torque das
mangueiras e conexoées hidraulicas.

4  Remova os elementos de fixagao do pino de
articulagéo da extremidade da haste do cilindro
de elevagéao do jib. Utilize um pungéo de metal
macio para remover o pino e deixe o cilindro
pendurado.

5 Prenda uma correia de elevagdo de uma ponte
rolante na extremidade da camisa do cilindro de
elevagao do jib.

6 Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulagdo da extremidade da camisa do
cilindro de elevagao do jib. Utilize um pungao de
metal macio para remover o pino.

7  Remova da maquina o cilindro de elevagao do
jib.

AADVERTENCM Risco de esmagamento. O cilindro
1 Levante um pouco o jib e coloque calgos sob o de elevagéo do jib pode se
conjunto soldado de montagem da plataforma. desequilibrar e cair ao ser
Baixe o jib até que a plataforma esteja apoiada removido da maquina se néo
nos calgos o suficiente para ser suportada. estiver sustentado corretamente
. I te rolante.
Observacao: ndo apoie todo o peso da langa nos pefa ponte rolante
calgos.
2 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas do cilindro de elevagao do jib.
Tampe as conexdes do cilindro.
- Risco de acidentes pessoais. O
A\ ADVERTENCIA oleo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do oleo seja aliviada
gradualmente. N&o deixe que o
6leo espirre ou saia em forma de
jato.
3  Sustente a extremidade da haste do cilindro de
elevacao do jib com um dispositivo de elevagéo
adequado.
Genie.
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3-4 6
Cilindro de nivelamento do jib

Como remover o cilindro de
nivelamento do jib

Observacao: execute este procedimento com a langa
na posicao retraida.

Componentes do jib

Remova os anéis de retencao externos do pino
de articulagéo da extremidade da camisa do
cilindro de nivelamento do jib. Utilize um pungao
de metal macio para remover o pino.

Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas do cilindro de nivelamento do jib do
distribuidor do jib. Tampe as conexdes do
distribuidor.

Observacgéo: ao remover uma mangueira ou conexao, AADVERTENCM Risco de acidentes pessoais. O

o anel de vedagéo (se instalado) da conexao e/ou o
bico da mangueira deve ser substituido. Todas as
conexdes devem ser apertadas conforme a
especificagdo durante a instalagdo. Consulte
Especificacoes, Especificagbes de torque das
mangueiras e conexoes hidraulicas.

1 Estenda a langa primaria até que o pino de
articulagéo da extremidade da camisa do
cilindro de nivelamento do jib esteja acessivel. 8

2  Eleve o jib acima da posi¢ao horizontal.

3 Prenda uma ponte rolante no conjunto do jib 9
para apoio.

4  Coloque um calgo sob o cilindro de nivelamento
do jib para servir de apoio. Proteja a haste do
cilindro contra danos.

5 Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulacado da extremidade da haste do cilindro
de nivelamento do jib. Utilize um pungao de
metal macio para remover o pino.

AADVERTENClA Risco de esmagamento. O jib

pode cair quando o pino de
articulacado da extremidade da
haste do cilindro de nivelamento
do jib for removido se nao tiver o
suporte adequado de uma ponte
rolante.

Ganie

ATEREX BRAND

Num. de peca: 106783 Z-135/70

6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para que a presséo
do dleo seja aliviada
gradualmente. N&o deixe que o
6leo espirre ou saia em forma de
jato.

Prenda uma ponte rolante ou outro dispositivo
adequado no cilindro de nivelamento do jib para
apoio.

Remova cuidadosamente da maquina o cilindro
de nivelamento do jib.

AADVERTENClA Risco de esmagamento. O cilindro

de nivelamento do jib pode se
desequilibrar e cair se ndo estiver
apoiado corretamente quando for
removido da maquina.
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Componentes do jib

3-5
Cilindro de extensao do jib

Como remover o cilindro de extensao
do jib

A ADVERTENCM Risco de acidentes pessoais. Este
procedimento exige habilidades

especificas de reparo,
equipamento de elevacgédo de carga
e uma oficina apropriada. Tentar
executar este procedimento sem
essas habilidades e ferramentas
pode provocar morte ou acidentes
pessoais graves e danos
significativos aos componentes.
Recomenda-se enfaticamente que
a manutencéo seja feita pelo
revendedor autorizado.

Observacao: execute este procedimento com a langa
na posicao retraida.

Observagao: ao remover uma mangueira ou conexao,
o anel de vedacao (se instalado) da conexao e/ou o
bico da mangueira deve ser substituido. Todas as
conexdes devem ser apertadas conforme a
especificagdo durante a instalagdo. Consulte
Especificagdes, Especificagbes de torque das
mangueiras e conexoées hidraulicas.

1 Remova o cilindro de elevagéo do jib. Consulte
o procedimento de reparo Como remover o
cilindro de elevacéo do jib.

2  Prenda uma correia de elevagao de uma ponte
rolante na extremidade da plataforma do jib para
apoio. Eleve o jib até a posi¢ao horizontal
utilizando uma ponte rolante.

3  Estenda o jib até que o pino de articulagao da
extremidade da haste do cilindro de extensao do
jib esteja acessivel.

Genie.
122 Z-135/70

4  Identifique, desconecte e tampe as duas
mangueiras hidraulicas do distribuidor do jib que
levam ao distribuidor da plataforma. Tampe as
conexdes do distribuidor.

A ADVERTENCIA

Risco de acidentes pessoais. O
Oleo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do 6leo seja aliviada
gradualmente. N&o deixe que o
Oleo espirre ou saia em forma de
jato.

5 lIdentifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas do cilindro de elevagéo do jib e do
cilindro de extensao do jib do distribuidor do jib.
Tampe as conexdes do distribuidor.

A ADVERTENCIA

Risco de acidentes pessoais. O
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para que a presséo
do 6leo seja aliviada
gradualmente. N&o deixe que o
Oleo espirre ou saia em forma de
jato.

6 Remova a tampa da bandeja de cabos inferior
do jib.

7  Identifique e desconecte os conectores elétricos
dentro da bandeja inferior de cabos.

8 Remova os elementos de fixagcao das
bragadeiras de mangueiras e cabos da bandeja
de cabos inferior na extremidade de articulagdo
do jib. Remova as bragadeiras.

9  Puxe os cabos elétricos para fora da bandeja de
cabos inferior que leva a langa primaria.

10 Prenda uma correia de elevagao de uma
segunda ponte rolante na extremidade de
articulagéo do jib para apoio. Nao aplique
nenhuma pressao de elevagéo.

11 Coloque um calgo sob o cilindro de nivelamento
do jib para servir de apoio. Proteja a haste do
cilindro contra danos.

Num. de peca: 106783
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12 Remova os elementos de fixagéo e retengéo do
pino de articulagdo do jib. N&do remova o pino.

13 Utilize um pun¢édo de metal macio para bater no
pino em uma direcao até que saia a metade e
abaixe um lado da caixa de diregédo do jib. Bata
no pino na outra direcao e abaixe o outro lado
da caixa de dire¢ao do jib.

14 Utilize um puncado de metal macio para remover
o pino de articulagado do jib. Remova o jib da
maquina e coloque-o em uma estrutura que
possa suporta-lo.

A ADVERTENCIA

Risco de esmagamento. O jib
pode se desequilibrar e cair ao ser
removido da maquina se néo for
sustentado corretamente pela
ponte rolante.

15 Remova os elementos de fixagao do pino do
pino de articulagdo da extremidade da haste do
cilindro de extenséo do jib. Utilize um pungao de
metal macio para remover o pino.

16 Prenda uma correia de elevagdo de uma ponte
rolante na extremidade da camisa do cilindro de
extensao do jib.

17 Remova os elementos de fixagao do pino do
pino de articulacdo da extremidade da camisa
do cilindro de extenséo do jib. Utilize um pung¢ao
de metal macio para remover o pino.

18 Cuidadosamente deslize o cilindro de extenséo
do jib para fora do jib e coloque-o em uma
estrutura que possa suporta-lo.

A ADVERTENCIA

Risco de esmagamento. O cilindro
de extensao do jib pode se
desequilibrar e cair se nao estiver
apoiado corretamente quando for
removido do jib.

Observagéao: durante a remogao, a correia de
elevagao da ponte rolante precisa ser ajustada para
um equilibrio adequado.

Componentes do jib

3-6
Sensor de angulo da caixa de diregao
do jib

O sensor de angulo da caixa de dire¢ado do jib é
monitorado pelo sistema de controle para manter a
caixa de diregéo do jib na vertical para ajudar a
manter a plataforma nivelada em todo o envelope de
trabalho da langa. Se um sensor de angulo da caixa
de direcao do jib é substituido, ele deve ser calibrado
antes da operagao da maquina. O sensor de angulo
da caixa de dire¢ao do jib esta instalado no pino de
articulagédo da caixa de diregao no lado do motor da
maquina.

Como substituir o sensor de angulo
da caixa de diregcao do jib

Observacao: execute este procedimento com a
maquina em uma superficie firme e nivelada e com a
langa na posicao retraida.

1 Localize o sensor de angulo da caixa de diregédo
do jib onde a caixa de direc¢éo do jib se conecta
na langa primaria.

2  Desconecte o conector elétrico do sensor.
Remova todas as cintas plasticas que prendem
a fiagao.

3  Remova os elementos de fixagdo da protegéo
do sensor de angulo. Remova a protecao da
maquina.

4 Remova o elemento de fixagdo da tampa do
sensor de angulo. Remova a tampa.

Remova os elementos de fixagao do suporte do
sensor de angulo.

6 Remova o conjunto de sensor de &ngulo e
suporte. Nao perca as duas molas nem a chave
sextavada.

Remova os elementos de fixagdo do sensor do
suporte. Remova o sensor de angulo.

Observacao: observe a orientagao do sensor no
suporte durante a remocgao, de forma que o novo
sensor seja instalado na mesma posicao.

Ganie

ATEREX BRAND
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8 Instale o novo sensor de angulo no suporte. 13

9 Instale uma mola, removida na etapa 6, dentro
do furo sextavado no sensor de angulo. Instale
a outra mola no furo sextavado no centro do

pino de articulagao da lanca. 14
10 Insira a chave sextavada no sensor de angulo. 15
11 Alinhe o lado do sensor com a area plana do
pino de articulagéo da lanca conforme mostrado 16
abaixo.
17
18
1 area plana
2 sensor de angulo
3 furo sextavado
12 Insira a chave sextavada no pino de articulagéo
da caixa de dire¢ao permitindo rotagcéo do
suporte do sensor de angulo no sentido horario.
Observagao: certifique-se de que a chave sextavada
permaneca engatada no sensor.
Genie.
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Gire o suporte do sensor de angulo no sentido
horario mantendo a chave sextavada no sensor,
até que o suporte encaixe na abertura usinada.

Instale os elementos de fixagdo do suporte do
sensor de angulo.

Instale a tampa do sensor de angulo e instale os
elementos de fixagdo da tampa.

Conecte o conector elétrico no novo sensor.

Instale a prote¢cédo do sensor de angulo sobre o
sensor de angulo.

Calibre o sensor de &ngulo da caixa de diregao
do jib. Consulte o Procedimento de reparo
Como calibrar o sensor de dngulo da caixa de
dire¢do do jib.

Num. de peca: 106783
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Como calibrar o sensor de dngulo da
caixa de direcao do jib

Observacéo: se o sensores de angulo da lanca
primaria ou da langa secundaria foi removido ou
substituido ou se o sensor de nivel da base giratoria
foi substituido, eles devem ser calibrados antes do
sensor do angulo da caixa de diregédo do jib. Consulte
os Procedimentos de reparo Como calibrar o sensor
de angulo da langa primaria ou Como calibrar o
sensor de angulo da langa secundaria ou Como
calibrar o sensor de nivel da base giratéria.

Observagéo: execute este procedimento com a
magquina em uma superficie firme, nivelada e na
posigao retraida com os eixos estendidos.

Observagéo: para este procedimento sera necessario
um nivel digital.

Observagéao: o Suporte ao produto da Genie fornece
um kit (NUmero de pecga Genie: 58351). Este kit inclui
um nivel digital com uma base magnética e um
chicote de cabos.

Num. de peca: 106783
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Observacgao: use a tabela a seguir para identificar a
descricdo de cada botao de controle da tela LCD
usado neste procedimento.

<.|

Entrar

-+

Mais

— $

Menos Anterior

Niveis digitais com fungao zero alternado:

1 Prepare o nivel digital colocando-o
verticalmente sobre uma superficie conhecida
que seja perpendicular a gravidade. Zere o nivel
com a fungao zero alternado.

Observacao: quando o nivel esta calibrado
corretamente, ele deve indicar 0° sobre uma
superficie vertical.

Niveis digitais sem a fungao zero alternado:

Observacao: se o nivel digital ndo possui a fungao
zero alternado, ele indica 90° sobre uma superficie
vertical. Durante a calibragem, o valor medido deve
ser subtraido de 90 graus para se obter o numero
correto a ser inserido no sistema.

2  Eleve o jib até uma posicdo um pouco abaixo da
horizontal.

3  Pressione o botdo vermelho de parada de
emergéncia dos controles de solo para a
posicao desligado. Nao coloque a chave de
comando na posi¢ao desligado.

4 Abra a caixa de controle de solo.

Antes do niimero de série 321:

5 Localize o conector de 2 pinos na area inferior
esquerda da caixa de controle de solo.

6 Remova o bujao do conector e insira um cabo
de ligagao entre os dois pinos e o conector.
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Apo6s o numero de série 320:

7  Localize a chave seletora de calibragem na
parte superior da caixa de controle de solo.
Ative o modo de calibragem movendo a chave
seletora a esquerda.

8  Temporariamente instale um elemento de
fixacdo da porta da caixa de controle entre a
porta e a caixa para impedir que a porta da
caixa de controle mova a chave seletora ao
calibrar a maquina.

Todos os modelos:

9 Remova a chave da chave de comando
principal. Insira a chave na chave de comando
de derivagao/recuperagéao e gire-a até a posi¢ao
de derivagao.

Observacao: os valores de calibragdo do sensor de
angulo nao serao salvos corretamente a ndo ser que
a chave de comando esteja na posigao de derivagao.

10 Mantenha pressionado o botao entrar no painel
do controle de solo enquanto puxa para fora o
botao vermelho de Parada de emergéncia para
a posigéo ligada, nos controles de solo.
Mantenha o botdo entrar pressionado por
aproximadamente 5 segundos e depois libere-o.

11 Entre no modo de calibragem de sensor
pressionando os botdes nos controles de solo
na seguinte sequéncia:
(mais)(entrar)(entrar)(mais).

12 Pressione o botdo entrar ou anterior na tela de
LCD até ser exibido DELETE JIB LEVEL
ANGLE SENSOR CALIBRATION (EXCLUIR
CALIBRAGEM DO SENSOR DE ANGULO DE
NIVEL DO JIB).

13 Pressione o botdo mais para selecionar YES
(SIM) e pressione o botéo entrar para aceitar.

14 Na tela jib level calibration de 60,0 graus
(angulo de calibragao do nivel do jib
60,0 graus), dé partida no motor.

Observacao: se o sistema sair do modo de
calibragdo quando for dada partida no motor, repita a
etapa 7 e va para a etapa 12.

Genie.
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15 Pressione e mantenha pressionado um botédo de
habilitagdo da fungado/selecao de velocidade e o
botédo de subida do nivel da plataforma. Estenda
completamente o cilindro de nivelamento do jib.

Observacgdo: no modo de servigo/derivagao, os
botdes de nivel da plataforma sao utilizados para
ajustar o cilindro de nivelamento do jib.

Observagao: com o cilindro de nivelamento do jib
completamente estendido, o angulo da caixa de
direcao do jib deve estar em aproximadamente 60 +
2 graus.

16 Prenda o nivel digital na superficie da caixa de
direcdo do jib conforme mostrado.

®

1 sensor de angulo do jib
2 caixa de diregéo do jib
3 coloque o nivel nesta superficie

17 Nos controles de solo, pressione o botdo mais
ou o botdo menos para ajustar a tela ao valor
exato exibido no nivel digital e pressione o
botédo entrar.

Observagao: se o angulo medido ja coincide com o
angulo mostrado na tela dos controles de solo,
pressione o botdo mais ou o botdo menos para
alterar o angulo e, em seguida, altere-o novamente
para o valor medido. O sistema deve detectar uma
alteragao no valor exibido para gravar o valor de
calibragem.
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18 Pressione e mantenha pressionado um botao de
habilitagdo de fungao/selecéo de velocidade e o
botao de descida do nivel da plataforma até que
o nivel digital indique aproximadamente 34 +
2 graus.

19 Nos controles de solo, pressione o botdo mais
ou o botdo menos para ajustar a tela ao valor
exato exibido no nivel digital e pressione o
botédo entrar.

Observagéo: se o angulo medido ja coincide com o
angulo mostrado na tela dos controles de solo,
pressione o botdo mais ou 0 botdo menos para
alterar o angulo e, em seguida, altere-o novamente
para o valor medido. O sistema deve detectar uma
alteragao no valor exibido para gravar o valor de
calibragem.

20 Pressione e mantenha pressionado um botéo de
habilitagdo de funcao/selecao de velocidade e o
botédo de descida do nivel da plataforma até que
o nivel digital indique aproximadamente 8 +
2 graus.

21 Nos controles de solo, pressione o botdo mais
ou o botdo menos para ajustar a tela ao valor
exato exibido no nivel digital e pressione o
botéo entrar.

Observagéo: se o angulo medido ja coincide com o
angulo mostrado na tela dos controles de solo,
pressione o botao mais ou o botdo menos para
alterar o angulo e, em seguida, altere-o novamente
para o valor medido. O sistema deve detectar uma
alteragdo no valor exibido para gravar o valor de
calibragem.

22 Pressione e mantenha pressionado um botado de
habilitagcdo da fungao/selegao de velocidade e
eleve o jib acima da horizontal para obter altura
minima do chao adicional para os pontos de
calibragao restantes.

Num. de peca: 106783
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23 Pressione e mantenha pressionado um botédo de
habilitacdo de fungdo/selecao de velocidade e o
botdo de descida do nivel da plataforma até que
o nivel digital indique aproximadamente 18 +
2 graus.

-70°

60°

-44°

34°

8° Qe -18°

Angulos de calibraggo

24  Nos controles de solo, pressione o botdo mais
ou o botdo menos para ajustar a tela ao valor
exato exibido no nivel digital e pressione o
botédo entrar.

Observacao: verifique se o numero inserido nos
controles de solo € um numero negativo.

Observagao: se o angulo medido ja coincide com o
angulo mostrado na tela dos controles de solo,
pressione o botdo mais ou o botdo menos para
alterar o angulo e, em seguida, altere-o novamente
para o valor medido. O sistema deve detectar uma
alteragao no valor exibido para gravar o valor de
calibragem.

25 Pressione e mantenha pressionado um botao de
habilitagdo de fungdo/selecao de velocidade e o
botédo de descida do nivel da plataforma até que
o nivel digital indique aproximadamente 44 £
2 graus.

26 Nos controles de solo, pressione o botdo mais
ou o botdo menos para ajustar a tela ao valor
exato exibido no nivel digital e pressione o
botédo entrar.

Observacgao: verifique se o numero inserido nos
controles de solo € um numero negativo.

Observagéo: se o angulo medido ja coincide com o
angulo mostrado na tela dos controles de solo,
pressione o botdo mais ou o botdo menos para
alterar o angulo e, em seguida, altere-o novamente
para o valor medido. O sistema deve detectar uma
alteragdo no valor exibido para gravar o valor de
calibragem.

-
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27 Pressione e mantenha pressionado um botao de
habilitacdo de funcdo/selecéo de velocidade e o
botdo de descida do nivel da plataforma até que
o nivel digital indique aproximadamente 70 £
2 graus. Neste ponto o cilindro de nivelamento
do jib deve estar completamente retraido.

28 Nos controles de solo, pressione o botdo mais
ou o botdo menos para ajustar a tela ao valor
exato exibido no nivel digital e pressione o
botédo entrar.

Observacgao: verifique se o numero inserido nos
controles de solo € um numero negativo.

Observagéo: se o angulo medido ja coincide com o
angulo mostrado na tela dos controles de solo,
pressione o botdo mais ou o botdo menos para
alterar o angulo e, em seguida, altere-o novamente
para o valor medido. O sistema deve detectar uma
alteragao no valor exibido para gravar o valor de
calibragem.

Observagao: com o cilindro de nivelamento do jib
completamente retraido, o angulo da caixa de
direc¢ao do jib deve estar em aproximadamente
70 graus.

29 Pressione e mantenha pressionado o botao de
partida do motor por aproximadamente
5 segundos para desligar o motor e para salvar
os ajustes de calibragem.

Observagao: nao desligue o motor com a chave de
comando ou com o botdo vermelho de parada de
emergéncia ou todos os pontos ou valores de
calibragem nao serao salvos.

30 Pressione o botdo entrar ou anterior na tela de
LCD até ser exibido EXIT (SAIR).Pressione o
botdo mais para selecionar YES (SIM) e
pressione o botao entrar para aceitar.

31 Gire a chave de volta para a posigao de
operagao e remova a chave da chave de
comando de derivagao/recuperagao. Insira a
chave na chave de comando principal e gire-a
para controles de solo.

Observacao: verifique se a chave de comando de
servigo/derivacdo esta na posi¢do de operacgdo antes
de tentar operar a maquina.

Genie.
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32 Aguarde aproximadamente 20 segundos e
desligue a maquina pressionando o botédo
vermelho de parada de emergéncia para dentro.

Antes do nimero de série 321:

33 Remova o cabo de ligagdo do conector de
2 pinos na area inferior esquerda da caixa de
controle de solo que foi instalado na etapa 6.
Instale o bujao do conector.

APERIGO

Risco de tombamento. Deixar de
remover o cabo de ligagao
resultara em uma configuracédo
insegura que compromete a
estabilidade da maquina. Operar
a maquina nessa configuracao
resultara no tombamento da
maquina causando morte ou
acidentes pessoais graves. O
cabo de ligagéo deve ser retirado
antes de operar a maquina.

34 Feche a caixa de controle de solo e instale os
elementos de fixagéo da porta.

Apoés o numero de série 320:

35 Remova o elemento de fixagao que foi
temporariamente instalado. Feche a porta da
caixa de controle e instale os elementos de
fixacdo da porta.

Observacao: quando a porta da caixa de controle é
fechada, a chave seletora de calibragem é
automaticamente ativada para sair do modo de
calibragem.

Todos os modelos:

36 Puxe o botao vermelho de parada de
emergéncia. Dé partida no motor e desga a
lanca até a posicgao retraida. Verifique se
aparecem falhas de calibragem na tela.
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1 braco de articulagéo superior do cilindro de
elevagéo da langa primaria
langa primaria

2
3 bandeja de cabos

4 langa de extensao primaria

5 distribuidor do jib

6 cilindro de elevagéo da langa secundaria
7

bandeja de cabos da lan¢a secundaria
(dentro da langa secundaria)

Ganie
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8 cilindro de elevagao da langa primaria
9 tubo nuimero 1 da langa secundaria
10 tubo numero 2 da langa secundaria
11 tubo numero 3 da langa secundaria

12 brago de articulagao inferior do cilindro de
elevagao da langa primaria

13 tubo numero 4 da langa secundaria
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4-1
Bandeja de cabos da lan¢a primaria

A bandeja de cabos da langa primaria direciona os
cabos e as mangueiras que sobem pela langa. Ela
pode ser reparada, elo por elo, sem a remog¢ao dos
cabos e das mangueiras que passam por ela. A
remocao de toda a bandeja de cabos € necessaria
somente ao executar grandes reparos que envolvam
a remogao da langa primaria.

Como remover abandeja de cabos da
langa primaria

Observagao: ao remover uma mangueira ou conexao,
0 anel de vedacgao (se instalado) da conexéo e/ou o
bico da mangueira deve ser substituido. Todas as
conexdes devem ser apertadas conforme a
especificagdo durante a instalagdo. Consulte
Especificagdes, Especificagbes de torque das
mangueiras e conexoées hidraulicas.

Observacgao: execute este procedimento com a
maquina em uma superficie firme e plana.

Observacgao: execute este procedimento com a langa
na posicao retraida.

1 Remova a tampa da bandeja de cabos inferior
do jib.

2 Identifique e desconecte os conectores elétricos
dentro da bandeja inferior de cabos.

3  Remova os elementos de fixagdo das
bragadeiras de mangueiras e cabos da bandeja
de cabos inferior na extremidade de articulagéo
do jib. Remova as bragadeiras.

4  Puxe os cabos elétricos para fora da bandeja de
cabos inferior que leva a langa primaria.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou
esmagados.

5 Identifique e desconecte os conectores elétricos
do distribuidor do jib localizado na extremidade
da plataforma da lanca de extensao primaria.

Genie.
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6 Identifique, desconecte e tampe as duas
mangueiras hidraulicas do distribuidor do jib que
levam ao distribuidor da plataforma. Tampe as
conexdes do distribuidor.

A ADVERTENCIA

Risco de acidentes pessoais. O
Oleo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do 6leo seja aliviada
gradualmente. N&o deixe que o
Oleo espirre ou saia em forma de
jato.

7  Remova os elementos de fixagdo da guia da
mangueira e do cabo na extremidade da
plataforma da langa primaria. Remova a guia da
mangueira e do cabo.

8 Identifique e desconecte o conector elétrico da
chave limitadora no lado da lanca primaria. Nao
remova a chave limitadora.

9 Remova a cupilha do tubo superior da bandeja
de cabos na extremidade da plataforma da
langa de extensao primaria.

Observacao: sempre substitua a cupilha por uma
nova.

10 Remova os elementos de fixagao da guia da
bandeja de cabos na extremidade da plataforma
da langa. Remova a guia da bandeja de cabos
da maquina.

11 Coloque cal¢os entre as bandejas de cabos
superior € inferior e prenda as duas, unindo-as.

A ADVERTENCIA

Risco de esmagamento. Ao serem
removidas da maquina, as
bandejas de cabos superior e
inferior podem se desequilibrar e
cair, caso nao estejam bem
presas uma a outra.

12 Remova as bragadeiras da mangueira e dos
cabos do cilindro de elevacao da langa primaria.

13 Na extremidade dos contrapesos da langa
secundaria, apoie e prenda a tampa da
extremidade inferior da langa secundaria a um
dispositivo de elevacao adequado.
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14 Remova os elementos de fixagéo da tampa e 20 Remova os elementos de fixacdo que prendem
remova a tampa da extremidade da langa a bandeja de cabos inferior ao cilindro de
secundaria. elevagao da langa primaria.

AADVERTENCM Risco de esmagamento. A tampa 21 Remova os elementos de fixag&do que prendem
da extremidade inferior da lanca a bandeja de cabos na langa primaria.
secundaria pode ficar L )
desequilibrada e cair ao ser 22 Remova da maquina a bandeja de cabos com
removida da langa secundaria se cuidado e coloque-a em uma estrutura que
ela nao for apoiada e presa possa suporta-la.
adequadamente ao dispositivo de o Ri

~ sco de esmagamento. A
elevagdo. A\ ADVERTENCIA bandeja de cabos da langa
rimaria pode se desequilibrar e

15 Localize as duas mangueiras hidraulicas dentro Eair ao sgr removida dg lanca
da extremidade da langa secundaria que levam primaria, se nao for sustentada
a bandeja de cabos da langa primaria. corretamente pela ponte rolante.

16 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas das unides. Tampe as conexdes nas Risco de danos aos
unides. componentes. A bandeja de

. . . cabos da langa pode ser

AADVERTENCM Risco de acidentes pessoais. O danificada se for torcida.

Oleo hidraulico pulverizado pode

penetrar na pele e quei_mé-la_. Risco de danos aos componentes.

Afrouxe as conexdes hidraulicas Os cabos e mangueiras podem

zgrglgg\/sae?:;ﬁ)isir:dgue apressao ser danificados se forem dobrados
. ou esmagados.

gradualmente. N&o deixe que o g

6leo espirre ou saia em forma de

jato.

17 Desconecte os conectores elétricos para os
cabos elétricos que vao a bandeja de cabos na
extremidade da langa secundaria.

18 Puxe todas as mangueiras hidraulicas e cabos
elétricos que vao a bandeja de cabos para fora
da elevacgéo da langa secundaria.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos e mangueiras podem
ser danificados se forem dobrados
ou esmagados.

19 Amarre uma correia de elevagédo de uma ponte
rolante a cada extremidade da bandeja de
cabos para sustentagédo. Ndo aplique nenhuma
presséao de elevagéo.

Genia
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Como reparar a bandeja de cabos da 7
langa primaria

Risco de danos aos

componentes. A bandeja de

cabos da langa pode ser

danificada se for torcida.

Observacao: o Departamento de pecas de servigo da 8

Genie possui disponivel um kit de reparo da bandeja

de cabos.

1 Inspecione visualmente a bandeja de cabos e
determine qual secao de 4 elos precisa ser 9
substituida.

2  Sustente o conjunto da bandeja de cabos acima 10
da segao a ser substituida.

3  Remova cuidadosamente os anéis de retencao
e pinos de cada extremidade da secao
danificada da bandeja de cabos.

4  Remova os elementos de fixagao dos roletes
superiores pretos da secéo de 4 elos da
bandeja de cabos a ser substituida. Remova os
roletes.

5 Levante as mangueiras e cabos e
cuidadosamente remova a secao de 4 elos
danificada da bandeja de cabos.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos e mangueiras podem
ser danificados se forem dobrados
ou esmagados.

6  Remova os roletes superiores da segéo de
reposi¢ao da bandeja de cabos.

Genie.
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Levante as mangueiras e cabos e
cuidadosamente insira a nova se¢ao de 4 elos
da bandeja de cabos.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos e mangueiras podem
ser danificados se forem dobrados
ou esmagados.

Conecte as extremidades da secéo de
substituicdo da bandeja de cabos na bandeja de
cabos existente com uso dos pinos e anéis de
retencao.

Instale os roletes na nova secgéo da bandeja de
cabos.

Opere a funcao de extensao/retracao da langa
primaria em um ciclo completo para assegurar a
operagao suave da nova sec¢ao da bandeja de
cabos.

Num. de peca: 106783
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Bandeja de cabos da langa
secundaria

A bandeja de cabos da langa secundaria direciona os
cabos e as mangueiras que sobem pelo interior da
lanca secundaria. Ela pode ser reparada, elo por elo,
sem a remogao dos cabos e das mangueiras que
passam por ela. Para reparar a bandeja, é
necessaria a remogao da bandeja e cabos da langa
secundaria.

Como remover a bandeja de cabos da
langa secundaria

Observagéo: ao remover uma mangueira ou conexao,
o anel de vedagao (se instalado) da conex&o e/ou o
bico da mangueira deve ser substituido. Todas as
conexdes devem ser apertadas conforme a
especificagdo durante a instalagdo. Consulte
Especificagdes, Especificagbes de torque das
mangueiras e conexoes hidraulicas.

1 Durante trabalhos na extremidade dos
contrapesos da langa secundaria, apoie e
prenda a tampa da extremidade da langa
secundaria a um dispositivo de elevagéo
adequado.

2  Remova os elementos de fixagdo da tampa e
remova a tampa da langa secundaria.

A ADVERTENCIA

Risco de esmagamento. A tampa
da extremidade da langa

Componentes da lanca

4  Remova os elementos de fixagao da tampa e
remova a tampa da lang¢a secundaria.

A ADVERTENCIA

Risco de esmagamento. A tampa
da extremidade da langa
secundaria pode ficar
desequilibrada e cair ao ser
removida da lanca secundaria se
ela nao for apoiada e presa
adequadamente ao dispositivo de
elevagao.

5 Trabalhando na extremidade da plataforma da
langa secundaria, remova a mangueira e 0s
elementos de fixagdo de parafusos em forma de
U préximos ao tubo superior da bandeja de
cabos.

6  Trabalhando na extremidade da plataforma da
langa secundaria, remova os elementos de
fixagdo do tubo superior da bandeja de cabos.
Remova a guia de mangueira curva.

7  Trabalhando na extremidade da plataforma da
langca secundaria, remova os elementos de
fixagdo da bandeja de cabos inferior.

8  Trabalhando na extremidade dos contrapesos
da langa secundaria, remova os elementos de
fixacdo da bandeja de cabos inferior.

9 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas dos seguintes orificios do distribuidor
de fungdes: PE, PR, P2, T1, PU e PD. Tampe
as conexodes no distribuidor.

secundaria pode ficar A ADVERTENCIA Rlsco Qe ’aclldentes pessoais. (0]
desequilibrada e cair ao ser 6leo hidraulico puIvenzgdg pode
removida da lanca secundaria se X?netrar ha pele e que|.ma’-la..
ela néo for apoiada e presa rouxe as conexoes hldraullcaﬁs
adequadamente ao dispositivo de be”? devagar para que a pressao
elevacso. do éleo seja ahwgda '
gradualmente. N&o deixe que o
3  Trabalhando na extremidade da plataforma da 9'60 espirre ou saia em forma de
langa secundaria, apoie e prenda a tampa da jato.
extremidade da langa secundaria a um
dispositivo de elevagéo adequado.
Genie
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10 Puxe as mangueiras que acabaram de ser 17 Trabalhando na extremidade dos contrapesos
removidas pelo anteparo da base giratoria. da langa secundaria, amarre uma cinta de
elevacao de uma ponte rolante na bandeja de
Risco de danos aos componentes. cabos da langa secundaria.
As mangueiras podem ser
danificadas se forem dobradas ou 18 Com cuidado, puxe a bandeja de cabos da
esmagadas. langa secundaria para fora da extremidade dos
contrapesos da langa.
11 Trabalhando na gx.tre.mida.d.e dos contrapesos 19 Remova a bandeja de cabos da lanca
da lanca secundar'la, |d9nt[f|qye, descon.e~cte © secundaria da maquina e coloque-a em uma
tampeN as mangueiras hidraulicas das unides estrutura que possa suporta-la.
que vao a bandeja de cabos.
12 Trabalhando na extremidade dos contrapesos A ADVERTENCIA Risco _de esmagamento. A
da lanca secundaria, identifique e desconecte bandeja’ d.e cabos da lanca -
os conectores elétricos de todos os cabos que secqndar|a~ pode' se desequilibrar
vao a bandeja de cabos da langa secundaria. € cair se n3o estiver sustentada'
corretamente quando for removida
13 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras da maquina.
hidraulicas do cilindro de elevagao da langa
primaria. Tampe as conexdes do cilindro. Risco de danos aos componentes.
14 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras Os Cabc.’?’ e mangueiras podem
hidraulicas do cilindro de extensao da lanca ser danificados se forem dobrados
primaria nas unides localizadas acima do ou esmagados.
cilindro de elevagéo da langa primaria. Tampe )
as conexdes nas unices. Risco de danos aos componentes.
A bandeja de cabos da langa
15 Puxe as mangueiras hidraulicas para o cilindro secundaria pode se danificar se
de elevagao da langa primaria e cilindro de for torcida.
extenséo para fora pelo furo no tubo
numero 4 da langa secundaria. Observacao: durante a remocao, a correia de
) elevacao da ponte rolante precisa ser ajustada para
Risco de dgnos aos componentes. um equilibrio adequado.
As mangueiras podem ser
danificadas se forem dobradas ou
esmagadas.
16 Trabalhando na extremidade da plataforma da
langa secundaria, coloque blocos entre as
bandejas de cabos superior e inferior para
apoio.
Genie
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Como reparar a bandeja de cabos da 6 Remova os roletes superiores da segao de
langca secundaria reposigdo da bandeja de cabos.
7  Levante as mangueiras e cabos e

cuidadosamente insira a nova se¢ao de 4 elos
da bandeja de cabos.

Risco de danos aos
componentes. A bandeja de
cabos da langa pode ser

danificada se for torcida. Risco de danos aos componentes.

Os cabos e mangueiras podem
ser danificados se forem dobrados
ou esmagados.

Observacéo: o Departamento de pecas de servigo da
Genie possui disponivel um kit de reparo da bandeja

de cabos.

1 Remova a bandeja de cabos da langa 8  Conecte as extremidades da seg&o de
secundaria. Consulte o procedimento de reparo substituicdo da bandeja de cabos na bandeja de
Como remover a bandeja de cabos da lanca cabos existente com uso dos pinos e anéis de
secundaria. retengao.

2 Inspecione visualmente a bandeja de cabos e 9 Instale os roletes na nova seg&o da bandeja de
determine qual se¢do de 4 elos precisa ser cabos.
substituida. 10 Instale a bandeja de cabos da langa secundaria

3 Remova cuidadosamente os anéis de retencéo na langa secundaria.

g pl!}ps (cjie gadba egtrgngdadebda secao 11 Opere as funcdes de subida/extensdo e
aniticada da bandeja de cabos. descida/retracao da langa secundaria em um

4  Remova os elementos de fixagdo dos roletes ciclo compIeEo para assegurar a operagao suave
superiores pretos da seg&o de 4 elos da da nova segéo da bandeja de cabos.
bandeja de cabos a ser substituida. Remova os
roletes.

5 Levante as mangueiras e cabos e
cuidadosamente remova a sec¢ao de 4 elos
danificada da bandeja de cabos.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos e mangueiras podem
ser danificados se forem dobrados
ou esmagados.

Observacéo: se a segao da bandeja de cabos a ser
substituida tem bracadeiras ou coxins, estes itens
precisam ser transferidos a secao de reposigéo da
bandeja de cabos.

Ganie
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4-3
Langa primaria

Como remover a langa primaria

A ADVERTENCM Risco de acidentes pessoais. Este
procedimento exige habilidades

especificas de reparo,
equipamento de elevagéo de carga
e uma oficina apropriada. Tentar
executar este procedimento sem
essas habilidades e ferramentas
pode provocar morte ou acidentes
pessoais graves e danos
significativos aos componentes.
Recomenda-se enfaticamente que
a manutencéo seja feita pelo
revendedor autorizado.

Observagao: ao remover uma mangueira ou conexao,
o anel de vedacao (se instalado) da conexao e/ou o
bico da mangueira deve ser substituido. Todas as
conexdes devem ser apertadas conforme a
especificagdo durante a instalagdo. Consulte
Especificacbes, Especificagbes de torque das
mangueiras e conexoées hidraulicas.

Observacgao: execute este procedimento com a langa
na posicao retraida.

1 Remova a plataforma.

2  Remova o conjunto soldado de montagem da
plataforma e o rotor da plataforma. Consulte o
procedimento de reparo Como remover o rotor
da plataforma.

3  Remova o jib. Consulte o procedimento de
reparo Como remover o jib.

Observagao: quando o jib é instalado, o sensor de
angulo do jib precisa ser calibrado. Consulte o
Procedimento de reparo Como calibrar o sensor de
angulo da caixa de diregao do jib.

4  Remova a bandeja de cabos da langa primaria.
Consulte o procedimento de reparo Como
remover a bandeja de cabos.

Genie.
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5 Remova a tampa de fechamento da
extremidade articulada da langa primaria.

6 Remova os elementos de fixagdo da chave
limitadora no lado dos controles de solo da
langa primaria. Nao desconecte a fiagao.
Remova a chave limitadora.

7 Desconecte o conector elétrico do sensor de
angulo da langa primaria.

Observagao: o sensor de angulo da langa primaria
esta localizado dentro da langa primaria na
extremidade articulada.

8 Remova os elementos de fixagdo do suporte do
sensor de angulo da langa primaria e remova o
sensor de angulo da langa primaria. Nao
remova o sensor de angulo do suporte. Observe
a localizagédo das molas. Nao perca as molas.

Observagao: existe uma mola dentro do pino de
articulagéo da langa primaria e um dentro do sensor
de angulo.

Observacao: quando a langa primaria é instalada, o
sensor de angulo da langa primaria precisa ser
calibrado. Consulte o Procedimento de reparo Como
calibrar o sensor de angulo da langa primaria.

9  Remova os elementos de fixagao da guia de
mangueiras e cabos no pino de articulagédo da
langa primaria. Remova a guia da mangueira e
do cabo.

10 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas do cilindro de extensao da lancga
primaria. Tampe as conexdes do cilindro.

A ADVERTENCIA

Risco de acidentes pessoais. O
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do 6leo seja aliviada
gradualmente. N&o deixe que o
Oleo espirre ou saia em forma de
jato.

11 Coloque calgos sob as duas extremidades do
cilindro de elevacgao da lanca primaria para
apoia-lo.

12 Prenda uma correia de elevacao de uma ponte
rolante na extremidade da haste do cilindro de
elevacao da langa primaria.
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13

14

15

16

17

Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulagéo da extremidade da haste do cilindro
de elevacéao da langa primaria.
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4-4
Cilindro de elevagao da langa
primaria

Utilize um puncado de metal macio para remover
o pino da articulagdo da extremidade da haste.
Apoie a extremidade da haste do cilindro de
elevacgéao da langa primaria nos blocos.

Sustente os dois bragos de articulagdo
superiores do cilindro de elevagao da lanca
primaria com um dispositivo de elevacao
adequado. Nao aplique nenhuma presséao de
elevacao.

Remova os elementos de fixagao do pino de
articulagao do brago de articulagdo superior do
cilindro de elevagao da langa primaria onde se
conecta na langa primaria.

Utilize um pungao de metal macio para bater no
pino até que saia a metade e desga um dos
bracos de articulagéo para baixo. Bata no pino
na diregado contraria e desca o outro brago de
articulagao para baixo.

ACU“)ADO Risco de esmagamento. Os bragos

18

19

20

21

A ADVERTENCIA

de articulagéo superiores do cilindro
de elevagéo podem cair quando os
pinos de articulagcdo sdo removidos
se nao forem apoiados
corretamente.

Prenda as duas extremidades da langa primaria
a uma ponte rolante com capacidade de

5 ton/5.000 kg. Nao aplique nenhuma pressao
de elevacéo.

Remova os elementos de fixagdo dos pinos da
articulagcao da langa primaria.

Utilize um puncao de metal macio para remover
os pinos de articulagao da lancga primaria.

Remova com cuidado a langa primaria da
maquina e coloque-a em uma estrutura que
possa suporta-la.

Risco de esmagamento. A langa
primaria pode se desequilibrar e
cair ao ser removida da maquina,
se nao for presa corretamente na
ponte rolante.

Num. de peca: 106783
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O cilindro de elevagao da langa primaria eleva e
desce a langa primaria. O cilindro é equipado com
uma valvula de balanceamento que impede o
movimento em caso de falha na linha hidraulica.

Como remover o cilindro de elevagao

da langa primaria

- Risco de acidentes pessoais. Este
A\ ADVERTENCIA procedimento exige habilidades
especificas de reparo,
equipamento de elevagéo de carga
e uma oficina apropriada. Tentar
executar este procedimento sem
essas habilidades e ferramentas
pode provocar morte ou acidentes
pessoais graves e danos
significativos aos componentes.
Recomenda-se enfaticamente que
a manutencao seja feita pelo
revendedor autorizado.

Observagéao: ao remover uma mangueira ou conexao,
o anel de vedacao (se instalado) da conexao e/ou o
bico da mangueira deve ser substituido. Todas as
conexdes devem ser apertadas conforme a
especificagdo durante a instalagdo. Consulte
Especificagdes, Especificagbes de torque das
mangueiras e conexoées hidraulicas.

Observacao: execute este procedimento com a langa
na posicao retraida.

1 Remova as bragadeiras da mangueira e dos
cabos do cilindro de elevacgéo da lancga primaria.

2  Remova os elementos de fixagdo da bandeja de
cabos no cilindro de elevagéo da langa primaria.

3  Coloque blocos sob as duas extremidades do
cilindro de elevagao da langa primaria. Coloque
um outro bloco sob os bragos de articulagdo do
cilindro abaixo do pino de articulagao da
extremidade da camisa do cilindro de elevacao
da langa primaria.
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4 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas do cilindro de elevagéo da lanca
primaria. Tampe as conexdes do cilindro.

A ADVERTENCIA

Risco de acidentes pessoais. O
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para que a presséo
do 6leo seja aliviada
gradualmente. N&o deixe que o
6leo espirre ou saia em forma de
jato.

5 Prenda uma correia de elevacdo de uma ponte
rolante na extremidade da haste do cilindro de
elevagao da lanca primaria. Nao aplique
nenhuma pressao de elevagéo.

6 Remova os elementos de fixagao do pino de
articulagéo da extremidade da haste do cilindro
de elevagdo da langa primaria. Utilize um
pungéo de metal macio para remover o pino e
apoie o cilindro no bloco.

7  Prenda uma correia de elevagao de uma
segunda ponte rolante na extremidade da
camisa do cilindro de elevacao da langa
primaria. Ndo aplique nenhuma presséao de
elevagao.

8 Remova do pino da articulagédo da extremidade
da camisa do cilindro de elevagao da lancga
primaria os elementos de fixagao e retenc¢ao do
pino.

9  Utilize um pung¢ado de metal macio para remover

0 pino da articulagao da extremidade da camisa.

Remova cuidadosamente da maquina o cilindro
de elevagéao da langa primaria.

4-5
Cilindro de elevagao da langa
secundaria

Como remover o cilindro de elevagao
da langa secundaria

A ADVERTENCM Risco de acidentes pessoais. Este
procedimento exige habilidades

especificas de reparo,
equipamento de elevacédo de carga
e uma oficina apropriada. Tentar
executar este procedimento sem
essas habilidades e ferramentas
pode provocar morte ou acidentes
pessoais graves e danos
significativos aos componentes.
Recomenda-se enfaticamente que
a manutencéo seja feita pelo
revendedor autorizado.

Observagao: ao remover uma mangueira ou conexao,
o0 anel de vedacgao (se instalado) da conexéo e/ou o
bico da mangueira deve ser substituido. Todas as
conexdes devem ser apertadas conforme a
especificagdo durante a instalagdo. Consulte
Especificagdes, Especificagbes de torque das
mangueiras e conexoées hidraulicas.

Observagao: execute este procedimento com a
maquina em uma superficie firme, nivelada e na
posicao retraida com os eixos estendidos.

1 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas do cilindro de elevagéo da langa
secundaria. As mangueiras podem ser
acessadas por baixo da base giratoria.

ARDVERTENCIA 20 maauing, o ciindro R Risoo de acident 6.0
g . isco de acidentes pessoais.
de elevagéo da langa pode se A\ ADVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
desequilibrar e cair, caso néo penetrar na pele e queima-la.
esteja bem apoiado. Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
AADVERTENCM Risco de esmagamento. Os do 6leo seja aliviada
bracgos de articulagéo do cilindro gradualmente. N&o deixe que o
de elevacgéo da langa primaria Oleo espirre ou saia em forma de
cairao se ndo estiverem jato.
apoiados adequadamente
quando o pino de articulagdo da
extremidade da camisa for
removido.
Genie.
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2  Remova o elemento de fixagao da placa de 7  Feche as duas valvulas de fechamento do
articulagéo do motor. Gire a placa de articulagéo

tanque de dleo hidraulico no tanque de 6leo

do motor afastando-a da maquina.

1 furo de amarracao da placa de articulagéo
do motor

2 elemento de fixagao da placa de
articulagdo do motor

Localize o furo de amarragao da placa de
articulagdo do motor na extremidade de
articulacao da placa de articulagédo do motor.

Instale o parafuso que acabou de ser removido
no furo de amarragao para evitar que a placa de
articulagdo do motor se mova.

AADVERTENClA Risco de esmagamento. Deixar de

instalar o parafuso na placa de
articulagéo do motor para evitar
que esta se mova pode causar
acidentes pessoais graves ou
morte.

Remova os elementos de fixagcdo da tampa fixa
da base giratdria no lado dos controles de solo

hidraulico.

Risco de danos aos
componentes. O motor ndao deve
ser ligado com as valvulas de
fechamento do tanque de 6leo
hidraulico na posicao fechada ou
ocorrerdao danos aos
componentes. Se as valvulas do
tanque estiverem fechadas, retire
a chave do comando e identifique
a maquina com um aviso, para
informar a condigédo as pessoas.

Remova o bujao de drenagem do tanque de
oleo hidraulico e drene completamente o tanque
de d6leo hidraulico para dentro de um recipiente
com a capacidade adequada. Consulte
Especificagdes, Especificagbes de capacidades
de fluidos.

Identifique, desconecte e tampe as duas
mangueiras de sucg¢do do tanque de dleo
hidraulico.

Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas de abastecimento para as unidades
de alimentagéo auxiliar. Tampe as conexdes do
tanque de dleo hidraulico.

Identifique, desconecte e tampe a mangueira
hidraulica do filtro de drenagem da carcaga do
motor de acionamento no tanque de dleo
hidraulico. Tampe a conexao do tanque de 6leo
hidraulico.

da maquina. Remova a tampa fixa da base

giratéria da maquina. 12 Identifique, desconecte e tampe a mangueira

hidraulica no filtro de retorno. Tampe a conexao
6 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras no alojamento do filtro de retorno.
de combustivel do tanque de combustivel.

Limpe os residuos de combustivel derramado. 13 Remova a tampa da base giratéria utilizando um

dispositivo de elevagédo adequado.

A ADVERTENClA Risco de esmagamento. A tampa
da base giratéria pode se

desequilibrar e cair se néo for
apoiada e presa corretamente a
um dispositivo de elevagao
adequado.

14 Remova os elementos de fixagao da caixa de
controle de solo. Mova e afaste a caixa de
controle de solo.

Ganie
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15 Remova os elementos de fixagao do tanque de 21 Sustente o tanque de 6leo hidraulico com

oleo hidraulico. 2 correias de elevagao. Coloque uma correia de
. . elevacdao em cada extremidade do tanque e

16 Rllemovta aﬂtampglldas baterias da unidade de prenda as correias de elevacio em um
alimentacao auxifiar. dispositivo de elevacao adequado.

7 Iddentific?ude eddeslgone?te 0s Cab.?s das baterias 22 Remova da maquina o tanque de 6leo

a unidade de alimentagao auxiliar. hidraulico.

AADVERTENCM Risqo de eletrocusséo/ - Risco de esmagamento. O tanque
q'ue|r.rt1adura. 0 cgntat? ct:qm ¢ A\ ADVERTENCIA de dleo hidraulico pode se
cwgw 0s carregartos ele (l(cj:an:en e desequilibrar e cair se ndo estiver
pode causar morte ou acidentes apoiado corretamente quando for
pessoais graves. Remova anéis, removido da maquina
relégios e outras joias. ’

o . 23 Coloque um calgo sob o cilindro de elevagao da

18 Idenﬁﬂque e desconecte os cab.os da bateria de lanca secundaria para servir de apoio.
partida do motor/controles localizada no lado do
motor da maquina. 24 Remova os elementos de fixagdo do pino de

. i . articulacdo da extremidade da haste do cilindro

AADVERTENCIA  Risco de eletrocussao/ de elevag&o da langa secundaria. Use um
queimadura. O contato com puncéo de metal macio para remover o pino
circuitos carregados eletricamente pelos furos de acesso nos anteparos da base
pode causar morte ou acidentes giratoria.
pessoais graves. Remova anéis,
relégios e outras joias. 25 Engate uma ponte rolante com capacidade

minima de 7 ton/7.000 kg na extremidade dos

19 Prenda uma ponte rolante ou dispositivo de contrapesos da lanca secundaria.
elevag&o similar a caixa de bateria para as 26 Eleve o conjunto da langa com a ponte rolante
baterias da unidade de alimenta(}éo auxiliar. por aproximadamente 20 ft/6 m.

20 Remova os elementos de fixagdo da caixa de Risco de esmagamento. O
bater?a e remova cuidadosamente a caixa de APERIGO conjunto da Iangga pode .cair se
bateria da maquina. n&o estiver bem apoiado pela

¢ Risco de esmagamento. A caixa ponte rolante.

AADVERTENCIA de bateria pode se desequilibrar e L .
cair se nao estiver apoiada 27 Re.mova~os elemento§ de fixacao dp pino de
corretamente quando for removida a_rt_|culagao da ext[emldade da camlsa} QO )
da maquina. cilindro de elevagéo da langa secundaria. Nao

remova o pino.

AADVERTENCM Risco de acidentes pessoais. As 28 Prenda uma correia de elevagéo de uma
baterias contém acido. Evite segunda ponte rolante em cada extremidade do
derramar o acido das baterias ou cilindro de elevagao da langa secundaria.
ter contato com ele. Neutralize o " . .
scido de bateria derramado com Qlt_)servagao: proteja as mangueiras e cabos sob o
bicarbonato de sodio e agua. cilindro contra danos.

Genie
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29 Utilize um martelo para remover o pino de
articulagéo da extremidade da camisa.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos e mangueiras podem
ser danificados se a extremidade
da camisa do cilindro de elevacao
da langa secundaria cair quando o
pino de articulagdo da
extremidade da camisa é retirado.

30 Remova cuidadosamente da maquina o cilindro
de elevacéao da lanca secundaria.

A ADVERTENCIA

Risco de esmagamento. O cilindro
de elevacgédo da lanca secundaria
pode se desequilibrar e cair ao ser
removido da maquina, se nao for
preso corretamente a ponte
rolante.

Risco de danos aos componentes.
As mangueiras e cabos podem
danificar-se se o cilindro de
elevacao da lanca secundaria for
puxado sobre eles.

Num. de peca: 106783
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4-6
Cilindro de extensao da langa
primaria

O cilindro de extensao da lanca primaria estende e
retrai o tubo de extensdo da langa primaria. O cilindro
de extensao da langa primaria é equipado com
valvulas de balanceamento para evitar o movimento
em caso de falha na linha hidraulica.

Como remover o cilindro de extensao

da langa primaria

- Risco de acidentes pessoais. Este
A\ ADVERTENCIA procedimento exige habilidades
especificas de reparo,
equipamento de elevagéo de carga
e uma oficina apropriada. Tentar
executar este procedimento sem
essas habilidades e ferramentas
pode provocar morte ou acidentes
pessoais graves e danos
significativos aos componentes.
Recomenda-se enfaticamente que
a manutencgao seja feita pelo
revendedor autorizado.

Observagéao: ao remover uma mangueira ou conexao,
o anel de vedacao (se instalado) da conexao e/ou o
bico da mangueira deve ser substituido. Todas as
conexdes devem ser apertadas conforme a
especificagdo durante a instalagdo. Consulte
Especificacbes, Especificagbes de torque das
mangueiras e conexoées hidraulicas.

Observacao: execute este procedimento com a
maquina em uma superficie firme, nivelada e na
posicao retraida com os eixos estendidos.

1 Estenda a lanca primaria até que o pino de
articulagéo da extremidade da haste do cilindro
de extensao da langa primaria esteja acessivel
no tubo de extenséo da langa primaria.
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2 Remova a tampa de acesso da extremidade
articulada da langa primaria.

3 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas do cilindro de extenséo da lanca
primaria. Tampe as conexdes do cilindro.

A ADVERTENCIA

Risco de acidentes pessoais. O
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do 6leo seja aliviada
gradualmente. N&o deixe que o
6leo espirre ou saia em forma de
jato.

4 Na extremidade da plataforma, remova os anéis
de retencéao externos do pino de articulagcao da
extremidade da haste do cilindro de extensao.
Utilize um puncao de metal macio para remover
0 pino.

5 Remova os elementos de fixagédo do cilindro de
extensao dos blocos de assentamento.

6  Prenda uma correia de elevagéo de uma ponte
rolante na extremidade da camisa do cilindro de
extensao da langa primaria.

7 Utilizando a ponte rolante, eleve o cilindro de
extensao para dar acesso aos blocos de
assentamento.

8 Apoie e deslize o cilindro de extensao da langa
primaria para fora da langa primaria e coloque-o
em uma estrutura que possa suporta-lo.

A ADVERTENCIA

Risco de esmagamento. Ao ser
removido do tubo de extensdo da
langa primaria, o cilindro de
extensao pode se desequilibrar e
cair se nao estiver corretamente
sustentado.

Observagao: durante a remogao, a correia de
elevacao da ponte rolante precisa ser ajustada para
um equilibrio adequado.

Observacao: anote o comprimento do cilindro apos a
remogéo. O cilindro precisa ter o mesmo
comprimento para instalagéo.

4-7
Cilindros de extensao da langa
secundaria

Genie.
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Os cilindros de extensao da langa secundaria
estendem e retraem a langa secundaria. O sistema
de extensao da langa secundaria consiste em

3 cilindros hidraulicos e cada um esta equipado com
valvulas de balanceamento para evitar movimento no
caso de uma falha na linha hidraulica.

Como remover os cilindros de
extensao da lan¢a secundaria

A ADVERTENCM Risco de acidentes pessoais. Este
procedimento exige habilidades

especificas de reparo,
equipamento de elevagéo de carga
e uma oficina apropriada. Tentar
executar este procedimento sem
essas habilidades e ferramentas
pode provocar morte ou acidentes
pessoais graves e danos
significativos aos componentes.
Recomenda-se enfaticamente que
a manutencéo seja feita pelo
revendedor autorizado.

Observagao: ao remover uma mangueira ou conexao,
o anel de vedacao (se instalado) da conexao e/ou o
bico da mangueira deve ser substituido. Todas as
conexdes devem ser apertadas conforme a
especificagdo durante a instalagdo. Consulte
Especificacbes, Especificagbes de torque das
mangueiras e conexoées hidraulicas.

Observacgao: execute este procedimento com a
maquina em uma superficie firme, nivelada e na
posicao retraida com os eixos estendidos.
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1 Eleve a langa primaria aproximadamente
10 ft/3 m. Desligue a maquina.

2  Trabalhando na extremidade da plataforma da
langa secundaria, apoie e prenda a tampa da
extremidade da lanca secundaria a um
dispositivo de elevagao adequado.

3  Remova os elementos de fixagdo da tampa e
remova a tampa da langa secundaria.

A ADVERTENCIA

Risco de esmagamento. A tampa
da extremidade da langa
secundaria pode ficar
desequilibrada e cair ao ser
removida da lanca secundaria se
ela néo for apoiada e presa
adequadamente ao dispositivo de
elevacao.

4  Remova os elementos de fixagdo das duas
chaves limitadoras de extensao da lanca
secundaria e remova as chaves limitadoras.
N&o desconecte a fiagao.

Observacao: identifique a localizagao de cada chave

limitadora porque n&o séo iguais e o seu local de
instalacdo n&o pode ser trocado.

5 Identifique, desconecte e tampe todas as
mangueiras hidraulicas para os 3 cilindros de
extensao da langa secundaria. Tampe as
conexdes do cilindro.

A ADVERTENCIA

Risco de acidentes pessoais. O
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para que a presséo
do 6leo seja aliviada
gradualmente. N&o deixe que o
Oleo espirre ou saia em forma de
jato.

6 Remova os elementos de fixagdo do cilindro de

extensao superior dos blocos de assentamento.

7  Prenda uma correia de elevagdo de uma ponte
rolante na extremidade da haste do cilindro de
elevagéao superior.

8 Utilizando a ponte rolante, eleve o cilindro de
extensao para dar acesso aos blocos de
assentamento.

Num. de peca: 106783
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9 Apoie e deslize o cilindro de extensao superior
para fora da langa secundaria e coloque-o em
uma estrutura que possa suporta-lo.

AADVERTENClA Risco de esmagamento. O cilindro
de extensao pode cair quando

removido da lanca secundaria se
ndo estiver apoiado corretamente.

Observacao: durante a remocao, a correia de
elevagdo da ponte rolante precisa ser ajustada para
um equilibrio adequado.

10 Repita as etapas 6 a 9 para os cilindros de
extensao da langa secundaria restantes.

Observacéo: os cilindros de extenséo da langa
secundaria devem ser instalados na mesma ordem
em que foram removidos.

Observacao: ao instalar os cilindros de extensao
intermediario e superior, verifique se os coxins com
rebaixo estdo corretamente alinhados com os canais
na parte superior dos cilindros.

cilindro de extensao superior (N° 1)
cilindro de extensao intermediario (N° 2)
cilindro de extensao inferior (N° 3)
coxins com rebaixo do cilindro

canais

a b~ WwN -

-
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4-8 7 Instale o novo sensor de angulo no suporte.
Sensor de dngulo da langa primaria

[ee]

Instale uma mola, removida na etapa 5, dentro
do furo sextavado no sensor de angulo. Instale
a outra mola no furo sextavado no centro do
pino de articulagao da lanca.

O sensor de angulo da langa primaria € utilizado para
limitar o angulo da langa primaria em relagao ao
angulo da langa secundaria e a gravidade.

9 Insira a chave sextavada no sensor de angulo.

Como substituir o sensor de angulo 10  Alinhe o lado do sensor com a area plana no

da |anga priméria pino de articulagéo da langa conforme mostrado
abaixo enquanto segura o suporte afastado da

Observagao: execute este procedimento com a insergéo da chave.

maquina em uma superficie firme e nivelada e com a

langa na posicao retraida.

1 Remova os elementos de fixagdo da tampa da
extremidade da langa na extremidade articulada
da langa primaria. Remova a tampa da
maquina.

2  Localize o sensor de angulo da langa primaria
dentro da langa primaria no pino de articulagcao
da lanca.

Desconecte o conector elétrico do sensor.

4  Remova os elementos de fixagao do suporte do
sensor de angulo.

5 Remova o conjunto de sensor de angulo e
suporte. Nao perca as duas molas nem a chave
sextavada.

1 area plana
6 Remova os elementos de fixagéo do sensor do 2 sensor de angulo
suporte. Remova o sensor de angulo.

3 furo sextavado

Observacao: observe a orientagao do sensor no
suporte durante a remogao, de forma que o novo
sensor seja instalado na mesma posigao.

Genie
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11 Enquanto segura a chave sextavada na
posicao, gire o suporte do sensor de dngulo no
sentido horario até que fique alinhado com a
abertura usinada. Nao permita que a chave gire
enquanto a segura.

12 Insira a chave sextavada no pino de articulagao
da langa e o suporte dentro da abertura
usinada.

Observacao: certifique-se de que a chave sextavada
permanecga engatada no sensor.

13 Instale os elementos de fixagdo do suporte do
sensor de angulo.

14 Conecte o conector elétrico no novo sensor.
15 Instale a tampa da extremidade da langa.

16 Calibre o sensor de angulo da langa primaria.
Consulte o Procedimento de reparo Como
calibrar o sensor de angulo da langa primaria.
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Como calibrar o sensor de angulo da
langa primaria

O sensor de angulo da langa primaria é utilizado para
limitar o angulo da langa primaria em relagao ao
angulo da langa secundaria e a gravidade.

O angulo maximo da langa primaria é gradualmente
reduzido a medida que a inclinagao do declive (eixo
Y com grau positivo) aumenta. Uma superficie
nivelada de 0° permite que o angulo operacional
maximo da langa primaria chegue a 68°. Em uma
inclinacao de declive de 5° o angulo operacional
maximo da langa primaria diminui para 43°.

inclinagéo de 0°, angulo da
lanca de 68°

inclinagéo de 5°, angulo da
lanca de 43°




Manual de servigo

margo de 2015

Componentes da lanca

Observagao: se o sensor do eixo ou o sensor do
angulo da langa secundaria foi removido ou
substituido ou se o sensor de nivel da base giratéria
foi substituido, ele deve ser calibrado primeiro.
Consulte o Procedimento de reparo Como calibrar os
sensores de angulo do eixo ou Como calibrar o
sensor de angulo da langa secundaria ou Como
calibrar o sensor de nivel da base giratéria.

A ADVERTENCIA

Risco de tombamento. Nao
calibrar corretamente a maquina
pode fazer a maquina tombar
resultando em morte ou acidentes
pessoais graves.

Observagao: para este procedimento sera necessario
um nivel digital.

Observagéo: o Suporte ao produto da Genie fornece
um kit (Numero de peca Genie: 58351). Este kit inclui
um nivel digital com uma base magnética e um
chicote de cabos.

Observagao: use a tabela a seguir para identificar a
descri¢do de cada botéo de controle da tela LCD
usado neste procedimento.

+ - e

Mais Menos

Anterior Entrar

Observagao: execute este procedimento com a
maquina em uma superficie firme e nivelada e com
as langas na posicao totalmente retraida e com os
eixos totalmente estendidos.

1 Pressione o botdo vermelho de parada de
emergéncia dos controles de solo para a
posicao desligado.

2  Coloque a chave de comando na posigao de
controle de solo.

3 Abra a caixa de controle de solo.

Genie.
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Antes do nimero de série 321:

4  Localize o conector de 2 pinos na area inferior
esquerda da caixa de controle de solo.

5 Remova o bujao do conector e insira um cabo
de ligagao entre os dois pinos e o conector.

Apo6s o numero de série 320:

6 Localize a chave seletora de calibragem na
parte superior da caixa de controle de solo.
Ative o modo de calibragem movendo a chave
seletora a esquerda.

7  Temporariamente instale um elemento de
fixacdo da porta da caixa de controle entre a
porta e a caixa para impedir que a porta da
caixa de controle mova a chave seletora ao
calibrar a maquina.

Todos os modelos:

8 Remova a chave da chave de comando
principal. Insira a chave na chave de comando
de derivacédo/recuperagao e gire-a até a posigao
de derivacao.

Observacao: os valores de calibragdo do sensor de
angulo ndo serao salvos corretamente a nao ser que
a chave de comando esteja na posi¢céo de derivagao.

9  Mantenha pressionado o botédo entrar no painel
do controle de solo enquanto puxa para fora o
botdo vermelho de Parada de emergéncia para
a posigao ligada, nos controles de solo.
Mantenha o botdo entrar pressionado por
aproximadamente 5 segundos e depois libere-o.

10 Entre no modo de calibragem de sensor
pressionando os botdes nos controles de solo
na seguinte sequéncia:
(mais)(entrar)(entrar)(mais).

11 Pressione o botdo entrar ou anterior na tela de
LCD até ser exibido RESET PRIMARY BOOM
ANGLE SENSOR CALIBRATION (REINICIAR
CALIBRACAO DO SENSOR DE ANGULO DA
LANCA PRIMARIA)

12 Pressione o botdo mais para selecionar YES
(SIM) e pressione o botédo entrar para aceitar.
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13 Coloque um nivel digital que tenha sido
calibrado em relagéo a gravidade na parte
superior da langa primaria e anote o angulo
exibido no nivel digital.

14 Na tela PRIMARY BOOM ANGLE TO GRAVITY
0.0 DEG (ANGULO DA LANGA PRIMARIA EM
RELACAO A GRAVIDADE 0,0 GRAU),
pressione o botdo mais ou o botdo menos para
ajustar a tela ao valor exato exibido no nivel
digital e, em seguida, pressione o botao entrar.

Observacgéo: se o angulo medido ja coincide com o
angulo mostrado na tela dos controles de solo,
pressione o botao mais ou o botdo menos para
alterar o angulo e, em seguida, altere-o novamente
para o valor medido. O sistema deve detectar uma
alteragéo no valor exibido para gravar o valor de
calibragem.

15 Dé partida no motor usando os controles de
solo.

Observacéo: se o sistema sair do modo de
calibragdo quando for dada partida no motor, repita a
etapa 8 e continue com a etapa 14.

16 Eleve totalmente a langa secundaria. A lanca
esta totalmente elevada quando o cilindro esta
totalmente estendido e a langa para de se
mover.

17 Pressione e mantenha pressionado um botao de
habilitagdo da funcao/selecao de velocidade e o
botédo de descida da langa primaria e abaixe a
lanca priméria até o nivel digital exibir -50 graus.

18 Nos controles de solo, pressione o botdo mais
ou o botdo menos para ajustar a tela ao valor
exato exibido no nivel digital e pressione o
botéo entrar.

Observacao: verifique se o nimero inserido nos
controles de solo € um numero negativo.

Observagao: se 0 angulo medido ja coincide com o
angulo mostrado na tela dos controles de solo,
pressione o botdo mais ou 0 botdo menos para
alterar o angulo e, em seguida, altere-o novamente
para o valor medido. O sistema deve detectar uma
alteracao no valor exibido para gravar o valor de
calibragem.

19 Pressione e mantenha pressionado um botdo de
habilitagdo de fungao/selecao de velocidade e o
botédo de subida da langa primaria até que o
nivel digital indique -20 graus.

Num. de peca: 106783
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20 Nos controles de solo, pressione o botdo mais
ou o botdo menos para ajustar a tela ao valor
exato exibido no nivel digital e pressione o
botédo entrar.

Observacgao: verifique se o numero inserido nos
controles de solo € um numero negativo.

Observagao: se o angulo medido ja coincide com o
angulo mostrado na tela dos controles de solo,
pressione o botdo mais ou o botdo menos para
alterar o angulo e, em seguida, altere-o novamente
para o valor medido. O sistema deve detectar uma
alteragao no valor exibido para gravar o valor de
calibragem.

21 Pressione e mantenha pressionado um botédo de
habilitagdo de fungdo/selecao de velocidade e o
botdo de subida da langa primaria até que o
nivel digital indique 10 graus.

22 Nos controles de solo, pressione o botdo mais
ou o botdo menos para ajustar a tela ao valor
exato exibido no nivel digital e pressione o
botéo entrar.

Observagéo: se o angulo medido ja coincide com o
angulo mostrado na tela dos controles de solo,
pressione o botdo mais ou o botdo menos para
alterar o angulo e, em seguida, altere-o novamente
para o valor medido. O sistema deve detectar uma
alteragdo no valor exibido para gravar o valor de
calibragem.

23 Pressione e mantenha pressionado um botao de
habilitagdo de fungao/selegao de velocidade e o
botédo de subida da langa primaria até que o
nivel digital indique 40 graus.

24 Nos controles de solo, pressione o botao mais
ou o botdo menos para ajustar a tela ao valor
exato exibido no nivel digital e pressione o
botédo entrar.

Observagao: se o angulo medido ja coincide com o
angulo mostrado na tela dos controles de solo,
pressione o botdo mais ou o botdo menos para
alterar o angulo e, em seguida, altere-o novamente
para o valor medido. O sistema deve detectar uma
alteracao no valor exibido para gravar o valor de
calibragem.

-
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25 Pressione e mantenha pressionado um botao de
habilitacdo da fungédo/selecéo de velocidade e o
botdo de subida da lanca até que a lanca
primaria esteja totalmente elevada. A lanca esta
totalmente elevada quando o cilindro esta
totalmente estendido e a langa para de se
mover. O angulo sera 70 graus.

26 Nos controles de solo, pressione o botdo mais
ou o botdo menos para ajustar a tela ao valor
exato exibido no nivel digital e pressione o
botédo entrar.

Observagéo: se o angulo medido ja coincide com o
angulo mostrado na tela dos controles de solo,
pressione o botdo mais ou o botdo menos para
alterar o angulo e, em seguida, altere-o novamente
para o valor medido. O sistema deve detectar uma
alteragao no valor exibido para gravar o valor de
calibragem.

27 Pressione e mantenha pressionado o botao de
partida do motor por aproximadamente
5 segundos para desligar o motor e para salvar
os ajustes de calibragem.

Observagao: nao desligue o motor com a chave de
comando ou com o bot&do vermelho de parada de
emergéncia ou todos os pontos ou valores de
calibragem nao serdo salvos.

28 Pressione o botao entrar ou anterior na tela de
LCD até ser exibido EXIT (SAIR).

29 Pressione o botdo mais para selecionar YES
(SIM) e pressione o botao entrar para aceitar.

30 Gire a chave de volta para a posigédo de
operagao e remova a chave da chave de
comando de derivagao/recuperacgao. Insira a
chave na chave de comando principal e gire-a
para controles de solo.

Observagao: verifique se a chave de comando de
servigo/derivagdo esta na posigdo de operagao antes
de tentar operar a maquina.

31 Aguarde aproximadamente 20 segundos e
desligue a maquina pressionando o botéao
vermelho de parada de emergéncia para dentro.

Genie.
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Antes do niimero de série 321:

32 Remova o cabo de ligagdo do conector de
2 pinos na area inferior esquerda da caixa de
controle de solo que foi instalado na etapa 5.
Instale o bujdo do conector.

APERIGO

Risco de tombamento. Deixar de
remover o cabo de ligagao
resultara em uma configuragéao
insegura que compromete a
estabilidade da maquina. Operar
a maquina nessa configuragcao
resultara no tombamento da
maquina causando morte ou
acidentes pessoais graves. O
cabo de ligagéo deve ser retirado
antes de operar a maquina.

33 Feche a caixa de controle de solo e instale os
elementos de fixagéo da porta.

Apo6s o numero de série 320:

34 Remova o elemento de fixagao que foi
temporariamente instalado. Feche a porta da
caixa de controle e instale os elementos de
fixagdo da porta.

Observacao: quando a porta da caixa de controle é
fechada, a chave seletora de calibragem é
automaticamente ativada para sair do modo de
calibragem.

Todos os modelos:

35 Puxe o botdo vermelho de parada de
emergéncia. Dé partida no motor e descga a
lanca até a posicao retraida. Verifique se
aparecem falhas de calibragem na tela.

36 Execute um teste do &ngulo da langa primaria.
Consulte o Procedimento de manutengéo Teste
o sensor de dngulo da langa primaria.
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4-9 7
Sensor de dngulo da langa 8
secundaria

O sensor de angulo da langa secundaria é utilizado
para limitar o angulo da langa primaria em relagéo ao
angulo da langa secundaria e a gravidade.

10
Como substituir o sensor de angulo
da langa secundaria

Observacao: execute este procedimento com a
maquina em uma superficie firme e nivelada e com a
langa na posicao retraida.

1 Localize o sensor de angulo da langa
secundaria no anteparo na elevagao da base
giratoria no lado dos controles de solo da
maquina.

2  Desconecte o conector elétrico do sensor.
Remova todas as cintas plasticas que prendem
a fiagéo.

3  Remova o elemento de fixagdo da tampa do
sensor de angulo. Remova a tampa.

4  Remova os elementos de fixagao do suporte do
sensor de angulo.

5 Remova o conjunto de sensor de angulo e
suporte. Nao perca as duas molas nem a chave
sextavada.

6 Remova os elementos de fixagdo do sensor do
suporte. Remova o sensor de angulo.

Observagao: observe a orientagdo do sensor no
suporte durante a remogao, de forma que o novo
sensor seja instalado na mesma posigao.

Ganie
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Instale o novo sensor de angulo no suporte.

Instale uma mola, removida na etapa 5, dentro
do furo sextavado no sensor de angulo. Instale
a outra mola no furo sextavado no centro do
pino de articulagao da lanca.

Insira a chave sextavada no sensor de angulo.

Alinhe o lado do sensor com a area plana do
pino de articulagdo da langa conforme mostrado
abaixo. Segure o suporte para fora para
desobstruir a placa lateral da base giratoria.

1 area plana
2 sensor de angulo
3 furo sextavado
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11 Enquanto segura a chave sextavada na
posigéo, gire o suporte do sensor de angulo no
sentido horario até que fique alinhado com a
abertura usinada. Nao permita que a chave gire
enquanto a segura.

Observacgao: certifique-se de que a chave sextavada
permaneca engatada somente no sensor.

12 Insira a chave sextavada no pino de articulagéo
da langa e o suporte dentro da abertura
usinada.

13 Instale os elementos de fixagdo do suporte do
sensor de angulo.

14 Instale a tampa do sensor de angulo e os
elementos de fixacao.

15 Conecte o conector elétrico no novo sensor.

16  Calibre o sensor de angulo da langa secundaria.

Consulte o Procedimento de reparo Como

calibrar o sensor de &ngulo da langa secundaria.

Genie.
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Como calibrar o sensor de angulo da
langa secundaria

Observacao: se o sensor de angulo da langa primaria
e/ou o sensor de angulo do jib foi removido ou
substituido, o sensor de &ngulo da langa secundaria
precisa ser calibrado primeiro.

A ADVERTENCIA

Risco de tombamento. Nao
calibrar corretamente a maquina
pode fazer a maquina tombar
resultando em morte ou acidentes
pessoais graves.

Observagéo: para este procedimento sera necessario
um nivel digital.

Observagao: o Suporte ao produto da Genie fornece
um kit (Numero de peca Genie: 58351). Este kit inclui
um nivel digital com uma base magnética e um
chicote de cabos.

Observagao: use a tabela a seguir para identificar a
descri¢do de cada botéo de controle da tela LCD
usado neste procedimento.

m —

Mais Menos

I

Entrar

Anterior

1 Pressione o botdo vermelho de parada de
emergéncia dos controles de solo para a
posicao desligado.

2  Coloque a chave de comando na posigao de
controle de solo.

3  Abra a caixa de controle de solo.

Antes do nimero de série 321:

4  Localize o conector de 2 pinos na area inferior
esquerda da caixa de controle de solo.

5 Remova o bujao do conector e insira um cabo
de ligagao entre os dois pinos e o conector.

Num. de peca: 106783
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Apos o numero de série 320:

6 Localize a chave seletora de calibragem na
parte superior da caixa de controle de solo.
Ative o modo de calibragem movendo a chave
seletora a esquerda.

7  Temporariamente instale um elemento de
fixagdo da porta da caixa de controle entre a
porta e a caixa para impedir que a porta da
caixa de controle mova a chave seletora ao
calibrar a maquina.

Todos os modelos:

8 Remova a chave da chave de comando
principal. Insira a chave na chave de comando
de derivagao/recuperagao e gire-a até a posigao
de derivacgao.

Observacao: os valores de calibragao do sensor de
angulo ndo serao salvos corretamente a n&o ser que
a chave de comando esteja na posigao de derivagao.

9  Mantenha pressionado o botdo entrar no painel
do controle de solo enquanto puxa para fora o
botdo vermelho de Parada de emergéncia para
a posigao ligada, nos controles de solo.
Mantenha o botdo entrar pressionado por
aproximadamente 5 segundos e depois libere-o.

10 Entre no modo de calibragem de sensor
pressionando os botdes nos controles de solo
na seguinte sequéncia:
(mais)(entrar)(entrar)(mais).

11 Pressione o botdo entrar ou anterior na tela de
LCD até ser exibido RESET SECONDARY
BOOM ANGLE SENSOR CALIBRATION
(REINICIAR CALIBRACAO DO SENSOR DE
ANGULO DA LANCA SECUNDARIA).

12 Pressione o botdo mais para selecionar YES
(SIM) e pressione o botao entrar para aceitar.

13 Coloque um nivel digital que tenha sido
calibrado de acordo com o eixo Y da base

giratéria na parte superior da langa secundaria e

anote o angulo exibido no nivel digital.

Num. de peca: 106783
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14 Na tela SECONDARY BOOM ANGLE TO
GRAVITY -3.5DEG (ANGULO DA LANCA
SECUNDARIA EM RELACAO A GRAVIDADE
-3,5 GRAU), pressione o botdo mais ou o botao
menos para ajustar a tela ao valor exato exibido
no nivel digital e, em seguida, pressione o botéao
entrar.

Observacgao: verifique se o numero inserido nos
controles de solo € um numero negativo.

Observagéo: se o angulo medido ja coincide com o
angulo mostrado na tela dos controles de solo,
pressione o botdo mais ou o botdo menos para
alterar o angulo e, em seguida, altere-o novamente
para o valor medido. O sistema deve detectar uma
alteragao no valor exibido para gravar o valor de
calibragem.

15 Dé partida no motor usando os controles de
solo.

Observagao: se o sistema sair do modo de
calibragéo quando for dada partida no motor, repita a
etapa 8 e continue com a etapa 14.

16 Pressione e mantenha pressionado um botéo de
habilitagdo de funcao/selecao de velocidade e o
botédo de subida da langa secundaria até que o
nivel digital indique 20 graus.

17  Nos controles de solo, pressione o botdo mais
ou o botdo menos para ajustar a tela ao valor
exato exibido no nivel digital e pressione o
botédo entrar.

Observagao: se o angulo medido ja coincide com o
angulo mostrado na tela dos controles de solo,
pressione o botdo mais ou o botdo menos para
alterar o angulo e, em seguida, altere-o novamente
para o valor medido. O sistema deve detectar uma
alteracdo no valor exibido para gravar o valor de
calibragem.

18 Pressione e mantenha pressionado um botédo de
habilitagcdo de fungdo/selecao de velocidade e o
botdo de subida da langa secundaria até que o
nivel digital indique 35 graus.
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19 Nos controles de solo, pressione o botdo mais
ou o botdo menos para ajustar a tela ao valor
exato exibido no nivel digital e pressione o
botédo entrar.

Observagéo: se o angulo medido ja coincide com o
angulo mostrado na tela dos controles de solo,
pressione o botdo mais ou o botdo menos para
alterar o angulo e, em seguida, altere-o novamente
para o valor medido. O sistema deve detectar uma
alteragao no valor exibido para gravar o valor de
calibragem.

20 Pressione e mantenha pressionado um botédo de
habilitagdo de fungdo/selecao de velocidade e o
botdo de subida da langa secundaria até que o
nivel digital indique 50 graus.

21 Nos controles de solo, pressione o botdo mais
ou o botdo menos para ajustar a tela ao valor
exato exibido no nivel digital e pressione o
botéo entrar.

Observagéo: se o angulo medido ja coincide com o
angulo mostrado na tela dos controles de solo,
pressione o botdo mais ou o botdo menos para
alterar o angulo e, em seguida, altere-o novamente
para o valor medido. O sistema deve detectar uma
alteragdo no valor exibido para gravar o valor de
calibragem.

22 Pressione e mantenha pressionado um botao de
habilitagdo de funcao/selecao de velocidade e o
botédo de subida da langa secundaria até que o
nivel digital indique 65 graus.

23 Nos controles de solo, pressione o botao mais
ou o botdo menos para ajustar a tela ao valor
exato exibido no nivel digital e pressione o
botédo entrar.

Observagao: se o angulo medido ja coincide com o
angulo mostrado na tela dos controles de solo,
pressione o botdo mais ou o botdo menos para
alterar o angulo e, em seguida, altere-o novamente
para o valor medido. O sistema deve detectar uma
alteracao no valor exibido para gravar o valor de
calibragem.

24  Pressione e mantenha pressionado um botédo de
habilitagdo da funcao/selec¢ao de velocidade e o
botédo de subida da langa secundaria. Eleve
totalmente a langa secundaria. A langa esta
totalmente elevada quando o cilindro esta
totalmente estendido e a langa para de se
mover. O angulo sera de 76 graus.

25 Nos controles de solo, pressione o botdo mais
ou o botdo menos para ajustar a tela ao valor
exato exibido no nivel digital e pressione o
botao entrar.

Observagao: se o angulo medido ja coincide com o
angulo mostrado na tela dos controles de solo,
pressione o botdo mais ou o botdo menos para
alterar o angulo e, em seguida, altere-o novamente
para o valor medido. O sistema deve detectar uma
alteracdo no valor exibido para gravar o valor de
calibragem.

26 Pressione e mantenha pressionado o botao de
partida do motor por aproximadamente
5 segundos para desligar o motor e para salvar
os ajustes de calibragem.

Observagao: nao desligue o motor com a chave de
comando ou com o botdo vermelho de parada de
emergéncia ou todos os pontos ou valores de
calibragem nao serao salvos.

27 Pressione o botdo entrar ou anterior na tela de
LCD até ser exibido EXIT (SAIR).

28 Pressione o botao mais para selecionar YES
(SIM) e pressione o botédo entrar para aceitar.

29 Gire a chave de volta para a posicao de
operagao e remova a chave da chave de
comando de derivagao/recuperagao. Insira a
chave na chave de comando principal e gire-a
para controles de solo.

Observacgao: verifique se a chave de comando de
servigo/derivagdo esta na posi¢do de operagdo antes
de tentar operar a maquina.

30 Aguarde aproximadamente 20 segundos e
desligue a maquina pressionando o botao
vermelho de parada de emergéncia para dentro.

Genie
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Antes do niimero de série 321:

31

32

Remova o cabo de ligagdo do conector de

2 pinos na area inferior esquerda da caixa de
controle de solo que foi instalado na etapa 5.
Instale o bujao do conector.

Risco de tombamento. Deixar de
remover o cabo de ligagéo
resultara em uma configuragéao
insegura que compromete a
estabilidade da maquina. Operar
a maquina nessa configuragéo
resultara no tombamento da
maquina causando morte ou
acidentes pessoais graves. O
cabo de ligagéo deve ser retirado
antes de operar a maquina.

Feche a caixa de controle de solo e instale os
elementos de fixagéo da porta.

Apds o numero de série 320:

33

Remova o elemento de fixagdo que foi
temporariamente instalado. Feche a porta da
caixa de controle e instale os elementos de
fixagcdo da porta.

Observacéao: quando a porta da caixa de controle é
fechada, a chave seletora de calibragem é
automaticamente ativada para sair do modo de
calibragem.

Todos os modelos:

34

35

Puxe o botdo vermelho de parada de
emergéncia. Dé partida no motor e descga a
lanca até a posigao retraida. Verifique se
aparecem falhas de calibragem na tela.

Execute o teste do angulo da langa secundaria.
Consulte o Procedimento de manutencéo Teste
o sensor de angulo da langa secundaria.

Ganie
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5-1 Como remover a placa flexivel
AJUSte da rOtagao 1 Desconecte o plugue de ligagbes do EDC

(Controle de deslocamento eletronico),

Consulte o Procedimento de manutengao Verifique e localizado na bomba de acionamento

ajuste a rotacdo do motor.
2  Sustente a bomba de acionamento com um

5-2 dispositivo de elevag&o adequado. Remova
Placa flexivel todos pgrafusos da placa de montagem da
bomba a carcaga do motor.

A placa flexivel atua como um acoplador entre o 3 Empurre cuidadosamente a bomba afastando-a
motor e a bomba. Ela é parafusada no volante do do motor e prenda para a impedir seu
motor e tem um centro com chaveta para acionar a movimento.
bomba.

4  Remova os elementos de fixagao da placa
Dois diferentes estilos de placas flexiveis foram flexivel e remova a placa flexivel do volante do
usados na produg¢ao do modelo de sua maquina. motor.
As placas flexiveis tipo “A” utilizam um placa flexivel . i
instalada no volante do motor e um acoplador Como instalar a placa flexivel
separado instalado no eixo ranhurado da bomba. Tipo “p”

As placas flexiveis tipo “B” combinam o acoplador da 1
bomba, como parte da placa flexivel, que € instalada
no volante do motor.

instale a placa flexivel no volante do motor com
as ranhuras em relevo voltadas para a bomba.

2  Modelos Ford: aperte os parafusos de
montagem da placa flexivel em sequéncia com
torque de 14 ft-Ib/19 Nm. Em seguida, aperte os
parafusos de montagem da placa flexivel em
sequéncia com torque de 20 ft-Ib/27 Nm.

Modelos Deutz: aperte os parafusos de
montagem da placa flexivel em sequéncia com
torque de 28 ft-Ib/38 Nm. Em seguida, aperte os
parafusos de montagem da placa flexivel em
sequéncia com torque de 40 ft-Ib/54 Nm.

Modelos Perkins: aperte os parafusos de
montagem da placa flexivel em sequéncia com
torque de 49 ft-Ib/66 Nm. Em seguida, aperte os
parafusos de montagem da placa flexivel em
sequéncia com torque de 70 ft-Ib/95 Nm.

1 Tipo “A” (placa flexivel com acoplador
separado)

2 Tipo “B” (placa flexivel com acoplador
combinado)

Genie
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3 Instale o acoplador no eixo da bomba com o
parafuso de ajuste voltado para a bomba. Deixe
um espaco adequado entre o acoplador e a
placa da extremidade da bomba para o motor.

bomba

eixo da bomba

acoplador da bomba

placa flexivel com chavetas em relevo

volante do motor

Modelos Deutz - folga de 0.188 in/4,8 mm

1 Modelos Cummins e Perkins - folga de

0.25in/6,4 mm

4  Modelos Cummins e Perkins: Aplique
veda-rosca removivel Loctite® no parafuso
de ajuste do acoplador da bomba. Aperte o
parafuso de ajuste com torque de 22 ft-Ib/
30 Nm.

Modelos Ford e Deutz

o O WON -~

Modelos Deutz: Aplique veda-rosca removivel
Loctite® no parafuso de ajuste do acoplador da
bomba. Aperte o parafuso de ajuste com torque
de 61 ft-Ib/83 Nm.

Risco de danos aos componentes.
Nao force a bomba de
acionamento na instalagao, pois
os dentes da placa flexivel podem
ser danificados.

Modelos Perkins

Ganie

ATEREX BRAND
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Como instalar a placa flexivel
Tipo “B’

1 Modelos Deutz e Perkins: instale a placa
flexivel no volante do motor com os isoladores
de vibragao de borracha voltados para a bomba.

Modelos Cummins: instale a placa flexivel no
volante do motor com os isoladores de vibragao
de borracha voltados para o volante do motor.

2  Aplique o veda-roscas removivel Loctite® nos
elementos de fixagéo da placa flexivel e instale
sem apertar os elementos de fixagao.

3 Modelos Deutz e Perkins: aperte os parafusos
de montagem da placa flexivel em sequéncia
com torque de 28 ft-Ib/38 Nm. Em seguida,
aperte os parafusos de montagem da placa
flexivel em sequéncia com torque de 40 ft-Ib/
54 Nm.

Modelos Cummins: aperte os parafusos de
montagem da placa flexivel em sequéncia com
torque de 14 ft-Ib/19 Nm. Em seguida, aperte os
parafusos de montagem da placa flexivel em
sequéncia com torque de 20 ft-Ib/27 Nm.

4  Aplique graxa de alta viscosidade para
acoplamento (NUm. de pega Genie: 128025)
nas chavetas do eixo da bomba e na placa
flexivel.

Especificagdo da graxa
Graxa Shell Alvania® CG, NLGI 0/1 ou equivalente.

2

Modelos Cummins

Genie
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6-1
Chave de comando
derivacao/recuperacao

A caixa do controle de solo (TCON) é o centro de
comunicagdes e operagdes para a maquina. A caixa
de controle da base giratéria contém duas chaves de
comando. A chave de comando principal voltada
para a parte superior da caixa de controle é para a
selecdo de controles de solo ou controles da
plataforma. A chave de comando na parte inferior da
caixa de controle é a chave de comando
derivacéo/recuperacdo. Os modos Derivagéo e
Recuperacgéo foram criados somente para
determinadas circunstancias e nao fazem parte da
operagdo normal da maquina. Se for necessaria a
funcado de Derivagéo ou de Recuperacgéo, isso indica
que pode haver falhas na maquina. Entre
imediatamente em contato com pessoas treinadas.

Derivacao é usada para certas condi¢coes de
desnivelamento da plataforma e para calibrar
determinados parametros da maquina.

A recuperacao somente deve ser utilizada como
ultima tentativa de baixar a plataforma quando o
operador na plataforma nao é capaz de fazé-lo,
quando ha falha do sistema ou em situacées de
emergéncia.

Z 135/70 157
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i &b
asld % Q

BEE58

%ﬁno@n

1 Operagao
2 Derivagao
3 Recuperacgéao

Observacéo: a chave de comando de
derivagao/recuperacgao esta localizada no lado
inferior direito da caixa de controle a partir do nimero
de série Z13512-1712.
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Como utilizar o modo Derivagao

YN:=T3:1Tcle] Risco de tombamento. Operar a

maquina fora do envelope de
operacgao quando estiver em modo
derivacao resultara em morte ou
acidentes pessoais graves se nao
forem seguidos procedimentos de
operacgao adequados e precaugdes
de seguranca. N&o utilize este
modo se néo estiver treinado e
familiarizado com o envelope de
operacao da maquina.

Observagao: antes de utilizar o modo derivagao, é
importante entender o codigo de falha ou o problema
que afeta a operagdo da maquina para ter certeza de
que a utilizagdo da derivagao é necessaria.

O modo derivagéo permite que a plataforma seja
nivelada manualmente quando existir uma condigéo
de desnivelamento. No caso de o angulo da
plataforma ser superior a 10° em relagéo ao nivel, as
fungdes de angulo da langa e nivel da plataforma séao
desativadas. A utilizagdo do modo derivagao
permitira que a plataforma seja ajustada
manualmente dentro do envelope de operagao
normal, £ 4,5°. Somente pode ser usada a
alimentagao auxiliar para corrigir uma falha de
desnivelamento da plataforma.

1 Desligue o motor.

2  Coloque a chave de comando principal na
posicao de controles de solo. Remova a chave
da chave de comando principal e a insira-a na
chave de comando de derivagao/recuperagao.

Observagao: a chave de comando principal deve
permanecer na posi¢ao de controle de solo.

Genie.
158 Z-135/70

3  Coloque a chave de comando de
derivagao/recuperagao na posigao derivagao.

4  Usando a alimentacao auxiliar, opere a chave
seletora do nivel da plataforma para nivelar a
plataforma.

Observacao: para corrigir uma falha de plataforma
fora de nivel, somente pode ser usada a unidade de
alimentagéo auxiliar.

5 Coloque a chave de comando de
derivagao/recuperagido na posi¢ao de operagao.

6 Remova a chave da chave de comando de
derivagao/recuperagao e insira a chave na
chave de comando principal.

Observacao: se a fungao de derivagao foi utilizada,
pode haver falhas na maquina. Verifique a tela LCD
na caixa de controle de solo da maquina para ver se
ha falhas e, em seguida, entre em contato com o
pessoal de manutengao treinado.

Num. de peca: 106783
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Como utilizar o modo de recuperacao

A recuperacao somente deve ser utilizada como
Ultima tentativa de baixar a plataforma quando o
operador na plataforma néao é capaz de fazé-lo,
qguando ha falha do sistema ou em situagdes de
emergéncia.

A ADVERTENC| A Risco de acidentes pessoais. Ao
utilizar o modo Recuperacéo, a

plataforma pode nao baixar
totalmente até o solo quando o
modo Recuperacéo estiver
terminado. Deixar de utilizar
somente equipamento adequado
e/ou praticas que permitam que o
operador saia da plataforma com
seguranga, podera resultar em
morte ou acidentes pessoais
graves.

Risco de acidentes pessoais. O
nivelamento da plataforma nao
esta ativo ao usar o modo
Recuperacgao. A plataforma pode
atingir condic¢des altamente fora de
nivel ao usar este modo. O
operador tera que se segurar na
plataforma para evitar acidentes
pessoais por queda.

A ADVERTENCIA

O modo Recuperagao permite que a plataforma seja
abaixada se o operador na plataforma nao puder
abaixa-la utilizando os controles da plataforma, em
caso de falha do sistema ou em situag¢des de
emergéncia. A sequéncia de recuperacao retraira
automaticamente a langa primaria, retraira a langa
secundaria, depois abaixara a langa primaria usando
a unidade de alimentagao auxiliar para permitir que o
operador nos controles da plataforma saia da
plataforma.

Z-135/70 159
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Observacao: este procedimento é para maquinas
que usam software versao 1.11 e posterior. Para
maquinas que usam o software versao 1.01, entre
em contato com o Suporte ao produto da Genie.

1 Coloque a chave de comando principal na
posicao de controles de solo. Remova a chave
da chave de comando principal e a insira-a na
chave de comando de derivagao/recuperacao.

Observacao: se este procedimento for executado
com a chave de comando principal na posi¢ao
desligada sera acionada uma falha de seguranca
travada ativa que terd que ser apagada.

2 Gire a chave de comando de
derivagcao/recuperagdo para a posicao de
recuperacdo e mantenha-a nessa posicao. A
chave deve ser mantida na posicéo de
recuperagao.

® Resultado: a unidade de alimentacao auxiliar
ligara e a lancga iniciara a sequéncia de
recuperagao a seguir.

¢ A lanca primaria retraira.
e A lancga secundaria retraira.
¢ A lanca priméria abaixara.

Observagao: a chave de comando deve ser mantida
na posicao de recuperacao até que a sequéncia de
recuperacao seja completada ou até que o operador
na plataforma possa deixar a plataforma com
seguranga.

Observagao: se alguma das chaves limitadoras de
seguranca da lanca estiver com defeito, a langa
somente retrai e ndo baixa, sendo que o operador
precisa ser recuperado a partir deste ponto.

Observagao: se a fungédo de recuperacao foi utilizada,
isso pode indicar que pode haver falhas com a
maquina. ldentifique e retire a maquina de servigo

até que a falha tenha sido corrigida por pessoal
treinado.
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6-2
Placas de circuito

A caixa de controle de solo contém um adesivo de
membrana substituivel com botdes sensiveis ao
toque para diversas fungdes da maquina. A caixa de
controle de solo também contém duas placas de
circuito impresso:

A placa de circuitos do LCD (Tela de cristal
liquido) esta instalada na parte interna da tampa da
caixa de controle que controla a tela do LCD.

A placa de circuitos do ECM ¢ a placa de circuitos
principal da maquina. Todos os parédmetros de
operagao e opgodes de configuragdo para a maquina
estdo armazenados na memoria do ECM.

Observagao: quando a placa de circuito do ECM é

substituida, a maquina deve ser totalmente calibrada.

Consulte o Procedimento de reparo Como calibrar
totalmente a maquina.

Genie.
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Como remover a placa de circuitos
da tela LCD

1 Pressione o botao vermelho de parada de
emergéncia até a posi¢ao desligado nos
controles de solo e da plataforma.

2  Remova os elementos de fixagdo da tampa da
caixa de controle de solo.

3 Abra a caixa de controle de solo.

A ADVERTENCIA

Risco de eletrocusséao/
queimadura. O contato com
circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Remova anéis,
reldgios e outras joias.

Risco de danos aos componentes.
A descarga eletrostatica (ESD)
pode danificar os componentes da
placa de cicuitos impresso. Ao
manusear placas de circuito
impresso, sempre mantenha
contato com uma parte metalica
da maquina que esteja aterrada
OU utilize uma pulseira de
aterramento.

4 Cuidadosamente desconecte o cabo de fita da

placa de circuitos da tela LCD da placa de
circuitos do ECM.

5 Remova os elementos de fixacdo da placa de
circuitos da tela LCD.

6 Remova cuidadosamente a placa de circuitos da
tela LCD da tampa da caixa de controle de solo.

Num. de peca: 106783
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Como remover a placa de circuitos
ALC-1000

Observacéo: se a placa de circuito C-1000 (TCON)
foi substituida, a maquina inteira deve ser calibrada
em uma ordem especifica. Consulte o Procedimento
de reparo Calibragéo total da maquina.

1 Pressione o botdo vermelho de parada de
emergéncia até a posi¢ao desligado nos

controles de solo e da plataforma. 10

2  Remova os elementos de fixagdo da tampa da

caixa de controle de solo. 1

Abra a caixa de controle de solo.

4  Identifique e desconecte os chicotes da caixa de
controle de solo.

5 Remova os elementos de fixagdo do
receptaculo do cabo de controle da lateral da
caixa de controle.

6 Prenda uma pulseira de aterramento ao
parafuso de aterramento localizado dentro da
caixa de controle da plataforma.

A ADVERTENClA Risco de eletrocussao/

queimadura. O contato com
circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Remova anéis,
reldgios e outras joias.

Risco de danos aos componentes.
A descarga eletrostatica (ESD)
pode danificar os componentes da
placa de cicuitos impresso. Ao
manusear placas de circuito
impresso, sempre mantenha
contato com uma parte metalica
da maquina que esteja aterrada
OU utilize uma pulseira de
aterramento.

Ganie
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Identifique e, com cuidado, desconecte os
conectores dos fios da placa de circuitos.

Cuidadosamente desconecte o cabo de fita da
placa de circuitos da tela LCD da placa de
circuitos do ECM.

Com cuidado, desconecte os dois cabos de fita
do adesivo com membrana na placa de circuitos
do ECM.

Remova os elementos de fixagédo da placa de
circuitos.

Remova cuidadosamente a placa de circuitos da
caixa de controle da plataforma.
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6-3
Adesivo com membrana

O adesivo com membrana € um adesivo especial
que consiste de um adesivo com uma membrana
eletrénica na parte de tras. A membrana contém
areas sensiveis ao toque que, quando pressionadas,
ativam as fung¢des da maquina. Os botbes da
membrana ativam fungbes da maquina de forma
similar a chaves seletoras, porém nao tém nenhuma
parte mével.

Como substituir o adesivo com
membrana

1 Gire a chave de comando até a posicao
desligado e pressione o botdo vermelho de
Parada de emergéncia até a posicao desligado
nos controles de solo e da plataforma.

2 Remova os elementos de fixagdo da tampa da
caixa de controle de solo.

3  Abra a caixa de controle de solo.

4 Com cuidado, desconecte os dois cabos de fita
do adesivo com membrana na placa de circuitos
do ECM.

A ADVERTENCIA

Risco de eletrocussao/
queimadura. O contato com
circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Remova anéis,
relégios e outras joias.

Risco de danos aos componentes.
A descarga eletrostatica (ESD)
pode danificar os componentes da
placa de cicuitos impresso. Ao
manusear placas de circuito
impresso, sempre mantenha
contato com uma parte metalica
da maquina que esteja aterrada
OU utilize uma pulseira de
aterramento.

Genie.
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5 Com cuidado, remova o adesivo com membrana
da tampa da caixa de controle enquanto guia os
cabos de fita para fora da tampa da caixa de
controle.

6 Remova todos os adesivos da tampa da caixa
de controle com um solvente suave.

Observagao: nao deixe que nenhum solvente entre
em contato com a tela LCD.

7 Instale o novo adesivo de membrana enquanto
guia os cabos de fita pela tampa da caixa de
controle.

8 Conecte os cabos de fita na placa de circuitos
do ECM.

9  Feche a tampa da caixa de controle e instale os
elementos de fixacgao.

Num. de peca: 106783
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6-4 Observacéo: inicie este procedimento com as langas

Calibracao total da maquina

na posicao totalmente retraida e os eixos retraidos.

A calibracao total da maquina deve ser feita na

A calibracao total da maquina deve ser realizada
usando a sequéncia correta quando a placa de
circuito ALC-1000 (TCON) na caixa de controle de
solo for substituida ou o sensor de nivel da base
giratoria for substituido.

Como calibrar totalmente a maquina

Os procedimentos de calibragdo devem ser
realizados somente por eletricistas qualificados que
tenham recebido o treinamento de servigo da fabrica
da Genie.

- Risco de tombamento. Nao
A\ ADVERTENCIA calibrar a maquina na sequéncia
correta pode causar tombamento
da maquina resultando em morte
ou acidentes pessoais graves.

Observacao: para este procedimento sera necessario
um nivel digital.

Observagéao: o Suporte ao produto da Genie fornece
um kit (NUumero de pega Genie: 58351). Este kit inclui
um nivel digital com uma base magnética e um
chicote de cabos.

Observacgéo: use a tabela a seguir para identificar a
descrigdo de cada botédo de controle da tela LCD
usado neste procedimento.

+ = ] A

Mais Menos

Anterior Entrar

Ganie
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seguinte sequéncia:

¢ Selecione a configuragdao do motor. Consulte

Médulo da tela na Sec¢éo Reparo, Unidade de
medida e idioma.

Joysticks. Consulte o Procedimento de reparo
Como calibrar um joystick.

Sensor de nivel da base giratéria. Consulte o
Procedimento de reparo Como calibrar o
sensor de nivel da base giratoria.

Sensor de nivel da plataforma. Consulte o
Procedimento de reparo Como calibrar o
sensor de nivel da plataforma.

Sensores de angulo do eixo. Consulte o
Procedimento de reparo Como calibrar os
sensores de angulo do eixo.

Sensores de direcao. Consulte o
Procedimento de reparo Como calibrar todos
0s sensores de diregéo.

Sensor de angulo da langa secundaria.
Consulte o Procedimento de reparo Como
calibrar o sensor de angulo da langa
secundaria.

Sensor de angulo da langa primaria. Consulte
o Procedimento de reparo Como calibrar o
sensor de angulo da langa primaria.

Sensor de angulo da caixa de diregéo do jib.
Consulte o Procedimento de reparo Como
calibrar o sensor da caixa de dire¢gdo do jib.

Selecione a configuragdo da opgéo. Consulte
Modulo da tela na Segao Reparo. Opgdes.
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Esta tabela lista as diversas opg¢des de telas e de menu do software em operagdo. Alguns menus de tela s6
tém finalidade informativa, enquanto outros podem ser utilizados para alterar os parametros operacionais da
maquina.

AADVERTENCM Risco de tomba_mento. Os aj_'L_Jstes de calibracdo e de parémetrps <_jevem ser e>_<ecut~ados por
uma pessoa treinada e qualificada para fazer reparos nesta maquina. Se a calibragao ou os
parametros nao forem ajustados corretamente, a maquina pode tombar com risco de morte
ou acidentes pessoais graves.

Observacao: a chave de comando deve estar na posi¢do desligada para que se possa entrar no modo de
programagao.

Observacgao: use a tabela a seguir para identificar a descricdo de cada botdo de controle da tela LCD usado
neste procedimento.

+ — : o

Mais Menos Anterior Entrar

A ativacdo do botéo entrar ou anterior faz rolar pelas telas. Para alterar valores de parametros ou selecionar
um ajuste, utilize o botdo mais (para aumentar ou rolar para frente) ou o botdo menos (para diminuir ou rolar
para tras). Em seguida pressione o botdo entrar para salvar o novo valor na memoaria. Um sinal audivel
indicara que o valor foi salvo na memodria. Utilize os botbes entrar e anterior para rolar até o menu sSAIR. Utilize
o botdo mais para alterar para sSIM e utilize o botdo entrar para sair.

Tela ou menu Procedimento Descrigao Faixa ou selegao

Operador Padrao Horimetro (na ativagéo)
Rotagao do motor

Pressao do 6leo do motor em PSI
(inglés)

Pressao do 6leo do motor em kPa
(métrico)

Temperatura do motor em °F (inglés) |a temperatura do motor
nao é exibida até que atinja

>100 °F

Temperatura do motor em °C a temperatura do motor

(métrico) nao é exibida até que atinja
>38 °C

Angulo da lanca primaria em relacéo

a gravidade

Sensor de nivel da base giratéria em

XO

Sensor de nivel da base giratéria em

YO

Grau do sensor de nivel da

plataforma

Tensao da bateria

Genie

ATEREX BRAND.
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Tela ou Procedimento Descrigao Faixa ou selegao
menu
Status da Com a chave de comando ligada, Pressao hidraulica em psi (inglés) 0-4500 psi
maquina pressione os botdes
f:;t;:r)(mals)(menos) a0 mesmo Pressao hidraulica em kPa (métrico) 0-31000 kPa
Angulo da langa priméaria em relagéo a +22° a +136°
langa secundaria
Comprimento da langa primaria =0, >0', >22
Angulo da lanca secundaria* -3,5°a75°
Comprimento da langa secundaria =0 ft, >0 ft
Angulo da caixa de direcéo do jib -10°a +10°
*(em relagdo ao angulo de inclinagdo do
chassi)
Unidade de | Com a chave de comando DESLIGADA, | Medidas em unidades métricas/inglesas |Inglés, alemao,
medida e pressione e mantenha pressionado o francés,
idioma botéo entrar e gire a chave de espanhol,
comando para a posicao ligada. portugués,
Libere o bot&o entrar e pressione italiano,
(mais)(menos)(menos)(mais). holandés e
sueco.
Definir motor Deutz
TD2011L04i
(DLO4i)
Perkins
1104D-44T
(P1104)
Redefinicdo |Com a chave de comando DESLIGADA, | Excluir fungdes de movimento
dos padrdes | pressione e mantenha pressionado o
botao entrar e gire a chave de . . =
L Excluir velocidades de fungao da lanca
comando para a posicao ligada.
Libere o botdo entrar e pressione . L ~ ~
. . Excluir variagbes da fungéo de elevagéo
(menos)(menos)(anterior)(anterior)
Excluir tudo (entre em contato com o
Suporte ao produto da Genie antes de
usar esta opgao)
Recuperagao | Com a chave de comando DESLIGADA, | Apagar recuperagao de sobrecarga E necessaria
de pressione e mantenha pressionado o uma senha para
sobrecarga |botdo entrar e gire a chave de apagar a
(software comando para a posicéo ligada. mensagem
V3.07 e Libere o botédo entrar e pressione
posterior) (mais)(menos)(menos)(mais)
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Moédulo da tela

Tela ou Procedimento Descrigao Faixa ou selegao
menu
Funcoes de |Com a chave de comando % da velocidade de operagéo estendida | 120% (max)
movimento | DESLIGADA, pressione e mantenha de avango 100% (padrao)
pressionado o botdo entrar e gire a 50% (min)
l(_:ha(\j/e de comando para a posi¢ao % da velocidade de operagéo néo 120% (max)
'9ada. retraida de avango 100% (padrao)
Libere o bot&o entrar e pressione 50% (min)
(mais)(mais)(entrar)(entrar) i . i X
% da velocidade de operagéo baixa de 120% (max)
avango 100% (padrao)
50% (min)
% da velocidade de operagéo alta de 120% (max)
avango 100% (padrao)
50% (min)
% da velocidade de operagéo de 120% (max)
extensdo de marcha aré 100% (padréo)
50% (min)
% da velocidade de operagéo néo 120% (max)
retraida de ré 100% (padréo)
50% (min)
% da velocidade de operagéo baixa de 120% (max)
marcha a ré 100% (padrao)
50% (min)
% da velocidade de operagéo alta de 120% (max)
marcha a ré 100% (padréo)
50% (min)
% da aceleracao de operacao 125% (max)
100% (padrao)
25% (min)
% de desaceleragéo de operacao 125% (max)
100% (padrao)
25% (min)
Limite de velocidade no angulo da diregéo | 100% (max.)
50% (padréo) 0%

Genie
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Tela ou Procedimento Descrigao Faixa ou selegao
menu

Velocidades | Com a chave de comando Velocidade de subida da langa primaria

de DESLIGADA, pressione e mantenha | retraida

operagao pressionado o bot&o entrar e gire

da lanca a chave de comando para a

p_osm:ao I|gac~ia. . Velocidade de subida da langa primaria ndo
Libere o botéo entrar e pressione | rotraida

(mais)(mais)(menos)(menos)
Velocidade de descida da langa primaria

retraida

Velocidade de descida da langa primaria ndo
retraida

Velocidade de extensao da langa primaria
Velocidade de retracdo da langa primaria

Velocidade de subida da langa secundaria
retraida

Velocidade de subida da langa secundaria
nao retraida

Velocidade de descida da langa secundaria | 120% max, 50%
retraida min,

Velocidade de descida da langa secundaria | 100% (padr&o)
nao retraida

Velocidade de extensdo da langa secundaria
Velocidade de retragdo da langa secundaria
Velocidade de giro da base giratéria retraida

Velocidade de giro da base giratéria nao
retraida

Velocidade de giro da base giratéria
estendida

Velocidade de subida do jib retraido
Velocidade de subida do jib ndo retraido
Velocidade de descida do jib retraido

Velocidade de descida do jib ndo retraido

-

Genie.
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Tela ou menu Procedimento Descrigao Faixa ou selegido
Variagoes das | Com a chave de comando % da aceleragdo da variagéo de
fungoes de DESLIGADA, pressione e mantenha | subida/descida da langa primaria
elevagao pressionado o botéo entrar e gire
a chaye Qe comando para a % da desaceleragdo da variagao de
posicéo ligada. . : A
. N ) subida/descida da lanca primaria
Libere o botdo entrar e pressione | _ o
(mais)(mais)(anterior)(anterior). | %o da aceleragéo da variagéo de
extensao/retracéo da langa primaria
% da desaceleragdo da variagao de 150% max e
extensao/retracéo da langa primaria 50% min, 100%
(padrao),
% da aceleragéo da variagéo de incrementos de
subida/descida da langca secundaria 5%
% da desaceleragdo da variagao de
subida/descida da langa secundaria
% da aceleracéo da variagédo de
extensao/retragdo da langa secundaria
% da desaceleragdo da variagao de
extensao/retracéo da lanca secundaria
% da aceleragéo da variagéo de giro da
base giratoria
% da desaceleragdo da variagdo de giro da
base giratoria
% da aceleragéo da variagéo de 120% max e
subida/descida do jib 50% min, 100%
(padrao),
incrementos de
5%
% da desaceleragdo da variagao de
subida/descida do jib
Genie.
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Tela ou menu

Procedimento

Descrigao

Faixa ou selegao

Calibragem
da valvula

Com a chave de comando DESLIGADA,
pressione e mantenha pressionado o
bot&o entrar e gire a chave de
comando para a posi¢ao ligada.

Libere o botdo entrar e pressione
(menos)(menos)(entrar)(entrar)

Excluir calibragem da valvula de
movimento

Excluir calibragem da valvula de
subida/descida da langa primaria

Excluir calibragem da valvula de
extensao/retragdo da langa primaria

Excluir calibragem da valvula de
subida/descida e extensao/retracao
da langa secundaria

Excluir calibragem da valvula de giro
da base giratéria

Permitir a calibragem da velocidade
de subida/descida da langa primaria

Permitir a calibragem da velocidade
de extensao/retragdo da langa
primaria

Permitir a calibragem da velocidade
de subida/descida da lanca
secundaria

Permitir a calibragem da velocidade
de giro da base giratéria

Excluir calibragem do joystick de
movimento

Excluir calibragem do joystick de
subida/descida da langa primaria

Excluir calibragem do joystick de
extensao/retragdo da langa primaria

Excluir calibragem do joystick da
langa secundaria

Excluir calibragem do joystick de giro
da base giratéria

Excluir calibragem do joystick de
direcdo

Excluir calibragem do joystick de
subida/descida do jib

SIM/NAO
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Moédulo da tela

Tela ou Procedimento Descrigao Faixa ou selegido
menu

Calibragdo |Com achave de comando | Ajustar o eixo X da unidade em relag&o a gravidade
do sensor | DESLIGADA, pressione e

mantenha pressionado o
bot3o entrar e gire a chave | Ajustar o eixo oY da unidade em relagéo a gravidade

de comando para a Ajustar o nivel da plataforma em relagao a gravidade (SIM/NAO)
posicéo ligada.

Libere o botdo entrar e
pressione Excluir calibragdo dos sensores de angulo dos eixos? (SIM/NAO)

(sr)na|s)(entrar)(entrar)(ma| SIM: Angulo do eixo totalmente retraido (SIM/NAO)

Milivolts/grau do sensor de nivel da plataforma

SIM: Angulo do eixo totalmente estendido (SIM/NAO)
Excluir calibragdes de todos os sensores de diregdo? (SIM/NAO)

Excluir a calibracéo do sensor da dire¢é@o de extremidade azul lado
azul (DE)? (SIM/NAO)

Excluir a calibracéo do sensor da diregéo de extremidade amarela
lado azul (TE)? (SIM/NAO)

Excluir a calibrag&o do sensor da diregéo de extremidade azul lado | Use os botdes
amarelo (DD)? (SIM/NAO) +/- para
ajustar

Excluir a calibragéo do sensor da diregéo de extremidade amarela
lado amarelo (TD)? (SIM/NAO)

Excluir a calibrag&o do sensor de &ngulo da langa secundaria?
(SIM/NAO)

angulo da langa secundaria em relagdo a gravidade de -3,5°
angulo da langa secundaria em relagao a gravidade de 20°
angulo da langa secundaria em relagéo a gravidade de 35°
angulo da langa secundaria em relagao a gravidade de 50°
angulo da langa secundaria em relagao a gravidade de 65°
angulo da langa secundaria em relagéo a gravidade de 76°

Excluir a calibrag&o do sensor de &ngulo da langa primaria?
(SIM/NAO)

angulo da langa primaria em relagédo a gravidade de 0°

angulo da langa primaria em relagédo a gravidade de -50°

angulo da langa primaria em relagédo a gravidade de -20°

angulo da langa primaria em relagédo a gravidade de 10°

angulo da langa primaria em relagéo a gravidade de 40°

angulo da langa primaria em relagéo a gravidade de 70°

Excluir calibragdo do sensor de angulo de nivel? (SIM/NAO)
calibragédo do angulo de nivel do jib em relagéo a gravidade de 60°
calibragdo do angulo de nivel do jib em relagéo a gravidade de 34°
calibragédo do angulo de nivel do jib em relagéo a gravidade de 8°
calibragédo do angulo de nivel do jib em relagéo a gravidade de -18°

calibragdo do angulo de nivel do jib em relagéo a gravidade de -44°

calibragédo do angulo de nivel do jib em relagéo a gravidade de -70°

Genie
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Tela ou Procedimento Descrigao Faixa ou selegao

menu

Opcoes Com a chave de comando Limite de operagéo da langa No LT= Sem
DESLIGADA, pressione e mantenha | (NO LT/EXT LT) limite; EXT LT=

pressionado o botédo entrar e gire a Gerador CA extensdo da

Iclg‘:(‘j’g de comando para a posi¢a0 | (NENHUM/CORREIA/HILO/HIDRL/GHG10) :ﬁi':ﬁgase"“”dé”a

Libere o botdo entrar e pressione | Sem alarme (NO AL)/Movimento (MO AL)/
(menos)(menos)(mais)(mais)

Movimento (TR AL)/descida (DE AL)/
Movimento e descida (TD AL)

Sem elevagdo/movimento (NO CO)/ Corte
de movimento enquanto ndo armazenado
(DCONS)/ Elevagao ou movimento
(LORDR)

Chave de proximidade (NONE/PROX)

Sobrecarga da plataforma
(NONE/WARN/CUTPT/CUTAL/PLFTS)

Luzes de trabalho (SIM/NAO)
Sinalizador pisca-pisca (NAQ/SIM)
Luzes de movimento (NAO/SIM)

Desabilitar a mudanga do modo de diregéo
ao dirigir (NAO/SIM)

Chave oscilante (NAO/SIM)

Corte da inclinagao do chassi (NENHUM),

Corte da inclinagdo do chassi (COALL) Cortar tudo
Corte de inclinagdo de movimento Corte de
(CODRYV) movimento
Trava da chave de pé (0 a 30 minutos) 30,0 max e
0,0 min, 10,0
(padrao)

Nivelamento da plataforma sempre em
relagdo a gravidade (NAO/SIM)

Movimento do eixo somente ao dirigir
(NAO/SIM)

Com o botao +
ou — pressionado
a tela exibe
automaticamente
as opgdes ou o
incremento de
aumento/reducao
dos numeros de
ajuste a cada

0,2 min.
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71
Bomba de controle

A bomba de controle € uma bomba de pistao de
deslocamento variavel com compensagéao de
pressdo. Qualquer servigo interno na bomba deve
ser executado em um centro de assisténcia técnica
autorizada da Sauer-Danfoss. Entre em contato com
o Suporte ao produto da Genie para localizar o
centro de servigo autorizado local.

Como remover a bomba de controle

Observagao: ao remover uma mangueira ou conexao,
o0 anel de vedacgao (se instalado) da conexéo e/ou o
bico da mangueira deve ser substituido. Todas as
conexdes devem ser apertadas conforme a
especificagdo durante a instalagdo. Consulte
Especificagdes, Especificagbes de torque das
mangueiras e conexoées hidraulicas.

1 Localize as duas valvulas do tanque de 6leo
hidraulico no tanque de d6leo hidraulico. Feche
as valvulas.

Risco de danos aos
componentes. O motor ndo deve
ser ligado com as valvulas de
fechamento do tanque de 6leo
hidraulico na posigao fechada ou
ocorrerdo danos aos
componentes. Se as valvulas do
tanque estiverem fechadas, retire
a chave do comando e identifique
a maquina com um aviso, para
informar a condigdo as pessoas.

Genie.
172 Z-135/70

2  Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas da bomba de controle. Tampe as
conexodes na bomba.

A ADVERTENCIA

Risco de acidentes pessoais. O
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do 6leo seja aliviada
gradualmente. N&o deixe que o
Oleo espirre ou saia em forma de
jato.

3  Sustente a bomba com um dispositivo de
elevagao adequado.

4  Remova os elementos de fixagao das duas
bombas. Remova a bomba com cuidado.

Risco de danos aos componentes.
Abra as duas valvulas do tanque
de d6leo hidraulico e escorve a
bomba apds a sua instalagao.

aberta fechada
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Como escorvar a bomba de controle Como ajustar a pressao em modo de
Observagéo: ao remover uma mangueira ou conexao, reserva da bomba de controle

o anel de vedagéo (se instalado) da conexao e/ou o
bico da mangueira deve ser substituido. Todas as
conexdes devem ser apertadas conforme a

Conecte um mandémetro de 0 a 5.000 psi/0 a
350 bar na entrada de teste do distribuidor de

e i ~ fungbes
especificagdo durante a instalagdo. Consulte ¢
Especificagdes, Especificagbes de torque das 2  Dé partida no motor nos controles de solo e
mangueiras e conexoes hidraulicas. deixe o motor funcionar em baixa rotagéo.
1 Remova a mangueira de drenagem da caixa da 3 Observe a leitura de pressao no mandmetro.
parte superior da bomba de controle. ® Resultado: a leitura do manémetro deve ser de
Observagéo: a mangueira de drenagem da caixa é a 250 psi/17 bar.
bmengr c:jas duas :nangu’elras n‘abpartg sgperlor da ® Resultado: se a leitura do mandémetro nio for de
omba de controle e proxima a bomba de 250 psi/17 bar, va para a etapa 4 para ajustar a
acionamento. pressdo em modo de reserva da bomba de
2  Localize e abra a valvula de fechamento do controle.
tanque de dleo hidraulico no tanque de dleo 4 Solte o parafuso de fixagéo do parafuso de
hidraulico que fornece 6leo hidraulico para a ajuste da presséo em modo de reserva.
bomba de controle. Nao abra a valvula para a
bomba de acionamento. @

3 Quando o 6leo hidraulico comegar a sair pelo
orificio de drenagem da caixa da bomba de
controle, instale a mangueira de drenagem da
caixa da bomba de controle.

4  Limpe todo residuo de 6leo derramado.
Descarte o 6leo usado de maneira apropriada.

5 Dé partida no motor usando os controles de
solo.

6  Verifique se ha vazamentos hidraulicos.

1 parafuso de fixagdo da pressdo em modo
de reserva

2 parafuso de ajuste da pressao em modo
de reserva

Ganie
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6  Solte o parafuso de fixagdo do parafuso de

5  Ajuste a pressdo em modo de reserva da bomba . ~
ajuste do compensador de pressao.

de controle. Gire o parafuso de ajuste no
sentido horario para aumentar a pressao ou no
sentido anti-horario para diminui-la. Aperte o
parafuso de fixagao.

6  Desligue o motor e remova o manémetro.

Como ajustar o compensador de
pressao da bomba de controle

Observacao: sdo necessarias duas pessoas para
executar este procedimento.

1 Confirme se a pressao de seguranga do sistema
esta ajustada conforme a especificagao.
Consulte o procedimento de reparo Ajustes da

valvula - distribuidor de fungaes. 1 parafuso de ajuste do compensador de

pressdo
2  Conecte um mandmetro de 0 a 5.000 psi/O a 2 parafuso de fixagdo do compensador de
350 bar na entrada de teste do distribuidor de pressé&o
fungbes
R ) 7  Ajuste a pressao do compensador de presséo.
3 Dé partida no motor nos controles de solo e Gire o parafuso de ajuste no sentido horario
mude a rotagcdo do motor para alta rotagao. para aumentar a press&o ou no sentido
4  Pressione e mantenha pressionado o botdo de th:«}sggggo para diminui-la. Aperte o parafuso

habilitagdo da fungao de alta velocidade
(simbolo do coelho). Nao ative nenhuma das

= Risco de danos aos
fungdes da langa.

componentes. Nao ajuste a

Observe a leitura de pressdo no mandmetro. press&o do compensador com
valor acima do especificado.

()]

® Resultado: a leitura do mandmetro deve ser de
2.900 psi/200 bar. 8  Desligue o motor e remova o mandmetro.

® Resultado: se a leitura do manémetro nao for de
2.900 psi/200 bar, va para a etapa 6 para
ajustar o compensador de pressao da bomba de
controle.

Genie
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Bomba de acionamento

A bomba de acionamento € uma bomba de pistao de
deslocamento variavel bidirecional. A saida da
bomba é controlada pelo EDC (Controle de
deslocamento eletrénico), localizado na bomba. O
unico ajuste que pode ser feito na bomba é o ajuste
de neutro ou nulo. Qualquer servigo interno na
bomba deve ser executado em um centro de
assisténcia técnica autorizada da Sauer-Danfoss.
Entre em contato com o Suporte ao produto da Genie
para localizar o centro de servigo autorizado local.

Como remover a bomba de
acionamento

Risco de danos aos componentes.
A area de trabalho e as superficies
em que este procedimento sera
executado precisam estar limpas e
livres de impurezas que possam
entrar no sistema hidraulico, o que
pode danificar gravemente os
componentes. E recomendada a
assisténcia do revendedor
autorizado.

Observacgéo: ao remover uma mangueira ou conexao,
o anel de vedagao (se instalado) da conex&o e/ou o
bico da mangueira deve ser substituido. Todas as
conexdes devem ser apertadas conforme a
especificagdo durante a instalagdo. Consulte
Especificagdes, Especificagbes de torque das
mangueiras e conexoes hidraulicas.

1 Desconecte o plugue de ligagbes do EDC
(Controle de deslocamento eletrdnico),
localizado na bomba de acionamento.

Bombas hidraulicas

2  Localize as duas valvulas do tanque de 6leo
hidraulico no tanque de dleo hidraulico. Feche

as valvulas.

aberta

fechada

Risco de danos aos
componentes. O motor ndao deve
ser ligado com as valvulas de
fechamento do tanque de 6leo
hidraulico na posicao fechada ou
ocorrerdao danos aos
componentes. Se as valvulas do
tanque estiverem fechadas, retire
a chave do comando e identifique
a maquina com um aviso, para
informar a condigdo as pessoas.

3 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas das bombas de acionamento e de
controle. Tampe as conexdes nas bombas.

A ADVERTENCIA

Risco de acidentes pessoais. O
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para que a presséo
do dleo seja aliviada
gradualmente. N&o deixe que o
6leo espirre ou saia em forma de
jato.

4  Sustente as bombas com um dispositivo de
elevagédo adequado e remova os dois elementos
de fixagdo da bomba de acionamento.

Ganie
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Puxe cuidadosamente a bomba de acionamento
para fora até que o acoplador da bomba se
separe da placa flexivel.

Remova da maquina a bomba de acionamento.

Risco de danos aos
componentes. As bombas podem
ficar desequilibradas e cair se nao
forem sustentadas corretamente.

Risco de danos aos componentes.
O motor nao deve ser ligado com
as valvulas de fechamento do
tanque de 6leo hidraulico na
posigao fechada ou ocorrerdo
danos aos componentes. Se as
valvulas do tanque estiverem
fechadas, retire a chave do
comando e identifique a maquina
com um aviso, para informar a
condicao as pessoas.

176
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Como escorvar a bomba de
acionamento

Risco de danos aos
componentes. Lembre-se de
abrir as duas valvulas do tanque
de 6leo hidraulico antes de
executar este procedimento.

1 Conecte um mandémetro de 0 a 600 psi/0 a
50 bar na entrada de teste ou “A” ou “B” da
bomba de acionamento.

2 Modelos Perkins: desconecte o chicote de
cabos do motor do solenoide de fechamento de
combustivel na bomba injetora.

Modelos Deutz: mantenha a valvula de
fechamento manual de combustivel no sentido
horario na posi¢ao fechada.

3  Peca a outra pessoa para dar partida com o
motor de arranque por 15 segundos, aguardar
15 segundos e, em seguida, dar nova partida
por mais 15 segundos ou até que a pressao
atinja aproximadamente 250 psi/17 bar.

4 Modelos Perkins: conecte o chicote de cabos
do motor ao solenoide de combustivel.

Modelos Deutz: libere a valvula de fechamento
manual do combustivel.

5 Dé partida no motor usando os controles de
solo.

6  Verifique se ha vazamentos hidraulicos.

Z-135/70 Num. de peca: 106783
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8-1
Distribuidor de fungoes — Vista 1 (antes do numero de série 440)

O distribuidor de fungbes € montado na base giratéria, ao lado dos controles de solo.

N°® de Descrigao Item do Funcao Torque
indice ¢ diagrama ¢ q
1 Valvula de retencéo w Evita a drenagem do 6leo 30 a 35 ft-Ib/41 a 47 Nm
hidraulico do distribuidor do
jib e do distribuidor da
plataforma
2 Valvula solenoide, 2 posigdes, C Subida da langa primaria 30 a 35 ft-Ib/41 a 47 Nm
3 vias
3 Vélvula solenoide, 2 posicbes, G Retracdo da langa primaria 30 a 35 ft-Ib/41 a 47 Nm
3 vias
4 Valvula solenoide, 2 posigdes, J Extensao da langa 50 a 55 ft-Ib/68 a 75 Nm
3 vias secundaria
5 Vélvula solenoide, 2 posicdes, H Subida da langa secundaria 50 a 55 ft-Ib/68 a 75 Nm
3 vias
Bujdo, 16 SAE Bujao da entrada 130 a 140 ft-Ib/176 a 190 Nm
Valvula de seguranga, L Seguranca do sistema 30 a 35 ft-Ib/41 a 47 Nm
3.100 psi/214 bar
8 Valvula solenoide, 2 posigdes, | Descida da langa 30 a 35 ft-Ib/41 a 47 Nm
3 vias secundaria
9 Vélvula solenoide, 2 posicbes, K Retracdo da langa 30 a 35 ft-Ib/41 a 47 Nm
3 vias secundaria
10 Valvula solenoide, 2 posigdes, F Extensao da langa primaria 30 a 35 ft-Ib/41 a 47 Nm
3 vias
11 Vélvula solenoide, 3 posicdes, B Giro a esquerda/direita da 30 a 35 ft-Ib/41 a 47 Nm
4 vias base giratéria
12 Valvula solenoide, 2 posigdes, D Descida da langa primaria 30 a 35 ft-Ib/41 a 47 Nm
3 vias
Genie
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Distribuidor de fungoes — vista 2 (antes do numero de série 440)

N° de Descricao Item do Funcao Torque
indice ¢ diagrama ¢ q
1 Valvula de retengéo DB Evita que a pressao hidraulica flua
de volta para dentro da bomba
auxiliar n® 1
2 Valvula de retengéo DC Evita que a pressao hidraulica flua
de volta para dentro da bomba
auxiliar n° 2
3 Vélvula de pressao diferencial, M Circuito de rotacdo da base 30 a 35 ft-Ib/41 a 47 Nm
150 psi/10,3 bar giratoria, regula a queda de pressao
através da valvula dosadora de
rotacdo da base giratéria
4 Valvula de pressao diferencial, (0] Circuito de subida/descida da lanca 30 a 35 ft-Ib/41 a 47 Nm
150 psi/10,3 bar primaria, regula a queda de pressao
através da valvula dosadora de
subida/descida da lang¢a priméaria
5 Valvula de seguranga, E Extensao da langa primaria 20 a 25 ft-1b/27 a 34 Nm
2.600 psi/179 bar
6 Valvula de pressao diferencial, Q Circuito de extensao/retragéo da 30 a 35 ft-Ib/41 a 47 Nm
150 psi/10,3 bar lanca primaria, regula a queda de
pressao através da valvula
dosadora de extensao/retragédo da
langa primaria
7 Valvula de pressao diferencial, U Circuito de extenséao/retragéo da 50 a 55 ft-1b/68 a 75 Nm
150 psi/10,3 bar langa secundaria, regula a queda de
presséo através da valvula
dosadora de extensao/retracéo da
langa secundaria
8 Valvula de pressao diferencial, S Circuito de subida/descida da lanca 50 a 55 ft-1b/68 a 75 Nm
150 psi/10,3 bar secundaria, regula a queda de
pressao através da valvula
dosadora de subida/descida da
langa secundaria
9 Valvula solenoide dosadora T Circuito de subida/descida da langa 50 a 55 ft-1b/68 a 75 Nm
secundaria
10 Valvula de retengéo DD Evita que a pressao hidraulica flua 130 a 140 ft-Ib/
de volta para dentro da bomba de 176 a 190 Nm
controle
11 Valvula solenoide dosadora \% Circuito de extenséao/retragéo da 50 a 55 ft-1b/68 a 75 Nm
langa secundaria
12 Vélvula solenoide dosadora R Circuito de extensao/retragéo da 50 a 55 ft-1b/68 a 75 Nm
langa primaria
13 Valvula solenoide dosadora P Circuito de subida/descida da langa 50 a 55 ft-1b/68 a 75 Nm
primaria
14 Valvula solenoide dosadora N Circuito de giro a esquerda/direita 50 a 55 ft-Ib/68 a 75 Nm
da base giratoria
Genie.
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Distribuidor de fungoes — Vista 1 (antes do numero de série 439)

O distribuidor de fungbes € montado na base giratéria, ao lado dos controles de solo.

N® de Descrigao ltem do Funcao Torque
indice ¢ diagrama ¢ q
1 Valvula solenoide, 2 posigdes, D Subida/descida da langa 30 a 35 ft-Ib/41 a 47 Nm
3 vias primaria
2 Valvula solenoide, 2 posigdes, C Subida da langa primaria 30 a 35 ft-Ib/41 a 47 Nm
3 vias
3 Valvula solenoide, 2 posigoes, G Retracao da langa primaria 30 a 35 ft-Ib/41 a 47 Nm
3 vias
4 Valvula solenoide, 2 posigdes, F Extensao da langa primaria 30 a 35 ft-Ib/41 a 47 Nm
3 vias
5 Valvula solenoide, 2 posigoes, K Retracao da langa secundaria 30 a 35 ft-Ib/41 a 47 Nm
3 vias
6 Valvula solenoide, 2 posigdes, J Extensao da langa secundaria 30 a 35 ft-Ib/41 a 47 Nm
3 vias
7 Vélvula solenoide, 2 posicbes, | Descida da langa secundaria 30 a 35 ft-Ib/41 a 47 Nm
3 vias
8 Valvula solenoide, 2 posigdes, H Subida da langa secundaria 30 a 35 ft-Ib/41 a 47 Nm
3 vias
9 Valvula de retengéo DF Circuito de retorno do tanque 130 a 140 ft-Ib/176 a 190 Nm
10 Vélvula solenoide, 3 posicbes, B Giro a esquerdal/direita da base 30 a 35 ft-Ib/41 a 47 Nm
4 vias giratoria
11 Valvula de seguranga, L Seguranca do sistema 30 a 35 ft-Ib/41 a 47 Nm
3.100 psi/214 bar
12 Vélvula de pressao diferencial, S Circuito de subida/descida da 50 a 55 ft-Ib/68 a 75 Nm
150 psi/10,3 bar langa secundaria, regula a
queda de presséao através da
valvula dosadora de
subida/descida da langa
secundaria
13 Valvula de pressao diferencial, U Circuito de extensao/retragcao 50 a 55 ft-Ib/68 a 75 Nm
150 psi/10,3 bar da langa secundaria, regula a
queda de presséao através da
valvula dosadora de
extensédo/retragédo da lanca
secundaria
14 Valvula de pressao diferencial, Q Circuito de extensao/retragcao 30 a 35 ft-Ib/41 a 47 Nm
150 psi/10,3 bar da langa primaria, regula a
queda de presséao através da
valvula dosadora de
extensédo/retragédo da lanca
primaria
Genie
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Distribuidor de fungées — Vista 2 (antes do numero de série 439)

Ne° de e . =
indice Descrigao Item do diagrama Fungao Torque
1 Valvula de retengéo DB Evita que a pressao hidraulica
flua de volta para dentro da
bomba auxiliar n° 1
2 Valvula de retengéo w Evita a drenagem do 6leo 30 a 35 ft-Ib/41 a 47 Nm
hidraulico do distribuidor do jib e
do distribuidor da plataforma
3 Valvula de pressao (0] Circuito de subida/descida da 30 a 35 ft-Ib/41 a 47 Nm
diferencial, lancga primaria, regula a queda
150 psi/10,3 bar de presséo através da valvula
dosadora de subida/descida da
langa primaria
4 Valvula de seguranga, E Extensé&o da langa primaria 20 a 25 ft-Ib/27 a 34 Nm
2.600 psi/179 bar
5 Valvula solenoide P Circuito de subida/descida da 50 a 55 ft-1b/68 a 75 Nm
dosadora lancga primaria
6 Valvula solenoide R Circuito de extensao/retragédo da 50 a 55 ft-1b/68 a 75 Nm
dosadora langa primaria
7 Valvula solenoide \Y, Circuito de extensao/retragéo da 50 a 55 ft-1b/68 a 75 Nm
dosadora langa secundaria
8 Valvula solenoide T Circuito de subida/descida da 50 a 55 ft-1b/68 a 75 Nm
dosadora langa secundaria
9 Valvula solenoide N Circuito de giro a esquerda/ 50 a 55 ft-1b/68 a 75 Nm
dosadora direita da base giratéria
10 Valvula de presséo M Circuito de rotagédo da base 30 a 35 ft-Ib/41 a 47 Nm
diferencial, giratoria, regula a queda de
150 psi/10,3 bar pressao através da valvula
dosadora de rotagdo da base
giratoria
11 Valvula de retengéo DD Evita que a presséo hidraulica 130 a 140 ft-Ib/176 a 190 Nm
flua de volta para dentro da
bomba de controle
12 Valvula de retengéo DC Evita que a pressao hidraulica
flua de volta para dentro da
bomba auxiliar n° 2
Genie.
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8-3
Ajustes da valvula — distribuidor de
funcgoes

Como ajustar a valvula de seguranga
do sistema (antes do numero de série
440)

Observacao: execute este procedimento com a langa
na posicao retraida.

Observacao: para executar este procedimento sera
usada a alimentacao auxiliar. Nado dé partida no
motor.

Observagao: consulte a lista Componentes do
distribuidor de fungbes para localizar a valvula de
seguranca do sistema.

1 Segure a haste da valvula de seguranga com
uma chave sextavada e remova a tampa.

2  Gire 0 soquete sextavado interno varias voltas
no sentido anti-horario. Nao deixe que a valvula
de seguranca se solte. Instale a tampa de
seguranca.

3  Conecte um manémetro de 0 a 5.000 psi/0 a
350 bar na entrada de teste do distribuidor de
funcoes

Genie.
186 Z-135/70

4 Simultaneamente, pressione e mantenha

pressionado o botdo de alimentacgdo auxiliar e o
botado de retracéo da lanca primaria com a lanca
primaria totalmente retraida. Observe a leitura
de pressao no manémetro. Consulte as
especificagbes Especificagbes dos
componentes hidraulicos.

5  Segure a haste da valvula de seguranga com
uma chave sextavada e remova a tampa.

6  Ajuste o soquete sextavado interno. Gire-o no
sentido horario para aumentar a pressao. Instale
a tampa de seguranca.

F Risco de tombamento. N&o ajuste
A\ ADVERTENCIA a valvula de segurang¢a com valor

acima do especificado.

7  Repita a etapa 4 para confirmar a presséo da
valvula de seguranca.

8 Remova o manémetro.
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Como ajustar a valvula de seguranga
do sistema (ap6s o numero de série
439)

Observacao: execute este procedimento com a langa
na posicao retraida.

Observacao: para executar este procedimento sera
usada a alimentagdo auxiliar. Ndo dé partida no
motor.

Observagéo: consulte a lista Componentes do
distribuidor de fungbes para localizar a valvula de
seguranga do sistema.

1 Prenda a haste da valvula de seguranga com
uma chave sextavada e solte a contraporca.

2  Gire a haste da valvula varias voltas no sentido
anti-horario. Nao deixe que a valvula de
seguranga se solte. Aperte a contraporca.

3 Conecte um mandémetro de 0 a 5.000 psi/O a
350 bar na entrada de teste do distribuidor de
fungdes

4 Simultaneamente, pressione e mantenha
pressionado o botdo de alimentacao auxiliar e o
botéo de retragdo da langa primaria com a langa
primaria totalmente retraida. Observe a leitura
de pressdo no mandmetro. Consulte
Especificagdes, Especificagbes dos
componentes hidraulicos.

5 Prenda a haste da valvula de seguranga com
uma chave sextavada e solte a contraporca.

6  Ajuste a haste da valvula. Gire-a no sentido
horario para aumentar a pressao. Aperte a
contraporca.

AADVERTENCM Risco de tombamento. N&o ajuste
a valvula de seguranca com valor

acima do especificado.

7  Repita a etapa 4 para confirmar a presséo da
valvula de seguranca.

8 Remova o manémetro.

Num. de peca: 106783
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Como ajustar a valvula de segurancga
de extensao da lancga primaria

Observacao: execute este procedimento com os
eixos estendidos.

1 Remova a tampa da extremidade da langa
primaria da extremidade articulada da langa.

2  Localize a chave limitadora de extensao da
langa primaria, no lado da langa primaria.

3  Siga os fios da chave até a extremidade de
articulagédo da lanca primaria. Localize e
desconecte o conector do fio para a chave
limitadora de extensao da langa primaria.

Observacao: o conector correto do fio € um conector
de 2 pinos com uma marca amarela no cabo.

4  Dé partida no motor e estenda totalmente a
langa primaria. Desligue o motor.

5  Conecte um manémetro de 0 a 5.000 psi/0 a
350 bar na entrada ptest do distribuidor de
fungdes.

6  Dé partida no motor com os controles de solo e
pressione e solte o botdo de selegdo de rpm até
que o motor mude para alta rotagao.

7  Simultaneamente, pressione e mantenha
pressionados o botao de habilitagdo da
funcao/alta velocidade e o botao de extensao da
langa primaria com a langa primaria totalmente
estendida. Observe a leitura de pressdo no
manémetro. Consulte Especificages,
Especificagbes dos componentes hidraulicos.

8  Desligue o motor. Utilize uma chave para
prender a valvula de seguranca e retire a tampa.
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9  Ajuste o soquete sextavado interno. Gire-o no
sentido horario para aumentar a pressao ou no
sentido anti-horario para diminui-la. Instale a
tampa da valvula de seguranca.

¢ Risco de tombamento. Nao ajuste
A\ ADVERTENCIA a valvula de seguranca com valor

acima do especificado.

10 Repita a etapa 7 para confirmar a presséao da
valvula de seguranca.

11 Na extremidade de articulagéo da lanca
primaria, conecte o conector da chave limitadora
de extensao da langa primaria que foi
desconectado na etapa 3.

12 Instale a tampa da extremidade da lanca.
13 Remova o manOémetro.

14 Dé partida no motor e retraia totalmente a lanca
primaria. Desligue o motor.

Genie
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Distribuidor da plataforma
O distribuidor da plataforma esta instalado na solda de montagem da plataforma.
N°® de Descrigao ltem do Fungao Torque
indice ¢ diagrama ¢ q
1 Valvula solenoide, 3 posigcdes, 4 vias AH  Giro a esquerdal/direita da 20 a 25 ft-Ib/27 a 34 Nm
plataforma
2 Valvula solenoide dosadora, Al Nivel da plataforma 20 a 25 ft-Ib/27 a 34 Nm
3 posicoes, 4 vias elevada/baixada
3 Valvula de controle de vazao, AG  Circuito de giro a esquerda/direita 20 a 25 ft-Ib/27 a 34 Nm
0.2 gpm/0,76 I/min da plataforma

AH@

AI@

@AG
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Distribuidor do jib

margo de 2015

O distribuidor do jib esta instalado dentro da langa de extensao primaria, na extremidade da plataforma.

N°® de Descrigao ltem do Funcao Torque
indice ¢ diagrama ¢ q
1 Valvula compensadora de presséo, X Circuito de subida/descida do 30 a 35 ft-Ib/41 a 47 Nm
150 psi/10,3 bar jib, regula a queda de pressao
através da valvula dosadora de
subida/descida do jib
2 Valvula solenoide, 2 posigdes, AE Retragdo do jib 20 a 25 ft-Ib/27 a 34 Nm
3 vias
3 Vélvula solenoide, 2 posicdes, AD Extensao do jib 20 a 25 ft-Ib/27 a 34 Nm
3 vias
4 Valvula reguladora de vazéo, AC Circuito de extensao/retragao do 20 a 25 ft-Ib/27 a 34 Nm
2 gpm/7,6 I/min jib
5 COrificio, 0.040 in/1 mm AB Circuito de extensao/retragéo do
jib
6 Vélvula de retencéo, 25 psi/1,7 bar AA Mantém 6leo no distribuidor do 20 a 25 ft-Ib/27 a 34 Nm
jib
7 Valvula corrediga 4 Circuito de subida/descida do jib 10 a 12 ft-Io/14 a 16 Nm
Valvula solenoide dosadora, S Descida/subida do jib 20 a 25 ft-Ib/27 a 34 Nm
3 posicdes, 4 vias
9 Valvula solenoide dosadora, AF Caixa de diregao de 20 a 25 ft-Ib/27 a 34 Nm
3 posigoes, 4 vias subida/descida do nivel do jib
Genie
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Distribuidor de controle de vazao

O distribuidor de controle de vazao esta localizado na plataforma ao lado do distribuidor do jib.

N°® de Descricao Item do Funcao Torque
indice ¢ diagrama ¢ q
1 Valvula reguladora de vazao, AC Controla a vazao no circuito de 20 ft-Ib/27 Nm
0.5 gpm/1,9 I/min recirculagao do distribuidor do jib e

da plataforma

0

Genie
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Valvula de habilitagao da fungao
A valvula de habilitagao de funcao esta instalada atras do filtro de média pressao.
N°® de Descrigao Item do Fungao Torque
indice ¢ diagrama ¢ q
1 Valvula solenoide, 2 posi¢des, 2 vias A Habilita a bomba de elevagéo para 20 a 25 ft-Ib/
fornecer pressao hidraulica para 27 a 34 Nm
todas as fungdes de diregao/eixo

da langa

Ganie

ATEREX BRAND
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8-8
Distribuidor de rotagao da base giratéria

Os distribuidores de rotagcéo da base giratoria estdo instalados nos motores de giro dos cubos de tragao da
base giratoria.

N° de Item do

indice Descrigao diagrama Funcgao Torque
1 Valvula de balanceamento CA Giro a direita da base giratéria 25 a 30 ft-Ib/34 a 41 Nm
2 Valvula de balanceamento CB Giro a esquerda da base giratéria 25 a 30 ft-Ib/34 a 41 Nm
3 Valvula corrediga. 2 posi¢des, 3 vias Comando do freio de giro da base 8 a 10 ft-Ib/11 a 14 Nm
cC giratéria
4 Bujao com orificio, 0.030 in/0,76 mm Comando do freio de giro da base
CD giratoria

Genie
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Distribuidor da direg¢ao e eixo

O distribuidor da direcao e eixo esta instalado dentro da caixa do distribuidor no lado do tridngulo amarelo da
maquina.

N°® de Descrigao Item do Funcgéao Torque
indice ¢ diagrama ¢ q
1 Valvula de controle de vazao, BI Circuito de retragdo do cilindro 20 a 25 ft-Ib/27 a 34 Nm
1,5 gpm/5,7 I/min de direcao dianteiro direito
2 Valvula de retencéo BC Evita que o cilindro de diregcdo 20 a 25 ft-Ib/27 a 34 Nm
dianteiro direito se mova sem
0 acionamento da diregao
3 Valvula de retencéo BB Evita que o cilindro de diregcdo 20 a 25 ft-Ib/27 a 34 Nm
dianteiro esquerdo se mova
sem o acionamento da diregao
4 Valvula reguladora de vazéo, BL Circuito de extensé&o do 20 a 25 ft-Ib/27 a 34 Nm
2.1 gpm/8 I/min cilindro de diregao traseiro
direito
5 Vélvula solenoide, 3 posicbes, 4 vias BQ Direcéo a esquerda/direita, 20 a 25 ft-1b/27 a 34 Nm
cilindro de direcéao traseiro
direito
6 Valvula de retengéo BE Evita que o cilindro de diregdo 20 a 25 ft-Ib/27 a 34 Nm
traseiro direito se mova sem o
acionamento da diregao
7 Valvula de retencéo BD Evita que o cilindro de diregdo 20 a 25 ft-Ib/27 a 34 Nm
traseiro direito se mova sem o
acionamento da diregao
8 Valvula solenoide, 3 posicdes, 4 vias BP Diregéo a esquerda/direita, 20 a 25 ft-Ib/27 a 34 Nm
cilindro de diregéao traseiro
esquerdo
9 Vélvula reguladora de vazéo, BJ Circuito de extensdo do 20 a 25 ft-1b/27 a 34 Nm
2.1 gpm/8 I/min cilindro de diregao traseiro
esquerdo
10 Valvula reguladora de vazao, BS Circuito de extensao/retragdo 20 a 25 ft-Ib/27 a 34 Nm
7 gpm/26,5 I/min do eixo
11 Valvula solenoide, 2 posigdes, 3 vias BU Retracao do eixo 30 a 35 ft-Ib/41 a 47 Nm
12 Valvula solenoide, 2 posigdes, 3 vias BT Extensao do eixo 30 a 35 ft-Ib/41 a 47 Nm
13 Valvula redutora de pressao BR Circuito de extensao/retragdo 30 a 35 ft-Ib/41 a 47 Nm
do eixo
Genie
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Distribuidor da diregao e eixo, continuagao

O distribuidor da direcao e eixo esta instalado dentro da caixa do distribuidor no lado do tridngulo amarelo da
maquina.

N° de Item do

indice Descrigao diagrama Funcgao Torque
14 Vélvula reguladora de vazéo, BK Circuito de retragao do cilindro 20 a 25 ft-Ib/27 a 34 Nm
1,5 gpm/5,7 I/min de direcéo traseiro esquerdo
15 Valvula reguladora de vazao, BM Circuito de retragdo do cilindro 20 a 25 ft-Ib/27 a 34 Nm
1,5 gpm/5,7 I/min de diregdo traseiro direito
16 Valvula reguladora de vazao, BG Circuito de retragao do cilindro 20 a 25 ft-Ib/27 a 34 Nm
1,5 gpm/5,7 l/min de direcéo dianteiro esquerdo
17 Valvula reguladora de vazao, BF Circuito de extensdo do cilindro 20 a 25 ft-Ib/27 a 34 Nm
2.1 gpm/8 I/min de diregao dianteiro esquerdo
18 Valvula reguladora de vazéo, BH Circuito de extensdo do cilindro 20 a 25 ft-Ib/27 a 34 Nm
2.1 gpm/8 I/min de direcéo dianteiro direito
19 Vélvula solenoide, 3 posicbes, 4 vias BN Direcéo a esquerda/direita, 20 a 25 ft-1b/27 a 34 Nm
cilindro de diregao dianteiro
esquerdo
20 Vélvula solenoide, 3 posicbes, 4 vias BO Direcéo a esquerda/direita, 20 a 25 ft-1b/27 a 34 Nm
cilindro de diregao dianteiro
direito
Genie.
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Ajustes de valvula - distribuidor da
diregao e eixo

Como ajustar a valvula de seguranga
do eixo

Observacao: execute este procedimento com a
maquina em uma superficie firme, nivelada e na
posicao retraida com os eixos estendidos.

Observagao: consulte a lista Distribuidor da diregéo e

do eixo para localizar a valvula de seguranca do eixo.

Observagado: sao necessarias duas pessoas para
executar este procedimento.

1 Conecte um mandmetro de 0 a 5.000 psi/0 a
350 bar na entrada de teste do distribuidor da
direcao e eixo.

2  Localize a valvula de segurancga do eixo no
distribuidor da direcéo e eixo. Segure a valvula
de seguranca com uma chave e remova a
tampa.

3  Dé partida no motor com os controles da
plataforma e pressione a chave de pé.
Pressione e mantenha pressionado o botéo de
extensdo do eixo nos controles da plataforma.
Observe a leitura de pressdo no mandémetro.
Consulte Especificagdes, Especificagbes dos
componentes hidraulicos.

200 Z-135/70

Genie

Desligue o motor.

Ajuste o soquete sextavado interno. Gire-o no
sentido horario para aumentar a pressao ou no
sentido anti-horario para diminui-la. Instale a
tampa da valvula de seguranca.

Risco de danos aos componentes.
N&o ajuste a pressao da valvula
de segurancga para valores mais
altos que os especificados.

Repita as etapas 3 a 5 para confirmar a presséo
da valvula de seguranca.

Remova o mandmetro.

Num. de peca: 106783
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Distribuidor de tragao — Vista 1

margo de 2015

O distribuidor de tragao esta instalado dentro da caixa do distribuidor no lado do tridangulo azul da maquina.

N°® de Descricao ltem do Funcao Torque
indice ¢ diagrama ¢ q
1 Valvula de retengo, 5 psi/0,3 bar BA  Frotegao contra cavitagao do o 4 o fi 197 1 2 33,9 Nm
motor de acionamento
2 Valvula de retencéo, 5 psi/0,3 bar Az ~ Protegdocontra cavitagdo do 5 o o5 41 197 1 2 33,9 Nm
motor de acionamento
3 Valvula de retencdo, 5 psil0,3 bar AJ  Protecaocontracavitagdo do 54 o5 1 1p/27,1 2 33,9 Nm
motor de acionamento
4 Valvula de retengio, 5 psi/0,3 bar AT  Protegdocontra cavitagdo do 5 o o5 41 197 1 2 33,9 Nm
motor de acionamento
5 Valvula de retengéo, 5 psi/0,3 bar AW Circuito dos freios 20 a 25 ft-1b/27,1 a 33,9 Nm
Circuito de pressao de carga
Valvula corredica de 3 posi¢des que direciona o 6leo quente
6 . ’ AO para fora do lado de baixa 50 a 55 ft-1b/68 a 75 Nm
3 vias ~
pressédo da bomba de
acionamento
Valvula de seguranga, o ~
7 250 psi/17,2 bar AN Circuito de pressao de carga 30 a 35 ft-Ib/40,7 a 47,5 Nm
8 ga\‘l'l‘; ‘;'a solenoide, 2 posicoes, AY  Comando do freio 20 a 25 ft-1b/27,1 a 33,9 Nm
Valvula solenoide, 2 posigdes Mudanga do motor de
9 . ’ ’ AX acionamento de duas 20 a 25 ft-1b/27,1 a 33,9 Nm
3 vias .
velocidades
Controla a vazao para os
10 Val\iula divisora/combinadora de AR motores de acionamento do 90 a 100 ft-Ib/122 a 135.6 Nm
vazao lado da marca quadrada em
avango e ré
Controla a vazéo para os
11 Val\iula divisora/combinadora de AM motores de acionamento do 90 a 100 ft-Ib/122 a 135.6 Nm
vazao lado da marca redonda em
avango e ré
Controla a vazao para as
12 Val\iula divisora/combinadora de AP valvullas divisoras/ 90 a 100 ft-Ib/122 a 135,6 Nm
vazao combinadoras de fluxo AR e
AM em avango e marcha a ré
Genie
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Distribuidor de tragao — Vista 2

N° de Item do

indice Descrigao diagrama Fungao Torque

Orificio, 0.063 in/1,6 mm

(antes do numero de série 180, Equaliza a pressdo nos dois lados da valvula

L exceto para o numero de série AL divisora/combinadora de vazédo AM
102)
COirificio, 0.039 in/1 mm (numero . - . i
- i . Equaliza a pressao nos dois lados da valvula
- de série 102 e ap6s o numero AL L : =
- divisora/combinadora de vazdo AM
de série 179)
2 Orificio. 0.052 in/1.3 mm AQ Equaliza a pressao nos dois lados da valvula
T ’ divisora/combinadora de vazéo AP
3 Orificio, 0.063 in/1.6 mm AS E_qgallza a pressao nos dois I~ados da valvula
divisora/combinadora de vazdo AR
4 Oirificio, 0.030 in/0,76 mm AV Freio e circuito de duas velocidades
5 Valvula de retengéo, AU Protecao contra cavitagdo do motor de 20 a 25 ft-Ib/
5 psi/0,3 bar acionamento 27 a 34 Nm
6 Valvula de retencéo, AK Protegao contra cavitagdo do motor de 20 a 25 ft-Ib/
5 psi/0,3 bar acionamento 27 a 34 Nm
Genie.
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Ajustes da valvula - distribuidor de

tragao 9

Como ajustar a valvula de seguranca 10

de 6leo quente

Observacao: antes de executar este procedimento, a 1

temperatura do 6leo hidraulico deve ser de 100 °F a

150 °F/38 °C a 65,5 °C.

1 Conecte um mandmetro de 0 a 600 psi/0 a
50 bar na entrada de teste ou “A” ou “B” da
bomba de acionamento.

2  Localize a valvula de seguranca de dleo quente 12
no distribuidor de tracdo. Segure a valvula de 13
seguranga e remova a tampa.

3  Gire o soquete sextavado interno no sentido
horario completamente até ele parar. Instale a
tampa.

4  Dé partida no motor usando os controles de
solo.

5 Pressione e mantenha pressionado o botdo de
habilitagdo da funcao/selegao de alta velocidade
(simbolo do coelho). Observe a leitura de
pressao no mandmetro.

6  Desligue o motor.

7  Remova o manémetro da bomba de
acionamento. Conecte o mandmetro a entrada
de teste localizada no distribuidor de tragao.

Genie.

206 Z-135/70

margo de 2015

Segure a valvula de seguranca de dleo quente e
remova a tampa.

Dé partida no motor usando os controles de
solo.

Pressione e mantenha pressionado o botdo de
habilitagdo da funcao/selecao de alta velocidade
(simbolo do coelho).

Ajuste o soquete sextavado interno até que a
leitura no mandémetro seja 40 psi/2,8 bar menor
que a leitura da pressédo na bomba. Gire-o no
sentido horario para aumentar a pressdo ou no
sentido anti-horario para diminui-la. Instale a
tampa da valvula de seguranca.

Desligue o motor.

Remova o manémetro.

Num. de peca: 106783
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Distribuidor de desvio do 6leo de acionamento (opg¢ao de maquina de solda)

O distribuidor do desvio de 6leo esta montado no gerador hidraulico localizado no compartimento do motor.

N® de Descrigao ltem do Funcao Torque

indice ¢ diagrama ¢ q
1 Valvula direcional BV Valvula de desvio 80 a 90 ft-Ib/108 a 122 Nm
2 Orificio, 0.030 in/0,080 cm BW Atrasa a mudanga para

deslocamento
3 Valvula solenoide BX Valvula piloto ao desvio 35 a 40 ft-1b/47 a 54 Nm
4 Valvula de seguranga, BZ Circuito de pressao de carga 35 a 40 ft-1b/47 a 54 Nm
270 psi/18,6 bar

5 Valvula de retengéo BY Impede o 6leo de ir ao 35 a 40 ft-Ib/47 a 54 Nm

gerador

-

Ganie
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8-14
Bobinas da valvula

Como testar uma bobina

Uma bobina em boas condigdes de funcionamento
fornece uma forga eletromotiva que opera a valvula
solenoide. A continuidade na bobina que fornece
esse campo de forga é fundamental para a operagao
normal.

Como a resisténcia da bobina é sensivel a
temperatura, valores de resisténcia fora da
especificagdo podem produzir uma operagao
irregular. Quando a resisténcia da bobina cai abaixo
da especificacdo, a corrente elétrica aumenta. A
medida que a resisténcia aumenta acima da
especificagao, a tensdo aumenta.

Embora as valvulas possam funcionar com a
resisténcia da bobina fora da especificagdo, manter
as bobinas dentro a especificagdo ajuda a garantir o
funcionamento adequado das valvulas em um amplo
intervalo de temperaturas operacionais.

A ADVERTENCIA

Risco de eletrocusséo/
queimadura. O contato com
circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Remova anéis,
relégios e outras joias.

1 Identifique e desconecte os fios da bobina a ser
testada.

N

Teste a resisténcia da bobina.

® Resultado: a resisténcia deve estar dentro da
especificagdo, mais ou menos 30%.

® Resultado: se a resisténcia ndo estiver dentro
da especificagdo, mais ou menos 30%,
substitua a bobina.

Especificagao de resisténcia da
bobina da valvula

Observacao: as seguintes especificagbes de
resisténcia da bobina sao validas para a temperatura
ambiente de 68 °F/20 °C. Como a resisténcia da
bobina da valvula é sensivel a alteracdes na
temperatura do ar, a resisténcia da bobina
normalmente aumenta ou diminui 4% para cada

18 °F/10 °C de aumento ou diminuicdo da
temperatura do ar em relagéo a 68 °F/20 °C.

Especificacdo de resisténcia da bobina da valvula

Valvula solenoide dosadora 3,5a
(itens N, P, R, T, V do esquema) 550Q
Valvula solenoide, 3 posicdes, 4 vias 4a6Q
(item B do esquema)

Valvula solenoide, 3 posicdes, 4 vias 7a90Q
(itens BN, BO, BP, BQ do esquema)

Valvula solenoide, 3 posicdes, 4 vias 8a10Q

(item AH do esquema)

Valvula solenoide dosadora, 3 posigdes, 4 vias 8a 10 Q
(itens Y, Al do esquema)

Valvula solenoide, 2 posi¢des, 3 vias 55a
(itens F e AD do esquema) 75Q
Valvula solenoide, 2 posi¢cdes, 3 vias 8a10Q
(itens AE, AF do esquema)

Valvula solenoide, 2 posi¢des, 3 vias 35a
(itens H, J do esquema) 55Q
Valvula solenoide, 2 posi¢des, 3 vias 75a
(itens C, D, G, |, K, AX, AY, BU, BT do 9,5Q
esquema)

Valvula solenoide, 2 posigcdes, 2 vias 35a
(item A do esquema) 55Q

Genie.
208 Z-135/70
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Como testar o diodo de uma bobina

Diodos de bobinas funcionando bem protegem o
circuito elétrico suprimindo surtos de tensao. Surtos
de tensdo ocorrem naturalmente em um circuito de
fungdes depois da interrupgao da corrente elétrica
para uma bobina. Diodos com defeito podem nao
proteger o sistema elétrico, o que desarma o
disjuntor ou causa danos nos componentes.

A ADVERTENCM Risc_;o de eletrocusséo/
queimadura. O contato com
circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Remova anéis,
reldgios e outras joias.

1  Teste a resisténcia da bobina. Consulte o
procedimento de reparo Como testar uma
bobina.

2  Conecte um resistor de 10 W ao terminal
negativo de uma bateria reconhecidamente em
bom estado de 9 V CC. Conecte a outra
extremidade do resistor a um terminal da
bobina.

Resistor 10 Q
Numero de pega Genie: 27287

Observacao: a leitura da bateria deve ser de 9V CC
ou mais quando medida entre terminais.

Distribuidores

7 9

1 multimetro

2 bateriade 9V CC
3 resistorde 10 Q
4 bobina

3 Ajuste um multimetro para a leitura de corrente
CC.

Observagao: o multimetro, quando ajustado para ler
corrente CC, deve ter capacidade de leitura de até
800 mA.

4  Conecte o terminal negativo ao outro terminal
da bobina.

5  Conecte por um instante o terminal positivo do
multimetro ao terminal positivo da bateria de 9 V
CC. Observe e registre a leitura atual.

6 Na bateria ou nos terminais da bobina, inverta
as conexodes. Observe e registre a leitura atual.

® Resultado: as duas leituras da corrente devem
ser maiores do que
0 mA e devem ter uma diferenga minima de
20%. A bobina esta em boas condigdes.

® Resultado: se uma ou as duas leituras de
corrente forem 0 mA, ou se as duas leituras ndo
diferirem em, no minimo, 20%, a bobina e/ou o
diodo interno esta com defeito e a bobina deve
ser substituida.

Ganie
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9-1
Conjunto de rotagao da base giratoéria

Como remover um conjunto de
rotacao da base giratéria

5 Remova os parafusos de montagem do cubo de
tracdo e remova o conjunto de rotagao da base
giratoria da maquina.

6 Repita as etapas 3 a 5 para o outro conjunto de
rotagdo da base giratoria.

Risco de tombamento. Se o pino
Observagéo: ao remover uma mangueira ou conexao, APERIGO de trava do giro da base giratoria

o anel de vedacao (se instalado) da conexao e/ou o
bico da mangueira deve ser substituido. Todas as
conexdes devem ser apertadas conforme a
especificagdo durante a instalagdo. Consulte
Especificacbes, Especificagbes de torque das
mangueiras e conexoées hidraulicas.

Observacgao: execute este procedimento com a langa
primaria entre os pneus com marca redonda e com a
maquina em uma superficie firme e nivelada.

1 Impeca o giro da base giratéria com o pino de
trava do giro da base giratoria.

2  Remova a tampa da base giratéria do lado dos
controles de solo.

3 Identifique as mangueiras hidraulicas e
desconecte-as do motor de rotagao da base
giratoria. Tampe as conexdes no motor.

A ADVERTENCIA

Risco de acidentes pessoais. O
oleo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do 6leo seja aliviada
gradualmente. N&o deixe que o
6leo espirre ou saia em forma de
jato.

4  Prenda uma cinta de elevagéo de carga de uma
ponte rolante ou de outro dispositivo de
elevagédo adequado ao olhal de elevagéo no
conjunto de rotacao da base giratoria.

Genie.
210 Z-135/70

nao estiver instalado de forma
adequada, a estabilidade da
maquina estara comprometida e a
maquina podera tombar quando o
cubo de tragao for removido da
maquina, o que podera resultar
em acidentes pessoais graves ou
morte.

Risco de esmagamento. O cubo
de tracéo pode ficar
desequilibrado e cair ao ser
removido da maquina, se nao for
sustentado corretamente por uma
ponte rolante ou dispositivo de
elevagao.

A ADVERTENCIA

Observacgao: ao instalar um conjunto de rotagao da
base giratéria, a folga da engrenagem de rotagéo
deve ser ajustada. Consulte o Procedimento de
reparo Ajuste a folga da engrenagem de rotagao da
base giratoria.
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Como ajustar a folga da engrenagem
de rotacao da base giratéria

1 Impeca o giro da base giratéria com o pino de
trava do giro da base giratdria.

2  Remova a tampa fixa da base giratéria do lado
dos controles de solo da maquina.

3  Aperte os parafusos de montagem da placa de
articulagéo da folga.

4  Empurre a placa de articulagédo da folga em
direcao a base giratoria (isto empurra os
pinhdes de rotagéo para dentro da coroa do
mancal da base giratéria).

5  Afrouxe a contraporca do parafuso de ajuste.

6  Gire o parafuso de ajuste no sentido horario até
que encoste na placa de articulagéo de folga.

1 placa de articulagéo de folga
2 parafuso de ajuste com contraporca

3 parafusos de montagem da placa de
articulagao de folga

Num. de peca: 106783
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Gire o parafuso de ajuste 1/2 a 3/4 de volta no
sentido anti-horario. Aperte a contraporca do
parafuso de ajuste.

Empurre a placa de articulagéo da folga
afastando-a da base giratoria até encostar no
parafuso de ajuste. Depois, lubrifique os
elementos de fixagdo na placa de articulagdo da
folga e aperte conforme a especificagao.
Consulte Especificacdes, Especificagbes de
torque da maquina.

Dé uma volta completa na base giratéria.
Verifique se ha pontos justos que possam
causar emperramento. Reajuste se necessario.
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9-2
Sensor de nivel da base giratéria

Como calibrar o sensor de nivel da
base giratoria

Observacgao: se o controlador de seguranga (SCON)
foi substituido, a maquina inteira deve ser calibrada
em uma ordem especifica. Consulte o Procedimento
de reparo Calibragéo total da maquina.

A ADVERTENCIA

Risco de tombamento. Nao
calibrar corretamente a maquina
pode fazer a maquina tombar
resultando em morte ou acidentes
pessoais graves.

Observacao: para este procedimento sera necessario
um nivel digital.

Observacao: o Suporte ao produto da Genie fornece
um kit (Numero de peca Genie: 58351). Este kit inclui
um nivel digital com uma base magnética e um
chicote de cabos.

Observagao: use a tabela a seguir para identificar a
descri¢do de cada botéo de controle da tela LCD
usado neste procedimento.

+|

Mais Menos

- 4 A

Anterior Entrar

Observagao: execute este procedimento com a
maquina em uma superficie firme e nivelada e com
as langas na posicgao totalmente retraida e com os
eixos totalmente estendidos.

1 Pressione o botdo vermelho de parada de
emergéncia dos controles de solo para a
posicao desligado.

2  Abra a caixa de controle de solo.

Genie.
212 Z-135/70

Antes do niimero de série 321:

3  Localize o conector de 2 pinos na area inferior
esquerda da caixa de controle de solo.

4  Remova o bujao do conector e insira um cabo
de ligagéo entre os dois pinos e o conector.

Apos o numero de série 320:

5 Localize a chave seletora de calibragem na
parte superior da caixa de controle de solo.
Ative o modo de calibragem movendo a chave
seletora a esquerda.

6  Temporariamente instale um elemento de
fixacdo da porta da caixa de controle entre a
porta e a caixa para impedir que a porta da
caixa de controle mova a chave seletora ao
calibrar a maquina.

Todos os modelos:

7  Coloque a chave de comando na posigédo de
controle de solo.

8 Remova a chave da chave de comando
principal. Insira a chave na chave de comando
de derivagao/recuperagéao e gire-a até a posi¢ao
de derivagao.

Observacao: os valores de calibragdo do sensor de
angulo ndo serao salvos corretamente a ndo ser que
a chave de comando esteja na posigao derivacao e a
chave seletora de calibracdo esteja ativada.

9  Mantenha pressionado o bot&do entrar no painel
do controle de solo enquanto puxa para fora o
botdo vermelho de Parada de emergéncia para
a posigao ligada, nos controles de solo.
Mantenha o botdo entrar pressionado por
aproximadamente 5 segundos e depois libere-o.

Num. de peca: 106783
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10 Entre no modo de calibragem de sensor 12 Coloque um nivel digital que tenha sido

pressionando os botdes nos controles de solo
na seguinte sequéncia:

calibrado em relagéo a gravidade no eixo X da
base giratoria.

(mais)(entrar)(entrar)(mais). Observacao: ilustragbes mostradas da extremidade

1 Operagdo
2 Derivagao
3 Recuperagao

Observacgéo: a chave de comando de
derivacao/recuperacao esta localizada no lado
inferior direito da caixa de controle a partir do nimero
de série Z13512-1712.

11 Pressione o botdo entrar ou anterior na tela de
LCD até ser exibido SET UNIT X AXIS LEVEL
TO GRAVITY (DEFINIR NIVEL DO EIXO X
RELATIVO A GRAVIDADE).

Ganie

ATEREX BRAND
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da plataforma da maquina.

inclinagao lateral com graus negativos
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13 Pressione o botdo mais ou o botao menos para
ajustar a tela ao valor exato mostrado no nivel
digital e pressione o botédo entrar.

Observagao: se o0 angulo medido ja coincide com o
angulo mostrado na tela dos controles de solo,
pressione o botdo mais ou o botdo menos para
alterar o angulo e, em seguida, altere-o novamente
para o valor medido. O sistema deve detectar uma
alteragao no valor exibido para gravar o valor de
calibragem.

14  Pressione o botdo entrar ou anterior na tela de
LCD até ser exibido SET UNIT Y AXIS LEVEL
TO GRAVITY (DEFINIR NIVEL DO EIXO Y
RELATIVO A GRAVIDADE).

15 Coloque um nivel digital que tenha sido
calibrado em relagéo a gravidade no eixo Y da
base giratoria.

inclinacao em aclive com graus negativos

Genie.
214 Z-135/70

16 Pressione o botdo mais ou o botao menos para
ajustar a tela ao valor exato mostrado no nivel
digital e pressione o botédo entrar.

Observagao: se o angulo medido ja coincide com o
angulo mostrado na tela dos controles de solo,
pressione o botdo mais ou o botdo menos para
alterar o angulo e, em seguida, altere-o novamente
para o valor medido. O sistema deve detectar uma
alteragao no valor exibido para gravar o valor de
calibragem.

17 Pressione o botdo entrar ou anterior na tela de
LCD até ser exibido EXIT (SAIR).

18 Pressione o botdo mais para selecionar YES
(SIM) e pressione o botédo entrar para aceitar.

19 Gire a chave de volta para a posigao de
operagao e remova a chave da chave de
comando de derivagao/recuperagao. Insira a
chave na chave de comando principal e gire-a
para controles de solo.

Observacgao: verifique se a chave de comando de
servigo/derivagdo esta na posi¢do de operagdo antes
de tentar operar a maquina.

20 Aguarde aproximadamente 20 segundos e
desligue a maquina pressionando o botao
vermelho de parada de emergéncia para dentro.

Antes do niimero de série 321:

21 Remova o cabo de ligagdo do conector de
2 pinos na area inferior esquerda da caixa de
controle de solo que foi instalado na etapa 4.
Instale o bujao do conector.

Risco de tombamento. Deixar de
remover o cabo de ligagdo
resultara em uma configuracédo
insegura que compromete a
estabilidade da maquina. Operar
a maquina nessa configuragcao
resultara no tombamento da
maquina causando morte ou
acidentes pessoais graves. O
cabo de ligagéo deve ser retirado
antes de operar a maquina.
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22 Feche a caixa de controle de solo e instale os
elementos de fixagéo da porta.

Apos o numero de série 320:

23 Remova o elemento de fixagao que foi
temporariamente instalado. Feche a porta da
caixa de controle e instale os elementos de
fixagdo da porta.

Observacéao: quando a porta da caixa de controle é
fechada, a chave seletora de calibragem é
automaticamente ativada para sair do modo de
calibragem.

Todos os modelos:

24 Dé partida no motor. Verifique se aparecem
falhas de calibragem na tela.

25 Execute o teste do sensor de nivel. Consulte o
Procedimento de manutengéo Teste o sensor
de nivel.

Ganie

ATEREX BRAND
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10-1
Sensores de diregao

Os sensores de direcdo medem o angulo da diregéo
e comunicam esta informagéo ao ECM dos controles
de solo. O sensor de diregédo no lado dos controles
de solo da maquina, nas rodas com marca quadrada,
age como sensor lider quando em modo de diregéo
das rodas dianteiras. No modo de dire¢do das rodas
traseiras, o sensor de dire¢do no lado dos controles
de solo da maquina, na extremidade das rodas com
marca redonda, age como sensor lider. Os outros
trés sensores seguem a posigao, ou o angulo de
direcdo do sensor lider. H4 um sensor de diregédo
instalado na parte superior de cada pino de
articulagéo superior da barra de acoplamento da
direcao.

Como substituir um sensor de
direcao

Observacao: quando o sensor da direcdo &
substituido, o sensor e o ima devem ser substituidos
como um conjunto.

Observacao: execute este procedimento com os
eixos totalmente retraidos e a langa na posigéao
retraida.

1 Alinhe as rodas restantes da maquina de forma
que figuem visualmente paralelas ao chassi o
mais proximo possivel.

2  Desconecte o cabo do conjunto do sensor de
direcao do chicote principal para ser substituido.

3  Remova os elementos de fixagdo da tampa do
sensor de diregdo. Remova o conjunto do
sensor de diregao.

Observagao: se o pino de acionamento do sensor
precisar ser substituido, instale o novo pino de
acionamento conforme a ilustracao 1

Genie.
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llustragéo 1
(mostradas as rodas com marca quadrada, lado
amarelo e rodas com marca redonda, lado azul)

Sensores de angulo dianteiro esquerdo (rodas
com marca quadrada, lado azul) e traseiro direito
(rodas com marca redonda, lado amarelo):

2
i

ONORONC)
|

llustragéo 2

1 posigéo de partida
2 posigéo instalada
3 tampa do sensor
4 seta de rotagao
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4  Posicione o novo conjunto de sensor de diregao
sobre o pino de acionamento do sensor com o
cabo do sensor inclinado na diregao do pneu.
Consulte a llustragao 2.

5 Alinhe o sensor com o pino e instale o sensor no
pino.

Observagéo: verifique se o pino de acionamento do
sensor esta engatado no sensor.

6  Gire a carcaga do sensor no sentido horario até
que o cabo do sensor aponte para fora da
maquina. Consulte a llustragao 2.

7 Instale os elementos de fixagdo da tampa do
sensor de direcdo. Nao aperte os elementos de
fixagdo da tampa.

8 Conecte o cabo do conjunto do sensor de
direcao ao chicote principal.

9  Calibre o sensor de dire¢cao. Consulte Como
calibrar um sensor de dire¢édo de substituigdo
nesta segao.

Observacao: verifique se a placa de fixagdo do pino
de articulagcado da barra de acoplamento esta
totalmente engatada no pino de articulagéo e se os
elementos de fixagao estéo firmemente apertados.

Sensores de angulo dianteiro direito (rodas com
marca quadrada, lado amarelo) e traseiro
esquerdo (rodas com marca redonda, lado azul):

oHo

ONONORC)

is¢

llustragéo 3

1 posigdo instalada
2 posicéo de partida
3 tampa do sensor
4 seta de rotagao

Num. de peca: 106783
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10 Posicione o novo conjunto de sensor de diregdo
sobre o pino de acionamento do sensor com o
cabo do sensor direcionado afastado do pneu.
Consulte a llustragao 3.

11 Alinhe o sensor com o pino € instale o sensor no

pino.

Observagao: verifique se o pino de acionamento do
sensor esta engatado no sensor.

12 Gire a carcacga do sensor no sentido horario até
que o cabo do sensor aponte para fora da

maquina. Consulte a llustragao 2.

13 Instale os elementos de fixagdo da tampa do
sensor de dire¢cdo. Nao aperte os elementos de

fixagdo da tampa.

14 Conecte o cabo do conjunto do sensor de

direcdo ao chicote principal.

15 Calibre o sensor de direcdo. Consulte Como
calibrar um sensor de direg¢éo de substituigéo

nesta segao.

Observacao: verifique se a placa de fixagdo do pino
de articulagédo da barra de acoplamento esta
totalmente engatada no pino de articulagéo e se os
elementos de fixagao estao firmemente apertados.
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Como calibrar um sensor de diregao
de substituicao

Observagao: se um sensor de angulo de direcao foi
removido ou substituido, os sensores de angulo de
direcdo precisam ser calibrados primeiro.

Observacao: execute este procedimento com os
eixos retraidos e os pneus endireitados.

Observagao: sao necessarias duas pessoas para
executar este procedimento.

Observacgao: verifiqgue se a placa de fixagdo do pino
de articulagédo da barra de acoplamento esta
totalmente engatada no pino de articulagado e se os
elementos de fixagédo estao firmemente apertados.

1 Dé partida no motor usando os controles da
plataforma.

2  Selecione o modo de diregcao adequado. Se um
sensor de angulo de direcao dianteiro (rodas
com marca quadrada) foi substituido, selecione
o0 modo de diregao traseiro. Se um sensor de
angulo de diregao traseiro (rodas com marca
redonda) foi substituido, selecione o modo de
diregao dianteiro.

3  Pecga para uma outra pessoa pressionar para
baixo a chave de pé.

4 No novo sensor de angulo de direg¢ao, solte os
elementos de fixagdo da tampa do sensor de
angulo de diregdo. Nao remova os elementos de
fixagdo ou a tampa do sensor.

5 Gire a tampa do sensor no sentido horario ou
anti-horario até que o pneu esteja reto em
relagdo aos outros pneus. Aperte os elementos
de fixagdo da tampa do sensor.

Observagao: se disponivel, o WebGPI também pode
ser utilizado para este procedimento.

6  Pressione para dentro o botdo vermelho de
parada de emergéncia para a posi¢ao
desligado.

Genie.
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Como calibrar todos os sensores de
direcao
Observacao: este procedimento somente precisa ser

executado se a placa de circuitos dos controles de
solo (TCON) foi substituida.

Observacao: execute este procedimento com os
eixos retraidos e os pneus endireitados.

Observacgao: use a tabela a seguir para identificar a
descri¢do de cada botéo de controle da tela LCD
usado neste procedimento.

+ - 4

<.|

Entrar

Mais Menos Anterior

Antes do niimero de série 321:

1 Localize o conector de 2 pinos na area inferior
esquerda da caixa de controle de solo.

2 Remova o bujédo do conector e insira um cabo
de ligacao entre os dois pinos e o conector.

Apoés o numero de série 320:

3  Localize a chave seletora de calibragem na
parte superior da caixa de controle de solo.
Ative o modo de calibragem movendo a chave
seletora a esquerda.

4  Temporariamente instale um elemento de
fixacdo da porta da caixa de controle entre a
porta e a caixa para impedir que a porta da
caixa de controle mova a chave seletora ao
calibrar a maquina.

Num. de peca: 106783
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Todos os modelos:

5 Coloque a chave de comando na posigéo de
controle de solo e puxe para fora o botdo
vermelho de parada de emergéncia para a
posicao ligado.

6  Solte os elementos de fixagdo da tampa do
sensor de direcdo. Nao remova os elementos de
fixagdo ou a tampa do sensor.

7  Utilizando um voltimetro ajustado em tensao de
CC, teste por tras o conector elétrico nos pinos
BeC.

8 Sensores de angulo dianteiro esquerdo
(rodas com marca quadrada, lado azul) e
traseiro direito (rodas com marca redonda,
lado amarelo): gire a tampa do sensor no
sentido horario ou anti-horario até que a leitura
da tensao esteja entre 1,4 a 1,6 V CC. Aperte os
elementos de fixagao da tampa do sensor.

Sensores de angulo dianteiro direito (rodas
com marca quadrada, lado amarelo) e
traseiro esquerdo (rodas com marca
redonda, lado azul): gire a tampa do sensor no
sentido horario ou anti-horario até que a leitura
da tensao esteja entre 3,4 a 3,6 V CC. Aperte os
elementos de fixagao da tampa do sensor.

Observacao: se disponivel, o WebGPI também pode
ser utilizado para este procedimento.

9 Remova a chave da chave de comando
principal. Insira a chave na chave de comando
de derivacéo/recuperagao e gire-a até a posigao
de derivagao.

Observacao: os valores de calibragdo do sensor de
angulo ndo serao salvos corretamente a n&o ser que
a chave de comando esteja na posi¢éo derivagao e a
chave seletora de calibragao esteja ativada.

10 Pressione para dentro o botdo vermelho de
parada de emergéncia para a posi¢ao
desligado.

Num. de peca: 106783
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11 Mantenha pressionado o botao entrar no painel
do controle de solo enquanto puxa para fora o
botdo vermelho de Parada de emergéncia para
a posicao ligada, nos controles de solo.
Mantenha o botdo entrar pressionado por
aproximadamente 5 segundos e depois libere-o.

1 Operagdo
2 Derivagao
3 Recuperagéo

Observacao: a chave de comando de
derivacao/recuperacao esta localizada no lado
inferior direito da caixa de controle a partir do nimero
de série Z13512-1712.

12 Entre no modo de calibragem de sensor
pressionando os botdes nos controles de solo
na seguinte sequéncia:
(mais)(entrar)(entrar)(mais).
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Excluir calibragées de todos os sensores de
diregao

13 Pressione o botdo entrar ou anterior na tela de
LCD até ser exibido DELETE ALL STEER
SENSORS CALIBRATION (EXCLUIR
CALIBRACAO DE TODOS OS SENSORES DE
DIRECAOQ).Pressione o botdo mais para
selecionar YES (SIM) e pressione o botao
entrar para aceitar.

Observacao: nos modelos anteriores a versao 3.0 do
software, a tela LCD exibira RESET ALL STEER
SENSORS (REINICIAR TODOS OS SENSORES DE
DIRECAOQ).

14 Pressione o botdo entrar ou anterior na tela de
LCD até ser exibido EXIT (SAIR).

15 Pressione o botdo mais para selecionar YES
(SIM) e pressione o botéo entrar para aceitar.

16 Va para a etapa 22.

Excluir calibragao de um unico sensor de diregao

17 Para calibrar um unico sensor de direcao,
exclua a calibragem do sensor de dire¢ao
especifico.

18 Pressione o botao entrar ou anterior na tela de
LCD até ser exibido DELETE STEER
SENSORS CALIBRATION (EXCLUIR
CALIBRAGEM DOS SENSORES DE DIRECAO

) . Exemplo: DELETE BLUE END BLUE
SIDE STEER SENSORS CALIBRATION (FL)
(EXCLUIR CALIBRAGEM DOS SENSORES DE
DIRECAO LADO AZUL EXTREMIDADE AZUL
(DE))..

19 Pressione o botdo mais para selecionar YES
(SIM) e pressione o botédo entrar para aceitar.

20 Pressione o botdo entrar ou anterior na tela de
LCD até ser exibido EXIT (SAIR).

21 Pressione o botao mais para selecionar YES
(SIM) e pressione o botédo entrar para aceitar.

Genie.
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22 Pressione para dentro o botdo vermelho de
parada de emergéncia para a posi¢ao
desligado.

Antes do niimero de série 321:

23 Remova o cabo de ligagéo do conector de
2 pinos na area inferior esquerda da caixa de
controle de solo que foi instalado na etapa 2.
Instale o bujao do conector.

APERIGO

Risco de tombamento. Deixar de
remover o cabo de ligagao
resultara em uma configuracédo
insegura que compromete a
estabilidade da maquina. Operar
a maquina nessa configuragcao
resultara no tombamento da
maquina causando morte ou
acidentes pessoais graves. O
cabo de ligagéo deve ser retirado
antes de operar a maquina.

24 Feche a caixa de controle de solo e instale os
elementos de fixagéo da porta.

Apoés o numero de série 320:

25 Remova o elemento de fixagao que foi
temporariamente instalado. Feche a porta da
caixa de controle e instale os elementos de
fixacdo da porta.

Observacao: quando a porta da caixa de controle é
fechada, a chave seletora de calibragem é
automaticamente ativada para sair do modo de
calibragem.

Todos os modelos:

26 Gire a chave de volta para a posi¢do de
operacgao e remova a chave da chave de
comando de derivagao/recuperacgao. Insira a
chave na chave de comando principal e gire-a
para controles de solo.

Observacao: verifique se a chave de comando de
servigo/derivagdo esta na posi¢do de operagdo antes
de tentar operar a maquina.
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Cilindros de diregao

Componentes do eixo

10-3
Cilindros de extensao do eixo

Como remover um cilindro de diregao

Observacgéo: ao remover uma mangueira ou conexao,
o anel de vedagéo (se instalado) da conexao e/ou o
bico da mangueira deve ser substituido. Todas as
conexdes devem ser apertadas conforme a
especificagdo durante a instalagdo. Consulte
Especificacoes, Especificagbes de torque das
mangueiras e conexoes hidraulicas.

Observacao: execute este procedimento com os
eixos estendidos.

1 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas do cilindro de direcdo. Tampe as
conexdes do cilindro.

A ADVERTENCIA

Risco de acidentes pessoais. O
Oleo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do 6leo seja aliviada
gradualmente. N&o deixe que o
6leo espirre ou saia em forma de
jato.

2  Apoie a coluna de dire¢do com um dispositivo
de elevagéo adequado. Proteja a haste do
cilindro contra danos.

3 Remova os elementos de fixagao de pino dois
pinos de articulacdo do cilindro de direcao.

4  Utilize um pungao de metal macio para remover
0S pinos.

5 Remova a coluna de direcdo da maquina.

ACUIDADO

Risco de esmagamento. O cilindro
de dire¢do pode se desequilibrar e
cair ao ser removido da maquina,
se nao for apoiado corretamente
pelo dispositivo de elevagao.

Num. de peca: 106783
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Como remover um cilindro de
extensao do eixo

Observagao: ao remover uma mangueira ou conexao,
o anel de vedacao (se instalado) da conexao e/ou o
bico da mangueira deve ser substituido. Todas as
conexdes devem ser apertadas conforme a
especificagdo durante a instalagdo. Consulte
Especificacbes, Especificagbes de torque das
mangueiras e conexoées hidraulicas.

Observacao: execute este procedimento com a
maquina em uma superficie firme, nivelada e na
posicao retraida com os eixos estendidos.

Observacgao: este procedimento exigira o uso de uma
unidade de propulsao hidraulica portatil.

1 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas do cilindro de extensao do eixo.
Tampe as conexdes do cilindro.

A ADVERTENCIA

Risco de acidentes pessoais. O
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do dleo seja aliviada
gradualmente. N&o deixe que o
6leo espirre ou saia em forma de
jato.

2 Remova os elementos de fixagdo da tampa da
chave limitadora de extensao do eixo. Remova
a tampa.

3  Remova os elementos de fixagdo da chave
limitadora e remova a chave limitadora. Nao
desconecte a fiagéo.

-




Manual de servigo

margo de 2015

Componentes do eixo

4  Conecte as mangueiras hidraulicas de uma
unidade de propulsao hidraulica portatil no
cilindro de extensao do eixo.

Observacgao: conecte a mangueira de pressao da
unidade de propulsao a entrada “R” do cilindro e a
mangueira de retorno da unidade de propulsdo a
entrada “E” do cilindro.

5  Apoie o cilindro de extensao do eixo com um
dispositivo de elevacao adequado. Proteja a
haste do cilindro contra danos.

6 Remova os elementos de fixagdo dos dois pinos
de articulagéo do cilindro de extenséo.

7 Utilize um pungéo de metal macio para remover
0S pinos.

8  Utilizando uma unidade de propulsao hidraulica
portatil, retraia o cilindro de extensao do eixo até
que as extremidades do cilindro se afastem dos
eixos.

9 Remova o cilindro de extens&o do eixo da
maquina.

ACU")ADO Risco de esmagamento. O cilindro

de extensao do eixo pode se
desequilibrar e cair se néo for
suportado corretamente pelo
dispositivo de elevagéo.

10-4
Sensores de angulo do eixo

Genie.
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Os sensores de angulo do eixo medem o angulo do
eixo e comunicam esta informacao ao ECM dos
controles de solo. Existem dois sensores de angulo
do eixo. Eles estéo localizados em pinos de
articulagédo opostos do eixo, em cada extremidade do
chassi.

Como instalar um sensor de angulo
do eixo

Observagao: se um sensor de angulo do eixo foi
removido ou substituido, os sensores de angulo do
eixo precisam ser calibrados primeiro.

Observacao: execute este procedimento com os
eixos totalmente retraidos e a langa na posigéao
retraida.

1 Localize o sensor de angulo do eixo a ser
substituido.

2 ldentifique e desconecte o conector elétrico do
sensor de angulo do chicote do chassi.

3  Remova os elementos de fixagdo da tampa do
sensor de angulo. Remova o conjunto do sensor
de angulo.

Observacgao: inspecione o pino de acionamento do
sensor para assegurar-se de que nao esta quebrado
ou torcido.

Observacgéo: se o pino de acionamento do sensor
precisa ser substituido, instale o novo pino de
acionamento paralelo com a placa lateral do chassi
da maquina. Veja a llustracao 1.

Num. de peca: 106783
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llustragéo 1

1 placa lateral do chassi da maquina
2 pino de acionamento

5

Componentes do eixo

Posicione o novo conjunto do sensor de angulo
sobre a pino de acionamento do sensor
conforme mostrado. Veja a llustragao 2.

llustragéo 2

1 posigcéo de partida

2 posigéo instalada

3 tampa do sensor

4 seta de rotagao

5 placa lateral do chassi da maquina

Alinhe o sensor com o pino e instale o sensor no
pino.

Observacao: verifique se o pino do atuador esta
engatado no sensor.

6

Num. de peca: 106783
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Ganie

Gire a carcaga do sensor no sentido horario até
que o cabo do sensor esteja paralelo com a
placa lateral do chassi da maquina. Veja a
llustragéo 2.

Instale os elementos de fixagdo da tampa do
sensor do eixo. Ndo aperte os elementos de
fixacéo.

Conecte o cabo do conjunto do sensor do eixo
ao chicote do chassi.

Calibre o sensor de angulo do eixo. Consulte o
Procedimento de reparo Como calibrar sensores
de angulo do eixo.
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Como calibrar os sensores de angulo 4  Gire a tampa do sensor no sentido horario ou

do eixo anti-horario até que a leitura da tenséo esteja
entre 4,2 a 4,4V CC. Aperte os elementos de

Observagao: use a tabela a seguir para identificar a fixacao da tampa do sensor.

descrigdo de cada botao de controle da tela LCD

usado neste procedimento. 5  Se necessario, repita as etapas de 2 a 4 para

outro sensor de angulo.

6  Pressione o botdo vermelho de parada de

+ — ‘ ¢ | emergéncia dos controles de solo para a
posicao desligado.

7  Abra a caixa do controle de solo.

Mais Menos Anterior Entrar
Observagéo: se um sensor de angulo do eixo foi Antes do numero de série 321:
removido ou substituido, os sensores de angulo do . . . . .
8 Localize o conector de 2 pinos na area inferior

eixo precisam ser calibrados primeiro. .
esquerda da caixa de controle de solo.

Observag&o: execute este procedimento com os 9  Remova o bujdo do conector e insira um cabo
eixos totalmente retraidos e a langa na posigéo de ligagéo entre os dois pinos e o conector.
retraida.

o o Apods o numero de série 320:
Observagao: sdo necessarias duas pessoas para

executar este procedimento. 10 Localize a chave seletora de calibragem na
parte superior da caixa de controle de solo.
1 Gire a chave de comando para controles da Ative o modo de calibragem movendo a chave
plataforma e puxe o botdo vermelho de Parada seletora a esquerda.
de emergéncia até a posigao ligado tanto nos
controles de solo quanto nos da plataforma. 11 Temporariamente instale um elemento de
fixacdo da porta da caixa de controle entre a
2 Solte os elementos de fixagéo da tampa do porta e a caixa para |mped|r que a porta da
sensor de angulo do eixo. Nao remova os caixa de controle mova a chave seletora ao
elementos de fixagéo ou a tampa do sensor. calibrar a maquina.

3  Utilizando um voltimetro ajustado em tenséo de
CC, sonde a parte traseira do conector elétrico
nos pinos 2 e 3.

Observacgao: se disponivel, o WebGPI também pode
ser utilizado para este procedimento.

Genie
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Todos os modelos:

12 Remova a chave da chave de comando
principal. Insira a chave na chave de comando
de derivagao/recuperagéo e gire-a até a posigao
de derivacao.

Observacao: os valores de calibragao do sensor de
angulo ndo serao salvos corretamente a néo ser que
a chave de comando esteja na posigao derivagao e a
chave seletora de calibragdo esteja ativada.
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3
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1 Operacgéo
2 Derivagao
3 Recuperacao

Observacéo: a chave de comando de
derivagao/recuperacgao esta localizada no lado
inferior direito da caixa de controle a partir do numero
de série Z13512-1712.

13 Mantenha pressionado o bot&o entrar no painel
do controle de solo enquanto puxa para fora o
botdo vermelho de Parada de emergéncia para
a posigao ligada, nos controles de solo.
Mantenha o botao entrar pressionado por
aproximadamente 5 segundos e depois libere-o.

14 Entre no modo de calibragem de sensor
pressionando os botdes nos controles de solo
na seguinte sequéncia:
(mais)(entrar)(entrar)(mais).

Num. de peca: 106783
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15 Pressione o botdo entrar ou anterior na tela de
LCD até ser exibido DELETE AXLE ANGLE
SENSORS CALIBRATION (EXCLUIR
CALIBRAGEM DOS SENSORES DE ANGULO
DOS EIXOS).Pressione o botdo mais para
selecionar YES (SIM) e pressione o botéo
entrar para aceitar.

Observacgao: nos modelos anteriores a versao 3.0 do
software, a tela LCD exibira RESET AXLE ANGLE
SENSORS (REINICIAR OS SENSORES DE
ANGULO DO EIXO).

16 Na tela AXLE ANGLES FULLY RETRACTED
(ANGULOS DOS EIXOS TOTALMENTE
RETRAIDOS), pressione o botéo mais para
selecionar YES (SIM), depois pressione o botao
entrar para aceitar.

17 Quando a tela AXLE ANGLES FULLY
EXTENDED (ANGULOS DO EIXO
TOTALMENTE ESTENDIDOS) é exibida, dé
partida no motor e estenda totalmente os eixos.

Observagao: se o sistema sair do modo de
calibracdo quando for dada partida no motor, repita a
etapa 13.

18 Pressione o botdo mais para selecionar YES
(SIM) e pressione o botédo entrar para aceitar.

19 Pressione o botao entrar ou anterior na tela de
LCD até ser exibido EXIT (SAIR).

20 Pressione o botdo mais para selecionar YES
(SIM) e pressione o botédo entrar para aceitar.

21 Pressione e mantenha pressionado o botao de
partida do motor por aproximadamente
5 segundos para desligar o motor e para salvar
os ajustes de calibragem.

Observagao: ndo desligue o motor com a chave de
comando ou com o botdo vermelho de parada de
emergéncia ou todos os pontos ou valores de
calibragem nao serao salvos.

22 Aguarde aproximadamente 20 segundos e
desligue a maquina pressionando o botao
vermelho de parada de emergéncia para dentro.
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Antes do niimero de série 321:

23 Remova o cabo de ligagdo do conector de
2 pinos na area inferior esquerda da caixa de
controle de solo que foi instalado na etapa 8.
Instale o bujao do conector.

A PERIGO Risco de tombamento. Deixar de

remover o cabo de ligagao
resultara em uma configuragao
insegura que compromete a
estabilidade da maquina. Operar
a maquina nessa configuragcao
resultara no tombamento da
maquina causando morte ou
acidentes pessoais graves. O
cabo de ligagéo deve ser retirado
antes de operar a maquina.

24 Feche a caixa de controle de solo e instale os
elementos de fixagéo da porta.

Apo6s o numero de série 320:

25 Remova o elemento de fixagdo que foi
temporariamente instalado. Feche a porta da
caixa de controle e instale os elementos de
fixagdo da porta.

Observacao: quando a porta da caixa de controle é
fechada, a chave seletora de calibragem é
automaticamente ativada para sair do modo de
calibragem.

Todos os modelos:

26 Gire a chave de volta para a posi¢do de
operacgao e remova a chave da chave de
comando de derivagao/recuperacgao. Insira a
chave na chave de comando principal e gire-a
para controles de solo.

Observacgao: verifique se a chave de comando de
servigo/derivagdo esta na posigéo de operagéo antes
de tentar operar a maquina.

Genie.
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M
Observe e siga estas instrugoes:

M Os procedimentos de diagndstico de falha e
reparos devem ser executados por uma M
pessoa treinada e qualificada para fazer
reparos nesta maquina.

M Imediatamente identifique e retire de servigo M
uma maquina danificada ou que nao esteja
funcionando corretamente.

Caédigos de falha

Antes do procedimento de
diagnéstico de falha:

Leia, entenda e siga as normas de seguranga
e as instrugdes de operacao no respectivo
manual do operador da maquina.

Verifique se todas as ferramentas e
equipamentos de teste necessarios estdo a
disposigdo e em condi¢des de uso.

Leia atentamente cada cdédigo de falha
apropriado. Qualquer tentativa de ganhar
tempo pode causar situagdes de risco.

Esteja atento aos seguintes riscos e siga as
praticas de seguranga aceitas comumente na
oficina.

] Repare qualquer dano ou defeito da maquina AADVERTENCIA  Risco de eletrocussao/

antes de operar a maquina.

[V Salvo especificacdes em contrario, execute
cada procedimento com a maquina nas
seguintes condigdes:

queimadura. O contato com
circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Remova anéis,
relégios e outras joias.

e Maquina gstamonada em uma superficie Observagao: sdo necessarias duas pessoas para
plana e nivelada executar com seguranga alguns procedimentos de

e Chave de comando desligada com a chave
removida

e O botado vermelho de parada de emergéncia
desligado nos controles de solo e da
plataforma

¢ Rodas com calgos

e Toda alimentagao de CA externa
desconectada da maquina

e Lanca na posicao retraida

o Base giratéria presa com a trava de rotagao
da base giratoria

e Maquina de solda desconectada da
maquina (se equipada com a opg¢éo de cabo
de solda para a plataforma)

Ganie

diagndstico de falhas.
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Cédigos de falha

Origem do erro

Tipo de erro

Efeitos

Acoes de recuperagao

Joystick primario de
extensao/retragao

Valorem 5,0V

Valor muito alto

Valor muito baixo

Valorem 0V

Velocidade limitada e diregéo travada
em zero e neutro, o alarme soa

Verifique se a fiagado para o joystick
esta danificada. Verifique as conexdes
para assegurar que os terminais ndo
estdo soltos. Substitua por um joystick
em boas condigbes. Se necessario
substitua e recalibre o joystick.

Nao calibrado

Velocidade do joystick e diregcao
travada em zero e neutro

Calibrar joystick

Recém-calibrado

Inicio do alarme de um segundo do
dispositivo sonoro de adverténcia

Autoapagamento (transiente)

Joystick primario de
subida/descida

Valorem 5,0V

Valor muito alto

Valor muito baixo

Valorem 0V

Velocidade limitada e diregéo travada
em zero e neutro, o alarme soa

Verifique se a fiag&o para o joystick
esta danificada. Verifique as conexdes
para assegurar que os terminais ndo
estdo soltos. Substitua por um joystick
em boas condigbes. Se necessario
substitua e recalibre o joystick.

Nao calibrado

Velocidade do joystick e diregao
travada em zero e neutro

Calibrar joystick

Recém-calibrado

Inicio do alarme de um segundo do
dispositivo sonoro de adverténcia

Autoapagamento (transiente)

Joystick de diregéo

Valorem 5,0V

Valor muito alto

Valor muito baixo

Valorem 0V

Velocidade limitada e diregéo travada
em zero e neutro, o alarme soa

Verifique se a fiag&o para o joystick
esta danificada. Verifique as conexdes
para assegurar que os terminais ndo
estdo soltos. Substitua por um joystick
em boas condigbes. Se necessario
substitua e recalibre o joystick.

Nao calibrado

Velocidade do joystick e diregcao
travada em zero e neutro

Calibrar joystick

Recém-calibrado

Inicio do alarme de um segundo do
dispositivo sonoro de adverténcia

Autoapagamento (transiente)

Genie
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Origem do erro

Tipo de erro

Efeitos

Acoes de recuperagao

Botdes de subida/descida da
langa primaria no TCON

Verificagao de
falha (ambos os
botbes
pressionados)

Subida/descida da langa primaria
desabilitada, exibe mensagem na
tela LCD

Verifique a fita e o conector da
chave de membrana. Se
necessario, substitua a chave de
membrana.

Botbes de extensédo/retragédo da
langa primaria no TCON

Verificagdo de
falha (ambos os
botdes
pressionados)

Extensao/retracao da langa primaria
desabilitada, exibe mensagem na
tela LCD

Verifique a fita e o conector da
chave de membrana. Se
necessario, substitua a chave de
membrana.

Comprimento da langa primaria

Verificagdo de
falha

(comprimento
desconhecido)

Parada de todas as fung¢des da lancga,
permissao somente de retracdo da
langa, uma vez totalmente retraida,
permite descida da lanca. Exibe
mensagem na tela LCD

Verifique se ha bom contato com a
lanca nas chaves de extenséo e
retragdo da langa primaria. Se
necessario, reajuste ou calce a
chave.

Velocidade primaria de
subida/descida

Nao calibrado

Exibe mensagem na tela LCD e
permite a operagao na velocidade
padrao

Execute o procedimento de
calibragem automatica.

Velocidade primaria de
extensao/retracao

N&o calibrado

Exibe mensagem na tela LCD e
permite a operagao na velocidade
padréo

Execute o procedimento de
calibragem automatica.

Valvula de extensdo da langa
primaria

Valvula de retragédo da langa
primaria

Valvula de subida da langa
primaria

Valvula de descida da langa
primaria

Valvula de trava n°® 1 primaria

Valvula de trava n°® 2 primaria

Verificagéo de
falha

Velocidade limitada e diregcéo travada
em zero e neutro, o alarme soa

Verifique se a fiagao esta defeituosa
ou danificada. Verifique se a bobina
da valvula esta aberta ou em curto.
Repare ou substitua conforme
necessario.

Valvula de vazéo de
subida/descida/extensao/retracéo
da langa secundaria

Nao calibrado

Funcéo normal, exceto se o valor
minimo de uma dire¢do ou da outra
for zero. Exibe mensagem na tela
LCD

Execute o procedimento de
calibragem

Recém-calibrado

Inicio do alarme de um segundo do
dispositivo sonoro de adverténcia

Autoapagamento (transiente)

Valor muito alto

Velocidade limitada e diregao travada
em zero e neutro, o alarme soa

Verifique se ha circuito aberto na
fiagdo ou terra defeituoso. Se
necessario, substitua a bobina.

Valor muito
baixo

Velocidade limitada e diregcéo travada
em zero e neutro, o alarme soa

Verifique se ha circuito aberto na
fiagdo ou terra defeituoso. Se
necessario, substitua a bobina.

-
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Cédigos de falha

Origem do erro

Tipo de erro

Efeitos

Acoes de recuperagao

Chave de seguranca P3

Verificagao de
falha

Exibe mensagem no LCD P3 SAFETY
SWITCH FAULT (FALHA DA CHAVE
DE SEGURANGA P3)

Falha interna ndo do Z135

Chave de seguranca P6R1

Verificagao de
falha

Exibe mensagem no LCD P6R1
SAFETY SWITCH FAULT (FALHA DA
CHAVE DE SEGURANGCA P6R1)

Verifique se ha danos na fiagao do
circuito P53LS (fio branco/preto) que
tenham causado circuito aberto ou
curto. Repare a fiagao ou substitua o
TCON.

Chave de seguranga P6R2

Verificagao de
falha

Exibe mensagem no LCD P6R2
SAFETY SWITCH FAULT (FALHA DA
CHAVE DE SEGURANGCA P6R2)

Verifique se ha danos na fiagédo do
circuito P54ENG (fio branco/preto) que
tenham causado circuito aberto ou
curto. Repare a fiagao ou substitua o
TCON.

Chave de seguranca P7

Verificagao de
falha

Exibe mensagem no LCD P7 SAFETY
SWITCH FAULT (FALHA DA CHAVE
DE SEGURANCA P7)

Verifique se ha danos na fiagao do
circuito S56PRYV (fio vermelho) que
tenham causado circuito aberto ou
curto. Repare a fiagao ou substitua o
TCON.

Chave de seguranca P7R

Verificagao de
falha

Exibe mensagem no LCD P7R
SAFETY SWITCH FAULT (FALHA DA
CHAVE DE SEGURANGCA P7R)

O botéo de habilitagéo da fungéo foi
mantido pressionado durante a
partida. Desligue e volte a ligar a
alimentag&o com o botéo da fungéo
liberado.

Chave de seguranga P7R
do DCON

Verificagao de
falha

Exibe mensagem no LCD DCON P7R
SAFETY SWITCH FAULT (FALHA DA
CHAVE DE SEGURANCA DECON
P7R)

Verifique se ha danos na fiagao do
circuito S56PRYV (fio vermelho) que
tenham causado circuito aberto ou
curto. Repare a fiagao ou substitua o
DCON.

Chave de seguranca P9A

Verificagao de
falha

Exibe mensagem no LCD P9A
SAFETY SWITCH FAULT (FALHA DA
CHAVE DE SEGURANCA P9A)

Verifique se ha danos na fiagédo do
circuito P53LS (fio branco/preto) que
tenham causado circuito aberto ou
curto. Repare a fiagao ou substitua o
TCON.

Chave de seguranca P9B

Verificagdo de
falha

Exibe mensagem no LCD P9B
SAFETY SWITCH FAULT (FALHA DA
CHAVE DE SEGURANGA P9B)

A lanca ultrapassou os limites de
seguranga fazendo com que o recurso
de seguranga desligasse o motor. Use
as unidades auxiliares para retornar a
lanca aos limites operacionais.
Verifique P54ENG e P58LS entre o
SCON e 0 TCON para ver se ha
danos. Verifique possiveis condigbes
de falha na tabela do SCON.

Genie
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Origem do erro

Tipo de erro

Efeitos

Acoes de recuperagao

Chave de seguranca P10

Verificagao de
falha

Exibe mensagem no LCD P10
SAFETY SWITCH FAULT (FALHA DA
CHAVE DE SEGURANCA P10)

Desligue e volte a ligar a alimentagéo

Chave de seguranca P11

Verificagao de
falha

Exibe mensagem no LCD P11
SAFETY SWITCH FAULT (FALHA DA
CHAVE DE SEGURANGCA P11)

Desligue e volte a ligar a alimentagédo
e verifique a fiagao do circuito
S140ENL (laranja/preto) entre o
SCON e TCON. Verifique possiveis
falhas na tabela do SCON.

Chave de segurancga P12

Verificagao de
falha

Exibe mensagem no LCD P12
SAFETY SWITCH FAULT (FALHA DA
CHAVE DE SEGURANGCA P12)

Desligue e volte a ligar a alimentacédo

Chave de seguranca P14

Verificagao de
falha

Exibe mensagem no LCD P14
SAFETY SWITCH FAULT (FALHA DA
CHAVE DE SEGURANGCA P14)

Desligue e volte a ligar a alimentagédo

Chave de seguranga P18

Verificagao de
falha

Exibe mensagem no LCD P18
SAFETY SWITCH FAULT (FALHA DA
CHAVE DE SEGURANCA P18)

Desligue e volte a ligar a alimentacéo

Chave de segurancga P22

Verificagao de
falha

Exibe mensagem no LCD P22
SAFETY SWITCH FAULT (FALHA DA
CHAVE DE SEGURANGCA P22)

Nivele novamente a plataforma.
Verifique se ha danos na fiagdo no
circuito P56PRV (vermelho/branco).

Chave de seguranca P22R

Verificagao de
falha

Exibe mensagem no LCD P22R
SAFETY SWITCH FAULT (FALHA DA
CHAVE DE SEGURANGCA P22R)

Nivele novamente a plataforma.
Repare ou substitua o PCON.

Chave de segurancga P30

Verificagao de
falha

Exibe mensagem no LCD P30
SAFETY SWITCH FAULT (FALHA DA
CHAVE DE SEGURANGCA P30)

Desligue e volte a ligar a alimentacéo
e verifique a fiagao do circuito
S140ENL (laranja/preto) entre o
SCON e TCON. Verifique possiveis
falhas na tabela do SCON.

Chave de seguranca P38

Verificagao de
falha

Exibe mensagem no LCD P38
SAFETY SWITCH FAULT (FALHA DA
CHAVE DE SEGURANCA P38)

Desligue e volte a ligar a alimentagédo
e verifique a fiagéo do circuito
S137PLL (vermelho/branco) entre o
SCON e TCON. Verifique possiveis
falhas na tabela do SCON.

Chave de seguranca P39

Verificagao de
falha

Exibe mensagem no LCD P39
SAFETY SWITCH FAULT (FALHA DA
CHAVE DE SEGURANGCA P39)

Desligue e volte a ligar a alimentagédo
e verifique a fiagao do circuito
S139TRF (branco/vermelho) entre o
SCON e TCON. Verifique possiveis
falhas na tabela do SCON.

-
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Cédigos de falha

Origem do erro

Tipo de erro

Efeitos

Acoes de recuperagao

Sobrecarga da plataforma

Verificagao de
falha
(se ativa)

Exibe mensagem na tela LCD.
Desabilite todas as fun¢des do PCON.
Limite as fungdes no TCON a
Alimentagéo AUX. FUEL POWER P9B
FAULT (FALHA DA ALIMENTACAO
DE COMBUSTIVEL P9B)

Verifique se ha sobrecarga na
plataforma. Verifique a chave de
sobrecarga montada no suporte da
plataforma.

Tempo limite da chave de
pé

Verificagao da
calibragem

Exibe mensagem na tela LCD

Desligue e volte a ligar a alimentagédo

Rotagéo do motor

Verificagdo da
faixa
(subvelocidade)

Exibe mensagem na tela LCD

O motor esta funcionando abaixo de
50 rpm. Verifique o sistema de
combustivel.

Pressao do 6leo

Verificagao da
faixa (presséo do
dleo baixa)

Exibe mensagem na tela LCD

A presséao de 6leo esta baixa.
Verifique o transmissor e o nivel do
dleo.

Temperatura da agua/oleo

Verificagdo da
faixa (temperatura
alta)

Exibe mensagem na tela LCD

O motor esta superaquecendo.
Verifique o transmissor, o nivel da
agua ou do 6leo ou o radiador/trocador
de calor.

Transmissor da pressao do
6leo

Transmissor de temperatura
da agua/dleo

Verificagao de
falha

Exibe mensagem na tela LCD

Verifique se a fiagdo dos
transmissores esta aberta ou em
curto. Repare ou substitua os
transmissores.

Botdes de extensao/retragao
do eixo

Verificagao de
falha (ambos os
botdes
pressionados)

Extensao/retragao do eixo
desabilitada. Exibe mensagem na tela
LCD

Verifique a fita e o conector da chave
de membrana. Se necessario,
substitua a chave de membrana.

Valvula do eixo

Verificagao de
falha

Velocidade limitada e diregéo travada
em zero e neutro, o alarme soa

Verifique se a fiagdo esta defeituosa
ou danificada. Verifique se a bobina da
valvula esta aberta ou em curto.
Repare ou substitua conforme
necessario.

Barramento CAN do DCON

Verificagao de
falha

Exibe mensagem na tela LCD
Desabilita a propulsédo

Verifique a fiagdo do barramento CAN
entre o TCON e o DCON passando
pelo rotor. Repare ou substitua a
fiacdo ou o DCON.

Barramento CAN

Verificagao de
falha

Exibe mensagem na tela LCD

Verifique a fiagdo do barramento CAN
entre o TCON e o SCON/PCON.
Repare ou substitua a fiagao ou o
SCON/PCON.

Genie
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Origem do erro

Tipo de erro

Efeitos

Acoes de recuperagao

Valvula(s) de vazéo de
subida/descida da langa
primaria (n° 1 e n° 2)

Nao calibrado

Fungao normal, exceto se o valor
minimo de uma dire¢édo ou da outra for
zero. Exibe mensagem na tela LCD

Calibrar valores minimos

Recém-calibrado

Inicio do alarme de um segundo do
dispositivo sonoro de adverténcia

Autoapagamento (transiente)

Valor muito alto

Valor muito baixo

Velocidade limitada e diregao travada
em zero e neutro, o alarme soa

Verifique se ha circuito aberto na
fiacdo ou terra defeituoso. Se
necessario, substitua a bobina.

Valvula de vazéo de
extensao/retragao da langa
primaria

Nao calibrado

Fungao normal, exceto se o valor
minimo de uma dire¢do ou da outra for
zero. Exibe mensagem na tela LCD

Calibrar valores minimos

Recém-calibrado

Inicio do alarme de um segundo do
dispositivo sonoro de adverténcia

Autoapagamento (transiente)

Valor muito alto

Valor muito baixo

Velocidade limitada e diregao travada
em zero e neutro, o alarme soa

Verifique se ha circuito aberto na
fiacdo ou terra defeituoso. Se
necessario, substitua a bobina.

Sensor de angulo da langa
primaria operacional

Valorem 5,0 V

Subida da langa primaria,
subida/descida e extensdo da langa
secundaria desabilitadas, o alarme
soa

Verifique se o circuito de aterramento
do sensor esta aberto

Valor muito alto

Valor muito baixo

Subida da langa primaria,
subida/descida e extensdo da langa
secundaria desabilitadas, o alarme
soa

O sensor esta fora da faixa. Verifique
se a instalagédo do sensor e do pino
atuador esta correta. Repare ou
substitua o sensor e recalibre.

Valorem 0V

Subida da langa primaria,
subida/descida e extensdo da langa
secundaria desabilitadas, o alarme
soa

Verifique se ha 5,0 V CC no sensor.
Verifique se a fiagdo do sensor esta
danificada. Verifique se o LED de %
0,0 V CC esta aceso na placa do
TCON. Repare ou substitua conforme
necessario

Fora da tolerancia

Subida da langa primaria,
subida/descida e extensdo da lanca
secundaria desabilitadas, o alarme
soa

Recalibre o sensor

Nao calibrado

Subida da langa primaria ativa
somente no TCON, alarme ativado

Execute o procedimento de
calibragem de acordo com o manual
de servigo

Recém-calibrado

Inicio do alarme de um segundo do
dispositivo sonoro de adverténcia

Autoapagamento (transiente)

-
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Cédigos de falha

Origem do erro

Tipo de erro

Efeitos

Acobes de recuperagao

Sensor de seguranga do angulo
da langa primaria

Valorem 5,0V

Subida da langa primaria,
subida/descida e extensio da langa
secundaria desabilitadas, o alarme
soa

Verifique se o circuito de
aterramento do sensor esta aberto

Valor muito alto

Valor muito
baixo

Subida da langa primaria,
subida/descida e extensio da langa
secundaria desabilitadas, o alarme
soa

O sensor esta fora da faixa. Verifique
se a instalagéo do sensor e do pino
atuador esta correta. Repare ou
substitua o sensor e recalibre.

Valorem 0V

Subida da langa primaria,
subida/descida e extens&o da langa
secundaria desabilitadas, o alarme
soa

Verifique se ha 5,0 V CC no sensor.
Verifique se a fiagdo do sensor esta
danificada. Verifique se o LED de %
0,0 V CC esta aceso na placa do
TCON. Repare ou substitua
conforme necessario

Fora da
tolerancia

Subida da langa primaria,
subida/descida e extens&o da langa
secundaria desabilitadas, o alarme
soa

Recalibre o sensor

Nao calibrado

Subida da langa priméaria ativa
somente no TCON, alarme ativado

Execute o procedimento de
calibragem de acordo com o manual
de servigo

Recém-calibrado

Inicio do alarme de um segundo do
dispositivo sonoro de adverténcia

Autoapagamento (transiente)

Joystick da langa secundaria

Valorem 5,0V

Subida da langa primaria,
subida/descida e extensdo da langa
secundaria desabilitadas, o alarme
soa

Valor muito alto

Valor muito
baixo

Valorem 0V

Nao calibrado

Velocidade do joystick e diregcao
travada em zero e neutro

Verifique se a fiagao para o joystick
esta danificada. Verifique as
conexodes para assegurar que 0s
terminais ndo estao soltos. Substitua
por um joystick em boas condigdes.
Se necessario substitua e recalibre o
joystick.

Recém-calibrado

Inicio do alarme de um segundo do
dispositivo sonoro de adverténcia

Autoapagamento (transiente)

Chaves de
subida/extensao/descida/retragdo
da langa secundaria no TCON

Verificagao de
falha (ambos os
botdes
pressionados)

Subida/extensao/descida/retragao
da langa secundaria desabilitada,
Exibe mensagem na tela LCD

Verifique a fita e o conector da chave
de membrana. Se necessario,
substitua a chave de membrana.

Velocidade de subida/descida da
langa secundaria

Nao calibrado

Exibe mensagem na tela LCD e
permite a operagao na velocidade
padrédo

Consulte o Manual de servigo sobre
como executar este procedimento.
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Origem do erro

Tipo de erro

Efeitos

Acoes de recuperagao

Valvula de extensao
da langa secundaria

Verificagao de
falha

Velocidade limitada e diregao travada
em zero e neutro, o alarme soa

Verifique se a fiagado esta defeituosa
ou danificada. Verifique se a bobina da
valvula esta aberta ou em curto.
Repare ou substitua conforme
necessario.

Valvula de retragéo
da langa secundaria

Verificagao de
falha

Velocidade limitada e diregcéo travada
em zero e neutro, o alarme soa

Verifique se a fiagao esta defeituosa
ou danificada. Verifique se a bobina da
valvula esta aberta ou em curto.
Repare ou substitua conforme
necessario.

Valvula de subida
da langa secundaria

Verificagao de
falha

Velocidade limitada e diregcéo travada
em zero e neutro, o alarme soa

Verifique se a fiagado esta defeituosa
ou danificada. Verifique se a bobina da
valvula esta aberta ou em curto.
Repare ou substitua conforme
necessario.

Valvula de descida
da langa secundaria

Verificagao de
falha

Velocidade limitada e diregao travada
em zero e neutro, o alarme soa

Verifique se a fiagdo esta defeituosa
ou danificada. Verifique se a bobina da
valvula esta aberta ou em curto.
Repare ou substitua conforme
necessario.

Valvula de sequéncia de
extenséo
da langa secundaria

Verificagao de
falha

Velocidade limitada e diregcéo travada
em zero e neutro, o alarme soa

Verifique se a fiagado esta defeituosa
ou danificada. Verifique se a bobina da
valvula esta aberta ou em curto.
Repare ou substitua conforme
necessario.

Valvula de sequéncia de
descida
da langa secundaria

Verificagao de
falha

Velocidade limitada e diregao travada
em zero e neutro, o alarme soa

Verifique se a fiagado esta defeituosa
ou danificada. Verifique se a bobina da
valvula esta aberta ou em curto.
Repare ou substitua conforme
necessario.

Sensor de angulo da langa
secundaria operacional

Valorem 5,0 V

Subida da lang¢a primaria,
subida/descida e extensdo da langa
secundaria desabilitadas, o alarme
soa

Verifique se o circuito de aterramento
do sensor esta aberto

Valor muito alto

Valor muito baixo

Subida da langa primaria,
subida/descida e extensdo da langa
secundaria desabilitadas, o alarme
soa

Valorem 0V

Subida da langa primaria,
subida/descida e extensdo da langa
secundaria desabilitadas, o alarme
soa

O sensor esta fora da faixa. Verifique
se a instalagéo do sensor e do pino
atuador esta correta. Repare ou
substitua o sensor e recalibre.

Verifique se ha 5,0 V CC no sensor.
Verifique se a fiagdo do sensor esta
danificada. Verifique se o LED de %
0,0 V CC esta aceso na placa do
TCON. Repare ou substitua conforme
necessario

Fora da tolerancia

Subida da langa primaria,
subida/descida e extensdo da langa
secundaria desabilitadas, o alarme
soa

Recalibre o sensor

Nao calibrado

Subida secundaria ativa somente do
TCON, alarme ativado

Execute o procedimento de
calibragem de acordo com o manual
de servigo

Recém-calibrado

Inicio do alarme de um segundo do
dispositivo sonoro de adverténcia

Autoapagamento (transiente)

-

Genie.

Num. de peca: 106783

ATEREX BRAND

Z-135/70

235




Manual de servigo margo de 2015
|

Cédigos de falha

Origem do erro

Tipo de erro

Efeitos

Acoes de recuperagao

Sensor de seguranga do
angulo da langa secundaria

Valorem 5,0V

Subida da langa primaria,
subida/descida e extens&o da langa
secundaria desabilitadas, o alarme
soa

Verifique se o circuito de aterramento
do sensor esta aberto

Valor muito alto

Valor muito baixo

Subida da langa primaria,
subida/descida e extens&o da langa
secundaria desabilitadas, o alarme
soa

O sensor esta fora da faixa. Verifique
se a instalagédo do sensor e do pino
atuador esta correta. Repare ou
substitua o sensor e recalibre.

Valorem 0V

Subida da langa primaria,
subida/descida e extensdo da langa
secundaria desabilitadas, o alarme
soa

Verifique se ha 5,0 V CC no sensor.
Verifique se a fiagdo do sensor esta
danificada. Verifique se o LED de %
0,0 V CC esta aceso na placa do
TCON. Repare ou substitua conforme
necessario

Fora da tolerancia

Subida da langa primaria,
subida/descida e extensdo da langa
secundaria desabilitadas, o alarme
soa

Recalibre o sensor

Nao calibrado

Subida secundaria ativa somente do
TCON, alarme ativado

Execute o procedimento de
calibragem de acordo com o manual
de servigo

Recém-calibrado

Inicio do alarme de um segundo do
dispositivo sonoro de adverténcia

Autoapagamento (transiente)

Direcao X do sensor de
nivel da base giratéria
operacional

Valorem 5,0V

Valor muito alto

Valor muito baixo

Valorem 0V

Fora da tolerancia

Pisca o icone e o LED de unidade
desnivelada e aciona o alarme

Verifique se o0 SCON esta aterrado

Substitua o SCON

Recém-calibrado

Inicio do alarme de um segundo do
dispositivo sonoro de adverténcia

Autoapagamento (transiente)

Sensor de seguranga de
nivel da diregdo X da base
giratéria

Valorem 5,0V

Valor muito alto

Valor muito baixo

Valorem 0V

Fora da tolerancia

Pisca o icone e o LED de unidade
desnivelada e aciona o alarme

Verifiqgue se 0 SCON esta aterrado

Substitua o SCON

Recém-calibrado

Inicio do alarme de um segundo do
dispositivo sonoro de adverténcia

Autoapagamento (transiente)
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Origem do erro

Tipo de erro

Efeitos

Acoes de recuperagao

Joystick de rotagdo da base
giratoria

Valorem 5,0V

Valor muito alto

Valor muito baixo

Valorem 0V

Velocidade limitada e diregao travada
em zero e neutro, o alarme soa

Verifique se a fiag&o para o joystick
esta danificada. Verifique as conexdes
para assegurar que os terminais ndao
estdo soltos. Substitua por um joystick
em boas condigbes. Se necessario
substitua e recalibre o joystick.

Nao calibrado

Velocidade do joystick e diregéo
travada em zero e neutro

Calibrar joystick

Recém-calibrado

Inicio do alarme de um segundo do
dispositivo sonoro de adverténcia

Autoapagamento (transiente)

Botdes de rotagdo da base
giratéria no TCON

Verificagao de
falha (ambos os
botbes
pressionados)

Rotagéo da base giratéria
desabilitada, exibe mensagem na tela
LCD

Verifique a fita e o conector da chave
de membrana. Se necessario,
substitua a chave de membrana.

Velocidade de rotagdo da
base giratoria

Nao calibrado

Exibe mensagem na tela LCD e
permite a operagao na velocidade
padréo

Execute o procedimento de
calibragem automatica.

Valvula de vazao de rotagédo
da base giratoria

Nao calibrado

Fungao normal, exceto se o valor
minimo de uma dire¢édo ou da outra for
zero. Exibe mensagem na tela LCD

Execute o procedimento de
calibragem

Recém-calibrado

Inicio do alarme de um segundo do
dispositivo sonoro de adverténcia

Autoapagamento (transiente)

Valor muito alto

Valor muito baixo

Velocidade limitada e diregao travada
em zero e neutro, o alarme soa

Verifique se ha circuito aberto na
fiacdo ou terra defeituoso. Se
necessario, substitua a bobina.

Verifique se ha curto com o terra na
fiacdo. Se necessario, substitua a
bobina.

Valvula de rotagao da base
giratdria no sentido horario

Valvula de rotagao da base
giratéria no sentido
anti-horario

Verificagao de
falha

Velocidade limitada e diregao travada
em zero e neutro, o alarme soa

Verifique se a fiagado esta defeituosa
ou danificada. Verifique se a bobina da
valvula esta aberta ou em curto.
Repare ou substitua conforme
necessario.

Diregdo Y do sensor de
nivel da base giratoria
operacional

Valorem 5,0 V

Valor muito alto

Valor muito baixo

Valorem 0V

Fora da tolerancia

Subida e extensao da langa primaria
desabilitada, o alarme soa

Verifique se o0 SCON esta aterrado

Substitua o SCON

Recém-calibrado

Inicio do alarme de um segundo do
dispositivo sonoro de adverténcia

Autoapagamento (transiente)
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Cédigos de falha

Origem do erro

Tipo de erro

Efeitos

Acoes de recuperagao

Sensor de seguranga de
nivel da diregcdo Y da base
giratéria

Valorem 5,0V

Valor muito alto

Valor muito baixo

Valorem 0V

Fora da tolerancia

Subida e extensao da langa primaria
desabilitada, o alarme soa

Verifique se o SCON esta aterrado

Substitua o SCON

Recém-calibrado

Inicio do alarme de um segundo do
dispositivo sonoro de adverténcia

Autoapagamento (transiente)

Direcédo Y sensor de nivel
da plataforma

Valorem 5,0V

Valor muito alto

Valor muito baixo

Valorem 0V

Subida e extensao da langa primaria
desabilitada, o alarme soa

Verifique se o0 SCON esta aterrado

Recém-calibrado

Inicio do alarme de um segundo do
dispositivo sonoro de adverténcia

Autoapagamento (transiente)

Valvula de rotagéo da
plataforma no sentido
horario

Valvula de rotagéo da
plataforma no sentido
anti-horario

Verificagao de
falha

Verificagao de falha

Verifique se a fiagdo esta defeituosa
ou danificada. Verifique se a bobina da
valvula esta aberta ou em curto.
Repare ou substitua conforme
necessario.

Valvula de
extensao/retragéo do jib

Verificagao de
falha

Verificagao de falha

Verifique se a fiagado esta defeituosa
ou danificada. Verifique se a bobina da
valvula esta aberta ou em curto.
Repare ou substitua conforme
necessario.

Valvula(s) de vazao de giro
do jib no sentido
horario/sentido anti-horario

Nao calibrado

Fungéo normal, exceto se o valor
minimo de uma diregdo ou da outra for
zero. Exibe mensagem na tela LCD

Execute o procedimento de
calibragem

Recém-calibrado

Inicio do alarme de um segundo do
dispositivo sonoro de adverténcia

Autoapagamento (transiente)

Valor muito alto

Valor muito baixo

Velocidade limitada e diregéo travada
em zero e neutro, o alarme soa

Verifique se ha circuito aberto na
fiacdo ou terra defeituoso. Se
necessario, substitua a bobina.
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Tipo de erro

Efeitos

Acoes de recuperagao

Valvula(s) de vazéo de
subida/descida do nivel do
jib (caixa de diregéo)

Nao calibrado

Fungéo normal, exceto se o valor
minimo de uma dire¢do ou da outra for
zero. Exibe mensagem na tela LCD

Execute o procedimento de
calibragem

Recém-calibrado

Inicio do alarme de um segundo do
dispositivo sonoro de adverténcia

Autoapagamento (transiente)

Valor muito alto

Valor muito baixo

Velocidade limitada e diregéo travada
em zero e neutro, o alarme soa

Verifique se ha circuito aberto na
fiacdo ou terra defeituoso. Se
necessario, substitua a bobina.

Valvula de vazao de subida
de nivel/descida de nivel da
plataforma

Nao calibrado

Fungéo normal, exceto se o valor
minimo de uma dire¢do ou da outra for
zero. Exibe mensagem na tela LCD

Execute o procedimento de
calibragem

Recém-calibrado

Inicio do alarme de um segundo do
dispositivo sonoro de adverténcia

Autoapagamento (transiente)

Valor muito alto

Velocidade limitada e diregao travada
em zero e neutro, o alarme soa

Verifique se ha circuito aberto na
fiacdo ou terra defeituoso. Se
necessario, substitua a bobina.

Valor muito baixo

Velocidade limitada e diregéo travada
em zero e neutro, o alarme soa

Verifique se ha curto com o terra na
fiacdo. Se necessario, substitua a
bobina.

Chaves de giro da
plataforma

Verificagdo de
falha (ambas
fechadas)

Funcgdes afetadas desabilitadas. Exibe
mensagem na tela LCD

Verifique a fita e o conector da chave
de membrana. Se necessario,
substitua a chave de membrana.

Joystick de subida/descida
do jib

Valorem 5,0V

Valor muito alto

Valor muito baixo

Valorem 0V

Velocidade limitada e diregao travada
em zero e neutro, o alarme soa

Nao calibrado

Velocidade do joystick e diregéo
travada em zero e neutro

Verifique se a fiag&o para o joystick
esta danificada. Verifique as conexdes
para assegurar que os terminais ndo
estdo soltos. Substitua por um joystick
em boas condigbes. Se necessario
substitua e recalibre o joystick.

Recém-calibrado

Inicio do alarme de um segundo do
dispositivo sonoro de adverténcia

Autoapagamento (transiente)
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Origem do erro

Tipo de erro

Efeitos

Acoes de recuperagao

Joystick de
extensao/retragéo do jib

Valorem 5,0V

Valor muito alto

Valor muito baixo

Valorem 0V

Velocidade limitada e diregéo travada
em zero e neutro, o alarme soa

Verifique se a fiag&o para o joystick
esta danificada. Verifique as conexdes
para assegurar que os terminais ndo
estdo soltos. Substitua por um joystick
em boas condigbes. Se necessario
substitua e recalibre o joystick.

Nao calibrado

Velocidade do joystick e diregéo
travada em zero e neutro

Calibrar joystick

Recém-calibrado

Inicio do alarme de um segundo do
dispositivo sonoro de adverténcia

Autoapagamento (transiente)

Joystick de giro da
plataforma

Valorem 5,0V

Valor muito alto

Valor muito baixo

Valorem 0V

Velocidade limitada e diregéo travada
em zero e neutro, o alarme soa

Controlador de ativagdo com problema
corrigido.

Nao calibrado

Velocidade do joystick e diregéo
travada em zero e neutro

Calibrar joystick

Recém-calibrado

Inicio do alarme de um segundo do
dispositivo sonoro de adverténcia

Autoapagamento (transiente)

Sensor de angulo do eixo
dianteiro

Valorem 5,0V

Subida da langa primaria,
subida/descida e extens&o da langa
secundaria desabilitadas, o alarme
soa

Verifique se o circuito de aterramento
do sensor esta aberto

Valor muito alto

Valor muito baixo

Subida da langa primaria,
subida/descida e extensdo da langa
secundaria desabilitadas, o alarme
soa

O sensor esta fora da faixa. Verifique
se a instalagéo do sensor e do pino
atuador esta correta. Repare ou
substitua o sensor e recalibre.

Valorem 0V

Subida da langa primaria,
subida/descida e extens&o da langa
secundaria desabilitadas, o alarme
soa

Verifique se ha 5,0 V CC no sensor.
Verifique se a fiagdo do sensor esta
danificada. Verifique se o LED de %
0,0 V CC esta aceso na placa do
TCON. Repare ou substitua conforme
necessario

Fora da tolerancia

Subida da langa primaria,
subida/descida e extens&o da langa
secundaria desabilitadas, o alarme
soa

Recalibre o sensor

Nao calibrado

Subida da langa primaria ativa
somente no TCON, alarme ativado

Execute o procedimento de
calibragem de acordo com o manual
de servigo

Recém-calibrado

Inicio do alarme de um segundo do
dispositivo sonoro de adverténcia

Autoapagamento (transiente)
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Tipo de erro

Efeitos

‘ Acoes de recuperagao

Sensor de angulo do
eixo traseiro

Valorem 5,0V

Subida da langa primaria,
subida/descida e extens&o da langa
secundaria desabilitadas, o alarme
soa

Verifique se o circuito de aterramento do
sensor esta aberto

Valor muito alto

Valor muito baixo

Subida da langa primaria,
subida/descida e extens&o da langa
secundaria desabilitadas, o alarme
soa

O sensor estéa fora da faixa. Verifique se a
instalacdo do sensor e do pino atuador
esta correta. Repare ou substitua o sensor
e recalibre.

Valorem 0V

Subida da langa primaria,
subida/descida e extensdo da langa
secundaria desabilitadas, o alarme
soa

Verifique se ha 5,0 V CC no sensor.
Verifique se a fiagdo do sensor esta
danificada. Verifique se o LED de % 0,0 V
CC esta aceso na placa do TCON. Repare
ou substitua conforme necessario

Fora da tolerancia

Subida da langa primaria,
subida/descida e extens&o da langa
secundaria desabilitadas, o alarme
soa

Recalibre o sensor

Nao calibrado

Subida da langa primaria ativa
somente no TCON, alarme ativado

Execute o procedimento de calibragem de
acordo com o manual de servigo

Recém-calibrado

Inicio do alarme de um segundo do
dispositivo sonoro de adverténcia

Autoapagamento (transiente)

Joystick de propulséo

Valorem 5,0 V

Valor muito alto

Valor muito baixo

Valorem 0V

Velocidade limitada e diregao travada
em zero e neutro, o alarme soa

Verifique se a fiagdo para o joystick esta
danificada. Verifiqgue as conexdes para
assegurar que os terminais nao estéo
soltos. Substitua por um joystick em boas
condic¢des. Se necessario substitua e
recalibre o joystick.

Nao calibrado

Velocidade do joystick e diregcao
travada em zero e neutro

Calibrar valores minimos

Recém-calibrado

Inicio do alarme de um segundo do
dispositivo sonoro de adverténcia

Autoapagamento (transiente)

Valvulas de propulsao
de avango/marcha a ré

EDC da propulséo de
avango/marcha a ré

Nao calibrado

Velocidade do joystick e diregéo
travada em zero e neutro

Calibrar valores minimos

Recém-calibrado

Inicio do alarme de um segundo do
dispositivo sonoro de adverténcia

Autoapagamento (transiente)

Valor muito alto

Valor muito baixo

Velocidade limitada e diregcéo travada
em zero e neutro, o alarme soa

Verifique se ha circuito aberto na fiagéo ou
terra defeituoso. Se necessario, substitua
a bobina.

Verifique se ha curto com o terra na fiagao.
Se necessario, substitua a bobina.

Valvula de velocidade
do motor

Valvula do freio

Verificagao de falha

Velocidade limitada e diregao travada
em zero e neutro, o alarme soa

Verifique se a fiagao esta defeituosa ou
danificada. Verifique se a bobina da
valvula esta aberta ou em curto. Repare
ou substitua conforme necessario.

Valvula de propulsao
auxiliar

Verificagao de falha

Verificagéo de falha

Verifique se a fiagao esta defeituosa ou
danificada. Verifique se a bobina da
valvula esta aberta ou em curto. Repare
ou substitua conforme necessario.
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Origem do erro

Tipo de erro

Efeitos

Acoes de recuperagao

Sensor do angulo de diregéo
dianteiro esquerdo

Valorem 5,0V

Subida da langa primaria,
subida/descida e extensdo da langa
secundaria desabilitadas, o alarme
soa

Verifique se o circuito de aterramento
do sensor esta aberto

Valor muito alto

Valor muito baixo

Subida da langa primaria,
subida/descida e extensdo da langa
secundaria desabilitadas, o alarme
soa

O sensor esta fora da faixa. Verifique
se a instalagéo do sensor e do pino
atuador esta correta. Repare ou
substitua o sensor e recalibre.

dianteiro direito

subida/descida e extensdo da langa
secundaria desabilitadas, o alarme
soa

Valorem 0V Subida da langa primaria, Verifique se ha 5,0 V CC no sensor.
subida/descida e extensdo da langa Verifique se a fiagdo do sensor esta
secundaria desabilitadas, o alarme danificada. Verifique se o LED de %
soa 0,0 V CC esta aceso na placa do

TCON. Repare ou substitua conforme
necessario
Sensor do angulo de diregéo | Valor em 5,0 V Subida da langa primaria, Verifique se o circuito de aterramento

do sensor esta aberto

Valor muito alto

Valor muito baixo

Subida da langa primaria,
subida/descida e extensdo da langa
secundaria desabilitadas, o alarme
soa

O sensor esta fora da faixa. Verifique
se a instalagéo do sensor e do pino
atuador esta correta. Repare ou
substitua o sensor e recalibre.

Valorem 0V

Subida da langa primaria,
subida/descida e extens&o da langa
secundaria desabilitadas, o alarme
soa

Verifique se ha 5,0 V CC no sensor.
Verifique se a fiagdo do sensor esta
danificada. Verifique se o LED de %
0,0 V CC esta aceso na placa do
TCON. Repare ou substitua conforme
necessario

Sensor do angulo de diregdo
traseiro esquerdo

Valorem 5,0V

Subida da langa primaria,
subida/descida e extensdo da langa
secundaria desabilitadas, o alarme
soa

Verifique se o circuito de aterramento
do sensor esta aberto

Valor muito alto

Valor muito baixo

Subida da langa primaria,
subida/descida e extensdo da langa
secundaria desabilitadas, o alarme
soa

O sensor esta fora da faixa. Verifique
se a instalagéo do sensor e do pino
atuador esta correta. Repare ou
substitua o sensor e recalibre.

Valorem 0V

Subida da langa primaria,
subida/descida e extens&o da langa
secundaria desabilitadas, o alarme
soa

Verifique se ha 5,0 V CC no sensor.
Verifique se a fiagdo do sensor esta
danificada. Verifique se o LED de %
0,0 V CC esta aceso na placa do
TCON. Repare ou substitua conforme
necessario

Genie
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Matriz de falhas

Origem do erro

Tipo de erro

Efeitos

Acoes de recuperagao

Sensor do angulo de diregao
traseiro direito

Valorem 5,0 V

Subida da langa primaria,
subida/descida e extensdo da langa
secundaria desabilitadas, o alarme
soa

Verifique se o circuito de aterramento
do sensor esta aberto

Valor muito alto

Valor muito baixo

Subida da lang¢a primaria,
subida/descida e extensdo da lanca
secundaria desabilitadas, o alarme
soa

O sensor esta fora da faixa. Verifique
se a instalagéo do sensor e do pino
atuador esta correta. Repare ou
substitua o sensor e recalibre.

Valorem 0V

Subida da langa primaria,
subida/descida e extensdo da langa
secundaria desabilitadas, o alarme
soa

Verifique se ha 5,0 V CC no sensor.
Verifique se a fiagdo do sensor esta
danificada. Verifique se o LED de %
0,0 V CC esta aceso na placa do
TCON. Repare ou substitua conforme
necessario

Valvulas de diregao - DE,
DD, TE, TD

Verificagao de
falha

Velocidade limitada e diregao travada
em zero e neutro, o alarme soa

Verifique se a fiagado esta defeituosa
ou danificada. Verifique se a bobina da
valvula esta aberta ou em curto.
Repare ou substitua conforme
necessario.

-
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Cédigos de falha

Origem do erro

Tipo de erro

Efeitos

Acoes de recuperagao

Tempo limite da chave da
langa secundaria

Passou tempo demais
desde quando o LSS1RO
foi liberado e o LSS1RS foi
liberado na extensao e o
LSS1RS esta acionado e o
LSS1RO esta acionado.
Ou o joystick foi acionado
trés vezes no intervalo.

Inibe a extenséo da langa

secundaria se ocorrer a falha.

Se a falha ocorrer na extensao, retraia
até que o LSS1RO esteja acionado e
tente novamente. Verifique se ha dano
fisicono LSS1RS e LSS1RO e se a
operacgao esta correta.

Falha de intermiténcia das
chaves da langa secundaria
(falha do LSS1RS)

O LSS1RS ou 0 LSS1RO
mudou de estado sem um
comando de
extensao/retragao da langa
secundaria ou mudaram
de estado quando a langa
secundaria ndo estava
totalmente elevada.

Inibe a descida da langa
secundaria até que a falha
seja apagada.

Verifique se a chave funciona
corretamente ou esta danificada. Use
o menu da tela do TCON ou o laptop
com o WebGPI para apagar falhas.

Sensor de angulo do jib
operacional (RSJ1AO)

Valorem 5,0V

Valor muito alto

Valor muito baixo

Valorem 0V

Velocidade limitada e diregao
travada em zero e neutro, o
alarme soa

Controlador de ativagdo com problema
corrigido.

Sensor de inclinagao do
SCON

Verificagao da calibragem

Exibigdo da diregédo X e
diregéo Y néo calibrada

Ligue novamente a alimentagéo
depois de inserir informagdes da
matriz de inclinagéo dos eixos x e y

Falha do LSS1RO

O LSS1RO né&o liga dentro
de um tempo especificado
depois que a langa
secundaria foi elevada

Inibe a extens&o da lanca
secundaria e emite uma
adverténcia sonora

Verifique se a chave funciona
corretamente ou esta danificada. Use
o0 menu da tela do TCON ou o laptop
com o WebGPI para apagar falhas.
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Matriz de falhas

P_38- |P_39-Girodabase| P_10 - Extensdo | P_11 - Subida das P 9B - P_30-

Propulséao giratéria

da langa primaria

langas

primaria/secundaria

Ignicdo/combustivel

Extensao/descida

da langa
secundaria

P_38

P_39

P_10

P_11

P_30

P 9B

Inclinag&o da base giratéria
do eixo Y (+5°, langa
secundaria ndo retraida)

DESLIGADO

DESLIGADO

DESLIGADO

DESLIGADO

Angulo da langa primaria
(verificacdo cruzada)

DESLIGADO

DESLIGADO

DESLIGADO

DESLIGADO

DESLIGADO

Angulo da lanca
secundaria (verificagao
cruzada)

DESLIGADO

DESLIGADO

DESLIGADO

DESLIGADO

Segurancga da langa
secundaria (ndo retraida e
nao elevada)

DESLIGADO

DESLIGADO

DESLIGADO

Segurancga do eixo ndo
retraido (eixos primario e
secundario retraidos sem
falha)

DESLIGADO

DESLIGADO

DESLIGADO

DESLIGADO

Verificagdo cruzada dos
eixos entre angulo do
sensor e chave de
seguranga

DESLIGADO

DESLIGADO

DESLIGADO

DESLIGADO

Eixo (n&o totalmente
estendido) e giro da base
giratoria (retraido e na
zona de desabilitagdo de
movimento)

DESLIGADO

DESLIGADO

Angulo de inclinagao da
base giratoria (verificagao
cruzada dos sensores
internos do SCON, 3 em
configuragéo delta)

DESLIGADO

DESLIGADO

DESLIGADO

DESLIGADO

DESLIGADO

Seguranga da langa
primaria (&ngulo maximo)

DESLIGADO

DESLIGADO

DESLIGADO

DESLIGADO

DESLIGADO

Perda do CAN

DESLIGADO

DESLIGADO

DESLIGADO

DESLIGADO

DESLIGADO

DESLIGADO

LSS1RS desconectada
(pino n° 2 do SCON)

DESLIGADO

DESLIGADO

Sobrecarga da plataforma
(pino n° 1 do SCON)

DESLIGADO

Comprimento da langa
secundaria

(verificagdo cruzada da
LSS1RS e LSS1RO)

DESLIGADO

DESLIGADO

DESLIGADO

Num. de peca: 106783
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Observe e siga estas instrugoes:

M Os procedimentos de diagndstico de falha e
reparos devem ser executados por uma
pessoa treinada e qualificada para fazer
reparos nesta maquina.

M Imediatamente identifique e retire de servigo
uma maquina danificada ou que nao esteja
funcionando corretamente.

] Repare qualquer dano ou defeito da maquina
antes de operar a maquina.

Antes do procedimento de
diagnéstico de falha:

M Leia, entenda e siga as normas de seguranga
e as instrugdes de operagao no respectivo
manual do operador da maquina.

M Verifique se todas as ferramentas e
equipamentos de teste necessarios estdo a
disposicédo e em condigdes de uso.

Num. de peca: 106783
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Diagramas esquematicos

Sobre esta segao

Nesta segdo ha dois grupos de diagramas
esquematicos.

Esquema elétrico

A ADVERTENCIA

Risco de eletrocussao/
queimadura. O contato com
circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Remova anéis,
relégios e outras joias.

Esquema hidraulico

A ADVERTENCIA

Risco de acidentes pessoais. O
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do dleo seja aliviada
gradualmente. N&o deixe que o
6leo espirre ou saia em forma de
jato.
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Legenda do circuito elétrico

Numeragao dos circuitos Prefixos de circuito

1 Os numeros dos circuitos possuem trés partes:
o prefixo do circuito, o numero do circuito e o
sufixo do circuito. O prefixo indica o tipo de
circuito. O numero do circuito indica a fungéo do
circuito. O sufixo do circuito fornece uma
abreviagado do numero ou pode ser usado ainda
para definir a fungao dessa parte do circuito. Ele
também pode ser usado para indicar a
extremidade final do circuito, ou seja, a LS ou
chave limitadora.

Controle
Dados

Motor
Indicadores
Neutro
Alimentagao
Saida de relé
Seguranga

< WXV Z260MOO

2 O numero do circuito pode ser usado mais de
uma vez em um circuito.

Valvula

Por exemplo:

C 74 PL — Este é o circuito da valvula de travamento
N° 1. C representa controle, 74 € o nimero do
circuito da valvula de trava primaria N° 1. PL
representa Primary Lockout (trava primaria).

S 62 BST — este € o circuito que comunica aos
computadores integrados da maquina que a langa
esta totalmente retraida. S representa seguranga,
62 € o numero do circuito para langa retraida e BST
representa Boom Stowed (langa retraida).

P 48 LP — P representa poténcia. 48 € o numero do
circuito das lampadas de trabalho e LP representa
lampada.

R 48 LP — R representa relé. Neste caso, trata-se de
um fio que alimenta a bobina do relé da lampada de
trabalho. Todos os demais numeros permanecem
iguais.

V61AXR -V representa alimentagéo da valvula. O
nuamero 61 representa o circuito do eixo retraido;
AXR representa Axle retracted (eixo retraido).

R46HRN - R representa a saida do Relé que fornece
alimentagéo a buzina (HRN). O numero 46 é o
nuamero do circuito da buzina.

Genie
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Sufixo
ABV
AF
AFV
AH
ANG
APV
ARV
ASV
AXE
AXO
AXR
BAT
BEX
BRK
BST
BV
CAL
CAN
CAT
CNK
DCN
DE
DEL
DER
DTH
DTL
EDC
ENL
ENV
ERL
ESL

Definigao

Valvula da langa auxiliar

Campo do alternador

Valvula auxiliar do avango

Bomba hidraulica auxiliar

Angulo

Valvula auxiliar da plataforma
Valvula auxiliar de ré

Valvula auxiliar da diregdo/movimento
Valvula de extens&o do eixo
Oscilagao do eixo

Valvula de retracdo do eixo
Bateria

Lanca estendida

Freio

Lanca retraida

Valvulas de derivagao

Calibragem

Sinal do CAN

Maédulo CATS

Interruptor da corrente
Controlador do chassi da maquina
Habilitagao do movimento
Habilitagdo do movimento a esquerda
Habilitagdo do movimento a direita
Dados altos

Dados baixos

Controle elétrico de deslocamento
Trava de envelope

Lampada de envelope

Trava de extensao/retragéo
Lampada de status do motor

Num. de peca: 106783

Sufixo
ESP
FAP
FB
FE
FL
FLR
FLT
FP
FS
FSL
FTS
FWD
GEN
GND
HG
HRN
HS
IGN
JBD
JBE
JBR
JBS
JBU
JD
JER
JFC
JPL
JPW
JRL
JRR
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Legenda do circuito elétrico

Definigcao

Selegao da rotagdo do motor
Posigéo do eixo frontal
Sinalizador pisca-pisca
Habilitagao de fungao

Selecédo do combustivel (gas/LP)
Filtro com restricao

Chave do filtro

Bomba de combustivel

Chave do flutuador

Solenoide do combustivel

Sinal da chave de pé

Avanco

Gerador CA

Terra

Gerador hidraulico

Buzina

Alta rotagao (rpm)

Ignicao

Descida da caixa de diregéo do jib
Extensao do jib

Retragéo do jib

Sensor do jib

Subida da caixa de direcéo do jib
Descida do jib

Controle de extensao/retragéo do jib

Controle da vazao de subida/descida do jib

Sinal de propulséo
Alimentagéo de 5 V CC do joystick

Giro do jib a esquerda (sentido anti-horario)

Giro do jib a direita (sentido horario)

ATEREX BRAND
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Definigao

Controle de vazao do nivel da plataforma
Trava da propulsao

Sinal da extensao/retragao da langa
primaria

Subida do nivel da plataforma

Controle do giro da plataforma

Controle de vazéo do giro da plataforma

Giro da plataforma a esquerda (sentido
anti-horario)

Giro da plataforma a direita (sentido
horario)

Valvula dosadora

Chaves de pressao do 6leo

Habilitagdo de ajuste do programa
Alimentag&o do sensor de comprimento
Transmissor da pressao

Alarme de inclinagao da plataforma
Sensor de inclinacédo da plataforma

Controle da vazéao de subida/descida da
langa primaria

Alimentacao

Sensor de proximidade
Posicéo do eixo traseiro
Recuperacao
Receptaculo

Retorno

Marcha aré

Dianteiro direito

Sensor de diregéo dianteiro direito
Trava da retragéo

RPM

Traseiro direito

Sufixo Definigao Sufixo
JSV Valvula de selegao do jib PLF
Ju Subida do jib PLL
JuD Controle de subida/descida do jib PLS
LDS Sensor de carga
LF Dianteiro esquerdo PLU
LFS Sensor de diregéo dianteiro esquerdo PRC
LO Trava PRF
LOF Pouco combustivel PRL
LPS Lampadas PRR
LR Traseiro esquerdo
LRS Sensor de diregéo traseiro esquerdo PRV
LS Chave limitadora PS
LS Baixa rotacéo (rpm) PSE
LSR Reducéo da velocidade de elevacéo PSL
MFV Valvula multifungéo PSR
MS Marcha do motor (velocidade) PTA
PBD Descida da langa primaria PTS
PBE Extens&o da langa primaria PUD
PBL Valvula de trava da extensé&o/retragdo da

langa primaria PWR
PBR Retracéo da lanca primaria PXS
PBS Sensor de angulo da lanca priméria RAP
PBU Subida da lanca primaria RCV
PCE Habilitagdo de componente de pressédo REC
PCN Controle da plataforma RET
PEL Trava de extensao/retracdo da lanca REV

primaria RF
PER Controle de vazao da extenséo/retragéo da

lancga primaria RFS
PES Sinal da subida/descida da lanca primaria RL
PL Trava primaria RPM
PLD Descida do nivel da plataforma RR

Genie
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Sufixo Definigao Sufixo
RRS Sensor de diregdo traseiro direito STR
RS Sensor do giro SuD
SA Partida auxiliar (vela incandescente ou

afogador) TAX
SB Langa secundaria TAY
SBD Descida da lan¢a secundaria TCN
SBE Extensao da langa secundaria TCN
SBL Langa secundaria elevada TET
SBR Retracédo da langa secundaria TRF
SBS Sensor de angulo da langa secundaria TRR
SBU Subida da lan¢a secundaria
SCC Valvula da diregéo (sentido anti-horario) TS
scw Valvula da diregéo (sentido horario) TSR
SEN Sensor TSW
SER Controle de vazao da extensao/retragédo da TTA

langa secundaria TTS
SHD Blindagem do CAN
SLD Valvula de trava da langa secundaria

(abaixamento)
SLE Valvula de trava da langa secundaria

(extenséo)
SP Sobressalente
SS Sensor de rotagao
STC Sinal de controle da diregcao

Genie
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Definigcao
Motor de arranque

Controle da vazao de subida/descida da
langa secundaria

Alarme de inclinagéo do eixo X

Alarme de inclinagéo do eixo Y

Controle de solo

Painel de controle de solo

Controlador remoto

Controle da vazao de giro da base giratéria

Giro da base giratéria a direita (sentido
horario)

Chaves de temperatura

Transmissor da temperatura

Chave de teste

Alarme de inclinagéo da base giratéria
Sensor de inclinagdo da base giratéria
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Legenda de cores dos fios

Cores dos fios Circuitos de alimentagao

1 Todas as cores de extenséo dos cilindros sao P10 Valvula de extensdo da langa primaria
sélidas e todas as fungdes de retragdo possuem P11

i . ) Valvula de subida da langa primaria
listras pretas. Quando usar fio for preto, a listra

deve ser branca. P30 Valvulas de dgspida e extensao da
lanca secundaria
2 Todos os giros a esquerda ou no sentido horario  pag Valvulas de propulsdo (movimento)
tém cores solidas e os giros a direita ou no i .
P39 Valvula de controle de vazao de

sentido anti-horario possuem listras e séo
pretos. Se o fio for preto, a listra deve ser
branca.

rotagédo da base giratéria

3  Toda a fiagado da valvula dosadora € listrada.

Legenda de cores dos fios

BL Azul

BL/BK Azul/Preto
BL/RD Azul/Vermelho
BL/WH Azul/Branco

BK Preto

BK/RD Preto/Vermelho
BK/WH Preto/Branco
BK/YL Preto/Amarelo
BR Marrom

GR Verde

GR/BK Verde/Preto
GR/WH Verde/Branco
RD Vermelho

RD/BK Vermelho/Preto
RD/WH Vermelho/Branco
OR Laranja

OR/BK Laranja/Preto
OR/RD Laranja/Vermelho
WH Branco

WH/BK Branco/Preto
WH/RD Branco/Vermelho

Genie
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Legenda de cores dos fios

Cor N° do Fungao principal Cor
circuito
RD 1 Acionamento de subida da langa WH/RD
primaria
RD/BK 2 Acionamento de descida da langa RD
primaria RD/BK
RD/WH 3 Acionamento da valvula dosadora de RD/WH

controle de vazao de subida/descida
da langa primaria

WH 4 Acionamento da valvula do giro a WH
esquerda da base giratéria WH/BK
WH/BK 5 Acionamento da valvula do giro & WH/RD
direita da base giratdria BK
WH/RD 6 Acionamento da valvula dosadora de BK/WH
controle de vazao de rotagéo da base
giratoria
o BK/RD
BK 7 Extensdo da langa primaria BL
BK/WH 8 Retragao da langa primaria BLIBK
BK/RD 9 Acionamento da valvula dosadora de
extensao/retragcao da langa primaria BL/WH
BL 10 Acionamento da valvula de subida da BL/RD
lanca secundaria OR
BL/BK 11 Acionamento da valvula de descida da OR/BK
lanca secundaria OR/RD
BL/WH 12 Acionamento da valvula dosadora de GR
controle da vazao de subida/descida
da langa secundaria GR/BK
BL/RD 13 Habilitagdo do movimento GR/WH
OR 14 Valvula de subida do nivel da WH
plataforma WH/BK
OR/BK 15 Valvula de descida do nivel da WH/RD
plataforma
OR/RD 16 Acionamento da valvula dosadora de WHIBK
controle da vaz&o de subida/descida BL
da plataforma BL/WH
GR 17 Acionamento da valvula de giro a BL/RD
esquerda da plataforma
: . . WH/BK
GR/BK 18 Acionamento da valvula de giro a
direita da plataforma
- . , BK/WH
GR/WH 19 Circuito de acionamento da valvula de
selegdo do jib
RD 20 Alimentacéo de 12 V CC da bateria
WH 21 Alimentagéo de 12 V CC da ignig&o
BK 22 Alimentacéo da chave de comando
para a plataforma
WH 23 Alimentacao para a plataforma
RD 24 Alimentacao dos transmissores de
adverténcia
WH/BK 25 Alimentacéo do transmissor da

pressao de 6leo

-

Genie.

N° do
circuito
26

27
28
29

30
31
32
33
34

35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53

54

Funcgéo principal

Alimentacéo do transmissor de
temperatura

Alimentacgao auxiliar
Alarme do nivel da plataforma

Mudanga do motor de acionamento
(velocidade)

Avango/EDC-A
Marcha a ré/EDC-B
Freio

Partida

Partida auxiliar (vela incandescente
ou afogador)

Selegao de rotagéo alta do motor
Diregao no sentido horario

Diregao no sentido anti-horario
Gasolina

GLP

Chave limitadora do sinal de retragédo
Sinal de rpm

Sinal de langa retraida

Subida do jib

Descida do jib

Gerador CA

Buzina

Habilitagdo da alimentagéo de saida
Lampada de trabalho

Lampada de movimento

Lancga auxiliar

Direcao auxiliar

Plataforma auxiliar

Corte da valvula de segurancga de
envelope da langa

Alimentacao das chaves de
intertravamento de seguranga (motor)

ATEREX BRAND
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Legenda de cores dos fios

Cor N° do Fungao principal Cor N° do Fungao principal
circuito circuito

GR/BK 55 Oscilagéo do eixo OR 86 Filtro hidraulico com restricao
RD 56 Alimentagao da chave de RD 87 Alimentagéo de segurancga do nivel

pedal/parada de emergéncia do da plataforma

TCON RD/BK 88 Saida de segurancga do nivel da
RD/WH 57 Intertravamento de seguranga de plataforma

descida da lanca BR 89 Terra de segurancga do nivel da
RD/BK 58 Intertravamento de seguranca plataforma

para o motor RD/BK 90  Proximidade
GR/WH 59 Circuito do interruptor da corrente RD/WH 91 Intertravamento da porta de
GR/WH 60 Extenséo do eixo entrada
GR 61 Retracao do eixo WH/BK 92 Rotagdo do motor (Alta/Baixa)
OR 62 Langa retraida (segurancga) WH/RD 93 Derivagdo do motor
OR/RD 63 Alimentagéo da chave de WH 94 Sensor de carga

seguranca do envelope da lanca OR 95 Retorno da parada de emergéncia
OR/BK 64 Alimentagao das chaves do controlador remoto

operacionais RD 96 Alimentag&o do controlador remoto
BL/WH 65 Indicagao de combustivel baixo BK 97 Alimentago da parada de
BL 66 Habilitagdo do movimento emergéncia do controlador remoto
BL 67 Langa secundaria n&o retraida WH 98 J1708 + (alto)
RD 68 Langa primaria abaixada BK 99 J1708 - (baixo)

(operacional) WHRD 100 Estabilizador abaixado
BL 69 Langa primaria n° 1 estendida WH/BK 101  Estabilizador elevado
BL/WH 70 Langa priméaria n° 2 retraida OR 102  Patola de protegéo levantada
BL/BK 71 Lanca primaria n°® 2 estendida OR/RD 103  Patola de protecdo abaixada
BL/WH 72 Langa secundaria estendida BK/WH 104 - do barramento de dados
BL/RD 73 Langa secundaria retraida proprietario (ou seja, ITT ou AP)
RD 74 Trava primaria n° 1 BK/RD 105  + do barramento de dados
RD/WH 75 Trava priméria n° 2 proprietario (ou seja, ITT ou AP)
BL 76 Langa primaria n° 3 estendida GR 106 Sobressalente
WH 77 Operacional do angulo inferior RD 107 Campo do alternador

n° 1 BL/WH 108  Status do motor
WH/BK 78 Operacional do &ngulo superior GR/WH 109  Alimentagéo do sensor

n°2 BK 110  Retorno do sensor
KT fmeeeiebigee  ORn Snadadmsio
N/A 80  Blindagem do CAN 2.0/J1939 RD 12 i?:;g;g're@ao avalvula
GR 81 CAN 2.0/J1939 baixo OR/RD 113  Valvula multifungio
YL 82 Can 2.0/J1939 Alto BK/RD 114  Sobrepeso do momento da carga
GR/WH 83 Sinal da inclinagdo do eixo X RD/BK 115  Subpeso do momento de carga
GR/BK 84 Sinal da inclinagao do eixo Y OR 116  Resfriador do 6leo hidraulico
GR 85 Alimentagao do sensor de

inclinagao

Genie
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Legenda de cores dos fios

N° do
circuito
141

142

143

144

145
146

147

148
149

150
151
152
153
154
155

156
157
158

159
160
161

162

163

164
165

Manual de servigo

Funcgéo principal

Sinal de seguranca do angulo da
langa primaria

Sinal de seguranca do angulo da
langa secundaria

Habilitagdo do movimento a
esquerda

Habilitagdo do movimento a
direita
Calibragem

Controle da vazao de subida da
caixa de dire¢éo do jib

Controle da vazao de descida da
caixa de direcéo do jib

Sensor da caixa de dire¢do do jib

Controle da vazéao de
subida/descida do jib

Derivagéo do gerador hidraulico
Saida hidraulica da EDC
Retardo do injetor

Extensao do jib

Retragao do jib

Habilitagdo de componente de
pressao

Subida/descida do jib
Extenséao/retracéo do jib
Chave oscilante do sinal da
diregao

Sinal do joystick da diregédo
Sinal do joystick da propulsao

Sinal do joystick da langa
secundaria

Alimentagédo de 5V CC do
joystick

Sinal primario de
extensao/retracéo

Sinal primario de subida/descida
Sinal de rotagdo da base giratoria

Cor N° do Fungao principal Cor
circuito

RD 117  Sinalizador pisca-pisca RD
OR 118 Redugédo da velocidade de

elevagao OR
BL 119  Saida do sensor de presséo

hidraulica BL/RD
OR 120  Ventilador do resfriador do dleo
GR 121 Eixo oscilante esquerdo BL/WH
GR/BK 122 Ei ilante direit

ixo oscilante direito RD/WH

RD/BK 123  Sinal operacional do angulo da

langa primaria BL
RD/WH 124  Sinal operacional do &ngulo da

langa secundaria BL/BK
WH/RD 125  Trava da langa secundaria

(habilitagdo da extensao) BL/WH
WH/BK 126  Trava da langa secundaria GR/WH

(habilitagdo do abaixamento)
GR 127 Chave de teste da ECU GR/BK
OR/RD 128  Baixa rotagdo do motor GR
RD/BK 129 Alarme de descida BK
WH/RD 130  Alarme de movimento BK
BL 131 Alarme de movimento BK/WH
GR 132  Entrada de carga da plataforma OR/RD
gz\év; 123 2:.armetde~ca;ga (;a pla(:aforma GN/WH

imentacdo da chave de

comando BK/RD
BL/WH 135 Bomba de combustivel BL/RD
RD 136  Alimentagao para o médulo de

seguranga BL/WH
RD/WH 137  Movimento por alimentagéo WH/RD

(P_38) WH/BK
RD/BK 138  Subida da langa

primaria/Descida-extensao da OR

lanca secundaria (P_11/30)
WH/RD 139  Seguranca do controle de vazéo BL/WH

de rotacao da base giratéria

(P_39) RD/WH
OR/RD 140  Segurancga do envelope da langa WH/RD

Genia

Num. de pega: 106783 Z-135/70

255



Manual de servigo margo de 2015
|

Legenda de cores dos fios

Cor N° do Fungao principal Cor N° do Fungao principal
circuito circuito
OR 166  Sinal de seguranca do GR 188  Verificagao cruzada de
comprimento da langa segurancga
OR/BK 167  Sinal operacional do BK 189  Recebimento de dados
comprimento da lanca BK/WH 190  Transmissdo de dados
BL/RD 168 er?(\;/aa rc)jr?n:/a'arl;/ama hidraulica da WH/RD 191 Valvula de seguranga multifuncéo
GN 169 LED ativo do envelope x:;i}; 122 gfro 30 JIE ? Zéqierda
WH/RD 170 Fonte do relé do sensor de carga WH/RD 194 Elrto do J:j a Ilre|~a g ocidad
WH/BK 171 Dissipador do relé do sensor de nirada de selegao da velocidade
carga OR/RD 195  Fonte do freio elétrico
BL 172 Controle de solo da vaz&o de YL 196  Alimentag&o do sensor de 2,5V
subida/descida WH 197  Horimetro
BK 173  Controle de solo da vazao de RD 198  Alimentagédo do sensor de +12 V
extensdo/retragdo WH/RD 199  Chave térmica
WH 174  Alimentagao da chave de
comando, posicio de solo BR N/A  Terra ou retorno
WH/BK 175  Sinal operacional do sensor de
carga
GN/WH 176 FC secundario de
extensao/retragéo
BL/RD 177  Trava de extensao/retracéo
BK 178  Lampada de status do mddulo de
controle
GN 179  Relé de movimento por
alimentagao
BK 180 Relé de alimentagao da elevagao
OR 181 Campo do alternador de 48 V (ou
bateria)
RD 182 Bateriade 24V
BL 183 Envelope ou recuperagéo do
sensor de carga
WH 184 Habilitagcao de ajuste do
programa
WH 185  Codificador A
BL 186  Codificador B
BL 187  Carga inicial ou habilitagdo do
programa
Genie
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Chaves limitadoras e sensores de angulo

Legenda das chaves limitadoras

‘ PCON

1 RSP1AO 14 Sensor do angulo da plat.
2 RSP1AS 15PCON
3 LSP1RO 16 SCON
4 LST20 17 RSRA1SO
5 LST10 18LSRA1ES
6 LST1S 19RSLR1SO
7 LSS1RS 20RSRR1SO
8 LSS1RO 21DCON
9 RSS1AO 22 RSRF1S0O
10RSS1AS 23RSLF1SO
11LSP1EO 24 .SFA1ES
12RSJ1A0 25RSFA1SO
13LSJ1RO

Genie
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Tipos de chaves limitadoras

Ha dois tipos de chaves limitadoras, que sao
encontradas em varios locais da maquina: chaves
mecanicas operacionais/de seguranga e sensores
de rotagao ou angulo. Assim como nos avides, que
possuem sistemas de seguranga redundantes, cada
chave operacional mecéanica possui como reserva
uma chave de seguranga que opera separada e
independentemente.

As chaves mecanicas operacionais ou de
seguranga sao usadas para detectar um
deslocamento positivo ou movimento do atuador ou
braco da chave limitadora, a medida que a maquina
passa por sua gama de fungdes operacionais. Os
sensores de rotagao ou angulo empregam a
tecnologia do efeito Hall e devem ser calibrados
quando sao substituidos. Incluem-se neste grupo as
chaves limitadoras de envelope que detectam o
comprimento e o angulo das langas e a posigao de

Legenda da numeragao

LS

Chave
limitadora

LS

LT Potenciémetro
linear

RS Sensor

rotativo

FA 1

Eixo
dianteiro

L

L Momento
da carga

(o)

FA Numero O Operacional
do

circuito

Eixo A
traseiro

RA Angulo | S Seguranca

LF Dianteiro D Descida
esquerdo
Traseiro E
esquerdo
Dianteiro R
direito
Traseiro
direito

J Jib

LR Estender

RF Retrair

RR

P Lanca

T Base
giratoria

Numeragao da chave limitadora

Comprimento da langa primaria
retraida

Comprimento totalmente estendido da
langa primaria

Langa secundaria totalmente retraida

Langa secundaria totalmente retraida,
segurancga

Comprimento do jib totalmente
retraido

Habilitagdo de movimento, a esquerda
Habilitagao de movimento, a direita

Segurancga da habilitagdo do
movimento, eixos retraidos

Eixo dianteiro totalmente retraido
Eixo traseiro totalmente retraido

rotagcao da base giratoria. LSP1RO
Por exemplo, quando a langa secundaria esta LSP1EO
totalmente erguida e o sensor operacional é ativado,
ele avisa a ECU nos controles de solo para comegar LSS1RO
a estender a langa secundaria.
¢a secundar LSS1RS
Outro exemplo é a chave limitadora de habilitagdo do
movimento, que desabilita as fungbes de movimento LSJ1RO
a qualquer momento em que a langa girar além dos
pneus traseiros, o que é indicado pelas marcas
; L LST10
redondas no chassi da maquina. Em alguns casos, o
motor desliga se os parametros de seguranga forem LST20
excedidos. LST1S
LSFA1ES
LSRA1ES
Genie.
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Chaves limitadoras e sensores de angulo

Numeragao dos sensores do giro

RSP1AO Sensor de éngulo da langa primaria

RSP1AS Sensor de angulo da langa primaria,
seguranga

RSJ1AO Sensor de angulo do jib

RSS1AO Sensor de angulo da langa secundaria

RSS1AS Sensor de angulo da langa
secundaria, seguranga

RSFA10 Sensor de posigao do eixo dianteiro

RSRA10 Sensor de posigao do eixo traseiro

RSLF1SO Sensor de posigao da roda dianteira
esquerda

RSRF1SO Sensor de posigéo da roda dianteira
direita

RSLR1SO Sensor de posigao da roda traseira
esquerda

RSRR1SO Sensor de posi¢éo da roda traseira

direita

Funcgoes da chave limitadora

Sensor do angulo da plataforma: mede o angulo
da plataforma. A faixa de medida é de +/- 20 graus.
O corte de seguranga é ajustado em +/- 10 da
gravidade e desabilita as fung¢des de subida e
descida das langas primaria e secundaria e as
fungdes de subida/descida de nivel da plataforma.

Sensor do angulo da caixa de diregao do jib:
mede o angulo da caixa de diregado do jib. A faixa de
medida é de + 60/-70 graus.

Controlador de seguranga (SCON): sensores da
inclinagdo redundantes para dois eixos que medem a
inclinagédo da base giratdria nos eixos X e Y. Séo
responsaveis, também, pela Idgica da chave de
seguranga para cortar a fungdo. O alarme soa a

+4.,5 graus.

Num. de peca: 106783
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LSFA1ES: chave limitadora, Seguranga do eixo
dianteiro n° 1 estendido. Impede o funcionamento da
langa com os eixos retraidos. A chave fecha quando
os eixos estao totalmente estendidos.

LSRA1ES: chave limitadora, Segurancga do eixo
traseiro n° 1 estendido. Impede o funcionamento da
langa com os eixos retraidos. A chave fecha quando
0s eixos estao totalmente estendidos.

LST10: chave limitadora, Operacional da base
giratéria n° 1. Ativa a zona de habilitagéo do
movimento quando a base giratoria gira a esquerda.

LST20: chave limitadora, Operacional da base
giratéria n° 2. Ativa a zona de habilitagéo do
movimento quando a base giratéria gira a direita.

LST1S: chave limitadora, Seguranca da base
giratoria n° 1. Impede que o giro a base giratéria
passe qualquer dos pneus traseiros com os €ixos
retraidos.

LSS1RO: chave limitadora, operacional com a langa
secundaria n° 1 retraida NOHC quando a langa
secundaria esta totalmente retraida. Usada para
diminuir a velocidade de giro da langa secundaria e
desabilitar a descida da langa secundaria com a
unidade totalmente retraida.

LSS1RS: chave limitadora, seguranga com a langa
secundaria n°® 1 retraida. Chave reserva de LSS1RO.
Usada para cortar os circuitos P9B, P_11 e P_30.

LSJ1RO: chave limitadora, operacional com o jib
n° 1 retraido A chave permanece fechada com o jib
totalmente retraido. Usada para limitar a velocidade
de giro da base giratéria e a velocidade de
movimento quando o jib esta retraido.

LSP1EO: chave limitadora, operacional com a lanca
primaria n® 1 estendida A chave fecha quando a
langa primaria esta totalmente estendida. NOHC
quando totalmente estendida.

LSP1RO: chave limitadora, operacional com a langa
primaria n° 1 retraida A chave fecha quando a lanca
primaria esta estendida. NCHO quando totalmente
retraida.
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Fungodes do sensor do giro

RSP1AO: sensor do Giro, operacional do angulo
primario n° 1. Fornece o angulo de posicionamento
operacional da langa primaria em relagado ao angulo
da langa secundaria.

RSP1AS: sensor do Giro, seguranga do angulo
primario n° 1. Fornece o angulo de posicionamento
de seguranca da langa primaria em relagao ao
angulo da langa secundaria.

RSJ1AO: sensor do Giro, operacional do angulo do
jib n° 1. Usado para nivelar a caixa de diregdo do jib
em relacdo aos angulos da langa primaria, langa
secundaria e da base giratoria.

RSS1AO: sensor do Giro, operacional do angulo da
langa secundaria n° 1. Usado para medir o angulo da
lanca secundaria. Abaixa a velocidade do movimento
quando elevada, faz a sequéncia das agdes de
subida/extensdo e descida/retracao da langa
secundaria.

RSS1AS: sensor do Giro, seguranga do angulo da
langa secundaria n°® 1. Sensor de angulo de
seguranca reserva de RSS1AO. Corta alimentagao
dos circuitos P9B, P_11 e P_30 se a langa
secundaria descer quando ainda estiver estendida.

RSFA10: sensor do giro, operacional do eixo
dianteiro n° 1. Fornece a posigéo do eixo dianteiro
para ajustar o neutro da dire¢cao durante a extensao
do eixo.

Genie.
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RSRA10: sensor do giro, operacional do eixo
traseiro n° 1. Fornece a posigao do eixo dianteiro
para ajustar o neutro da diregdo durante a extensao
do eixo.

RSLF1S0: sensor do giro, operacional da roda
dianteira esquerda n°® 1. Fornece a posicao da roda
ao dirigir a maquina. Roda principal em todos os
modos de dire¢do exceto em direcao traseira.

RSRF1S0: sensor do giro, operacional de diregao da
roda dianteira direita n°® 1. Fornece a posigéo da roda
ao dirigir a maquina.

RSLR1SO0: sensor do giro, operacional da roda
traseira esquerda n° 1. Fornece a posi¢do da roda ao
dirigir a maquina. Roda principal para o modo de
direcao traseira.

RSRR1SO0: sensor do giro, operacional da roda
traseira direita n°® 1. Fornece a posigédo da roda ao
dirigir a maquina.
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Numero pescrigio
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Numero Descrigao

Conector Deutsch de 2 pinos da valvula de
subida da langa primaria

Conector Deutsch de 2 pinos da valvula de
descida da langa primaria

Conector Deutsch de 2 pinos da valvula de
controle de vazao de extensao/retragédo da
langa principal

Deutsch DT de 2 pinos da valvula de
extensdo da langa primaria

Deutsch DT de 2 pinos da valvula de
retragdo da langa primaria

Conector Deutsch de 2 pinos da valvula de
extensao da langa secundaria

Conector Deutsch de 2 pinos da valvula de
retracdo da langa secundaria

Conector Deutsch de 2 pinos da valvula de
subida da langa secundaria

Conector Deutsch de 2 pinos da valvula de
descida da langa secundaria

Conector Deutsch de 2 pinos do controle de
vazao de giro da base giratéria

Conector Deutsch de 2 pinos da valvula de
giro no sentido horario da base giratéria

Conector Deutsch de 2 pinos da valvula de
giro no sentido anti-horario da base giratéria

Deutsch DT de 2 pinos da valvula de giro
horario da plataforma (Y70)

Conector Deutsch de 2 pinos da valvula de
subida do jib

Conector Deutsch de 2 pinos da valvula de
descida do jib

Conector Deutsch de 2 pinos da chave de
proximidade

Conector Deutsch de 2 pinos da chave de pé
da plataforma

J9 Conector de fita entre TCON e a membrana J59

n°1
J10 Conector de fita entre TCON e a membrana J60

n° 2
J11 Conector AMP preto de 23 pinos do TCON J61
J12 Conector AMP preto de 35 pinos do TCON
J13 Conector AMP branco de 23 pinos do TCON 162
J14 Conector AMP branco de 35 pinos do TCON
J15 Conector DTP preto de 4 pinos do PCON 163
J17 Molex mini de 16 pinos de montagem da

chave limitadora no circuito impresso 165
J20 Conector Deutsch de 12 pinos do chicote da

chave limitadora inferior/superior 166
J21 Conector AMP preto de 23 pinos do PCON
J22 Conector AMP branco de 35 pinos do PCON J67
J23 Conector de fita de 10 pinos entre o PCON e

placa de acionamento de LED J68
J24 Conector Molex de 20 pinos da placa de

acionamento de LED J69
J25 Conector Deutsch de 6 pinos do joystick de

movimento/dire¢gao J70
J28 Conector Deutsch de 6 pinos no joystick de

subida/extenséo e descida/retracdo da langa J71

secundaria
J29 Conector Molex de 16 pinos no PCB PCON J76
J31 Conector AMP preto de 23 pinos do DCON
J32 Conector AMP branco de 23 pinos do DCON Jrs
J46 Conector Deutsch de 4 pinos da LSS1RS 479
J49 Conector Deutsch de 4 pinos da retragéo da

langa secundaria (LSS1RO) 82
J55 Conector Deutsch de 6 pinos do sensor de

inclinacao da plataforma 84
J57 Conector Deutsch de 3 pinos no solenoide

de rpm
J58 Conector Deutsch de 2 pinos da valvula de

vazao de subida/descida da lanca primaria

Genie.
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Numero Descrigdao

Ja7 Conector Deutsch de 2 pinos da valvula de
curso do motor de duas velocidades

Jo1 Conector Deutsch de 2 pinos da valvula
direita de diregao traseira direita

Jo2 Conector Deutsch de 2 pinos da valvula
esquerda de direcao traseira direita

Jo3 Conector Deutsch de 2 pinos da valvula
direita de direcao traseira esquerda

Jo4 Conector Deutsch de 2 pinos da valvula
esquerda de diregao traseira esquerda

Jo5 Conector Deutsch de 2 pinos da valvula
direita de diregao dianteira direita

Jo6 Conector Deutsch de 2 pinos da valvula
esquerda de diregao traseira direita

Jo7 Conector Deutsch de 2 pinos da valvula
esquerda de diregao dianteira direita

Jog Conector Deutsch de 2 pinos da valvula
esquerda de diregao dianteira esquerda

J99 Conector Deutsch de 2 pinos da valvula de
extenséo do eixo

J100 Conector Deutsch de 2 pinos da valvula de
retracéo do eixo

J106 Conector Deutsch de 2 pinos da valvula de
comando do freio

J107 Conector Deutsch de 3 pinos do sensor da
direcdo traseira direita

J108 Conector Deutsch de 3 pinos do sensor da
diregdo traseira esquerda

J109 Conector Deutsch de 3 pinos do sensor da
diregao dianteira direita

J110 Conector Deutsch de 3 pinos do sensor da
diregdo dianteira esquerda

J114 Conector Deutsch de 6 pinos do sensor de
angulo da langa primaria (PBAS)

J119 Conector Deutsch de 2 pinos do jib ndo
retraido

J120 Conexao de 4 pinos da EDC Weatherpack

262
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Numero Descrigao

J121

J122

J124

J125

J126

J127

J128

J129

J135

J136

J137

J138

J140

J141

J146

J147

Conector Deutsch cinza de 12 pinos do
SCON

Conector Deutsch preto de 12 pinos do
SCON

Conector Deutsch de 2 pinos da chave
limitadora de habilitagdo do movimento a
direita (LST10)

Conector Deutsch de 2 pinos da chave
limitadora esquerda de habilitagdo do
movimento a esquerda (LST20)

Conector Deutsch de 4 pinos da chave
limitadora de seguranca de habilitagdo do
movimento (LST1S)

Conector Deutsch de 6 pinos do joystick de
subida/descida, extensao/retracdo da lanca
primaria e da base giratoria

Conector Deutsch de 6 pinos de
subida/descida, extensao/retragao do jib e do
giro da base giratéria

Conector Deutsch de 2 pinos do chicote da
chave limitadora composta/inferior da lanca
Conector Deutsch de 2 pinos da subida da
caixa de dire¢éo do jib

Conector Deutsch de 2 pinos da descida da
caixa de direcéo do jib

Conector Deutsch de 2 pinos da chave de
seguranga do eixo dianteiro

Conector Deutsch de 2 pinos da chave de
seguranga do eixo traseiro

Conector Deutsch de 2 pinos da extens&o do
jib

Conector Deutsch de 2 pinos da retragéo do
jib

Conector Deutsch de 2 vias do chicote da
chave limitadora inferior/chicote do motor

Conector Deutsch de 1 via da alimentagao
do jib/langa primaria da plataforma

Genie.
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Legenda dos conectores dos circuitos

Numero Descrigao

J148 Conector Deutsch de 1 via do terra do
jib/langa primaria da plataforma

J149 Conector Deutsch de 2 pinos, composta da
langa

J150 Conector Deutsch de 4 pinos, composta da
lanca

J151 Conector Deutsch de 3 pinos, conector do

CAN, jib/langa primaria
J152 Té Deutsch SAE de 3 pinos

J153 Conector Deutsch de 2 pinos do chicote do
motor e do distribuidor

J154 Conector Deutsch de 6 pinos do sensor de
angulo da langa secundaria

J157 Conector Deutsch de 2 pinos do chicote
composto do distribuidor/langa

J160 Conector Deutsch de 4 pinos do sensor de
angulo do eixo dianteiro

J161 Conector Deutsch de 4 pinos do sensor de
angulo do eixo traseiro

J162 Conector Deutsch de 3 pinos do sensor de
angulo da caixa de diregao do jib

J163 Conector Deutsch de 2 pinos do controle de
vazao de subida/descida da langa
secundaria

J164 Conector Deutsch de 2 pinos do controle de
vazao de extensao/retragao da langa
secundaria

J165 Conector Deutsch de 12 pinos localizado no
PCON

J166 Conector Deutsch de 6 pinos do sensor da

caixa de diregao do jib

J168 Terminal deslizante de 1 via de 0,25 in da
excitagdo da correia do gerador

J169 Conector Molex de 20 pinos de montagem
do joystick e chaves n° 2 no circuito impresso

J175 Conector Deutsch de 2 pinos

Ganie
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Legenda do chassi da maquina e da pinagem do controlador
da plataforma
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1 QOO0
6] g X eIl

— —

Numeragao dos pinos - conector de 23 pinos Numeragao dos pinos - conector de 35 pinos

J21 Controlador da J22 Controlador da plat. J32 Chassi da maquina J31 Chassi da maquina
plat. 1 VLVRET1 - BR 1 VLVRET1 - BR 1 GND-DCON - BR
L GNDPCON - BR 2 V153JBE - BK 2 V61AXRT - GR 2 P21DCON - WH
2 P52PCON - WH 3 V18PRR - GR/BK 3 VBOAXEX - GRAWH 3 P53LS - WH/BK
3 (NAO USADO) 4 VATPRL - GR 4 V29MS - RD/WH 4 (NAO USADO)
4 SS6PRV-RD 5 V434U - GR 5 (NAO USADO) 5 S56PRV -RD
5 (N'?O USADO) 6 V44JD - GR/BK 6 (NAO USADO) 6 C61AXRT - GR
6 (NAO USADO) 7 V14PLU - OR 7 (NAO USADO) 7 (NAO USADO)
7 PSGPRV - RDIWH 8 V15PLD - OR/BK 8 V36RRS - BL 8 (NAO USADO)
8 (NAO USADO) 9 V154JBR - BK/WH 9 V37RRS - BL/BK 9 (NAO USADO)
o (NAO USADO) 10 (NAO USADO) 10 C111RRS - OR 10 (NAO USADO)
10 (NAO USADO) 11 C90PXS - RD/BK 1 C111LRS - OR 1 (NAO USADO)
" (N':\O USADO) 12 GRIYL 12 C111RFS - OR 12 (NAO USADO)
12 (NAO USADO) . oR 13 C111LFS - OR 13 (NAO USADO)
13 (NAO USADO) 14 VLVRET2 - BR 14 (NAO USADO)
14 BK . 15 NAO USADO
" (NAO USADO) h s - ROBK 15 V32BRK - WH/RD (NA )
- 16 V36LRS - BL 16 (NAO USADO)
15 C470UT - WHIBK
18 CB4LS - OR/BK 17 V37LRS - BL/BK 17 D81CAN() - GR
16 C46HN - WH
17 C56FTS - RD 18 V36RFS - BL 18 D82CAN(+) - YL
17 D81CAN(-) - GR -
18 C154JBR - BK/WH 19 P110RT - BK 19 (NAO USADO)
18 D82CAN(+) - YL
- 19 P85RET - BR . 20 CBOFAP - GR/WH
20 P109ANG - GRWH
19 (NAO USADO)
_ 20 CB4TAY - GR/BK 21 V37RFS - BL/BK 21 CE0RAP - GR/WH
20 (NAO USADO) » PBSPTS - GR A
A 22 V36LFS - BL 22 (NAO USADO)
21 (NAO USADO) - PS7RET - BR
v (NAD USADO) 23 V37LFS - BL/BK 3 PBILSA - GR
23 PS7PTS - RD
23 P23PCON - BK o4 (NAO USADO)
25 (NAO USADO)
26 (NAO USADO)
27 (NAO USADO)
28 V146JBU - BL
29 V147JBD - BL/BK
30 P109JBS - GRWH
31 P110JBS - BK
32 C148J8S - BLWH
33 (NAO USADO)
34 VLVRET2 - BR
35 (NAO USADO)
.
Genie
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Legenda da pinagem do controlador de segurancga

J121 Controlador de
seguranga

S73SLE - BL/RD
(NAO USADO)

a b WON -

(NAO USADO)

D82CAN(+) - YL
D81CAN(-) - GR

© o0 N O

S56PRV - RD

10 S137PLL - RD/WH
11 S139TRF - WH/RD

12 GNDSCON - BR

S132LDS - BL/WH

C145CAL - RD/WH

S59CNK - GR/WH

Numeragao dos pinos para conectores de
12 pinos

Ganie

Num. de peca: 106783

J122

a b~ W N =

0 N O

11
12

Controlador de
seguranga

P21DCON - WH
C142SBS - OR
C141PBS - RD
C60AXE - GR/WH
S12SB - BL/WH

S13DE - BL/RD
P53LS - WH/BK
S140ENL - OR/RD

P54ENG - BK/WH
P58LS - RD/BK
S56PRV - RD
C61AXR - GR

ATEREX BRAND

Z-135/70
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Legenda da pinagem do controlador da base giratéria

= |

=

00000000000 )

1500000000000
2000000000 ]

L1
—

= E—

—

—

0000000
0000000

HOOLGGE]

Numeragao dos pinos - conector de 35 pinos Numeragao dos pinos - conector de Numeragao dos pinos - conector

J11 Controlador da
base giratoria
GNDPCON - BR

P52PCON - WH
C46HN - WH
C470UT - WH/BK
P23PCON - BK
S56PRV - RD
P56PRYV - RD/WH
(NAO USADO)
R117FB - RD
(NAO USADO)
C145CAL - RD/WH
(NAO USADO)
(NAO USADO)
(NAO USADO)
(NAO USADO)
(NAO USADO)
D81CAN(-) - GR
D82CAN(+) - YL
(NAO USADO)
(NAO USADO)
(NAO USADO)
(NAO USADO)
(NAO USADO)

J15 Controlador da
base giratoria

© o N o g b~ W N

NN N RN & o a4 a4 o
W N =2 O © © N O g & W N = O

1 B1BAT - RD
2 GND - BR
3 GND - BR
4 (NAO USADO)

J12

-

o N O g b~ W N

Controlador da
base giratéria
GNDSCON - BR

P21DCON - WH
P53LS - WH/BK
P54ENG - BK/WH
S56PRV - RD
P53LS - WH/BK
P58LS - RD/BK
S59CNK - GR/WH
S140ENL - OR/RD
C61AXR - GR
(NAO USADO)
(NAO USADO)
CB4LS - OR/BK
CB5LOF - BLIWH
C144DER - BL/WH
C73SBR - BL/RD
C67SBD - BL
CB4LS - OR/BK
C70PBR - BL/WH
C71PBE - BL/BK
(NAO USADO)
(NAO USADO)
(NAO USADO)
(NAO USADO)
SNSR GND - BR
P109ANG - GRIWH
(NAO USADO)
C143DEL - BL/RD
(NAO USADO)
(NAO USADO)
(NAO USADO)
C123PBS - RD/BK
C124SBS - OR/BK
S140ENL - OR/RD
GND16 - BR

266

23 pinos de 4 pinos
J13 Controlador da J14 Controlador da base
base giratoria giratoria
1 (NAO USADO) 1 VLVRET4 - BR
2 C35RPM - BK/IRD 2 VO3PUD - RD/WH
3 C21IGN - WH 3 VO9PER - BK/RD
4 C34SA - BKIWH 4 VOSTRF - WH/RD
5 (NAO USADO) 5 V12SUD - BL/WH
6 (NAO USADO) 6 V176SER - GRIWH
7 C46HRN - WH 7 VO1PBU - RD
8 (NAO USADO) 8 VO02PBD - RD/BK
9 C33STR - BK 9 VO7PBE - BK
10 C30EDC - WH 10 VO8PBR - BK/WH
1 C31EDC - WH/BK 1 (NAO USADO)
12 C25PSR - WH/BK 12 V11SBD - BL/BK
13 C26TSR - WH/RD 13 (NAO USADO)
14 (NAO USADO) 14 VLVRETS - BR
15 (NAO USADO) 15 (NAO USADO)
16 (NAO USADO) 16 (NAO USADO)
17 S137PLL - RD/WH 17 VLVRETS - BR
18 C41RPM - OR/BK 18 VLVRET5 - BR
19 S139TRF - WH/RD 19 V10SBU - BL
20 (NAO USADO) 20 V73SBR - GR/BK
21 (NAO USADO) 21 V72SBE - GR
22 C45GEN - GR/WH 22 (NAO USADO)
23 (NAO USADO) 23 (NAO USADO)
24 (NAO USADO)
25 VO4TRL - WH
26 VO5TRR - WH/BK
27 VLVRET?7 - BR
28 (NAO USADO)
29 (NAO USADO)
30 VLVRETS - BR
31 (NAO USADO)
32 C27AUX - RD
33 (NAO USADO)
34 V155PCE - OR/RD
35 V150HG - GR/BK
Ganie
Z-135/70 Num. de peca: 106783
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Legenda do painel de relés e fusiveis do motor - motores
Deutz BF4L 2011, TD2011L04i, Perkins 1104C-44 e 804D-33T

Nimero

0 N O 0o B WON -

11
12
13
14

O
] ] n .
H]_u — ”ED — [?j 5 ‘—'@ 6 7 8 @
@ @ L —2cBloE 1 0 FFas& 1 B1PBAT
Y ooms 1Pl e 1B @ L O O §
Trrlh CEedh | (@2,
PO pO-fo-Orp 000 o7
®
@ @ R2TPIGN @
% CR41 % CR5 % @ % CR1 % CR15 q
| 0 °2PGN° 0
Fo 3 O L E»Eu L EEu 3 &M
| o | | o |
\/ \/
Componente Descrigao
CR28 Relé do motor/combustivel
CR17 Relé do ventilador do resfriador do 6leo hidraulico
CR41 Relé do sinalizador pisca-pisca
CR5 Relé da buzina
CB10 Disjuntor, 20 A, solenoide de rpm
F23 Fusivel, 30 A, motor/partida/alternador
F22 Fusivel, 60 A, vela incandescente
F7 Fusivel, 20 A, ventilador do resfriador do 6leo hidraulico/buzina
B1PBAT Alimentagéo da bateria
B3PBAT Alimentagéo com fusivel da B1
R21PIGN Fusivel da igni¢édo, 20 A, solenoide da rotacédo
02PGND Terra
CR1 Relé de partida
CR15 Relé da vela incandescente

Ganie
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Legenda do painel de relés e fusiveis do motor - motores

Cummins B4.5L e B3.3T

Relé de funcionamento do motor/alternador

Relé do ventilador do resfriador do 6leo hidraulico

Relé do sinalizador pisca-pisca

Relé da buzina

Disjuntor, 20 A, solenoide de rpm

Fusivel, 30 A, motor/partida/alternador

Fusivel, 60 A, vela incandescente

Fusivel, 20 A, ventilador do resfriador do 6leo hidraulico/buzina
Alimentagao da bateria

Alimentagéo com fusivel da B1

Fusivel da ignigéo, 20 A, solenoide da rotagao

Relé de partida

Genie

Numero Componente Descrigao
1 CR28

2 CR17

3 CR41

4 CR5

5 CB10

6 F23

7 F22

8 F7

9 B1PBAT

10 B3PBAT

11 R21PIGN

12 02PGND Terra
13 CR1

268
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Legenda dos simbolos elétricos

N /
%ﬂ H1 /\

+

Bateria Motor Buzina ou alarme Sinalizador pisca-pisca Mandmetro
F1 FS1
L3 —e— BK _I»
25A -—
Diodo Horimetro LED Fusivel com amperagem Chave de pé
AAA

—_

A'8d

[=]

LSSl
N.O.H.C. y N.C.H.O.

Chave limitadora

| &

PULLIN
HOLI

-
Conexdes do circuito

. . = . = Solenoide de combustivel
Relé de alimentagao Bobina com supressao
ou rpm
) lBK CB1
H e
X TWH 15A

= . Cruzamento de circuitos | Terminal de desconexao Disjuntor com
Conexao - sem terminal =
sem conexao

rapida amperagem
e | NANAY
I EmTCH
~~~~~~ A
B g 2%

5 :

)

Chave de comando Chave de comando de

S S . Sensor da diregdo Bomba auxiliar Sensor de inclinagdo
principal derivagao de servigo
2 1
86, 30 ° B —
#F"’\ah # 77777 @
85° g7} ° . o —
5 s
Relé

Botdo de parada de
emergéncia

Sw2
N.C.

Ventilador do resfriador

Unidade de transmissao
de 6leo hidraulico

de indicador

CR4
N.O.

Chave da temperatura de
6leo normalmente aberta

Chave da temperatura de
fluido refrigerante -

normalmente aberta

Chave de presséao do dleo

normalmente fechada

Contato de relé de
controle normalmente
aberto

Diodo de partida auxiliar,
vela incandescente ou

ignicdo por chama

Num. de peca: 106783
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Legenda dos simbolos hidraulicos

0.037 incn
0.94 mm
~—

—~

Orificio calibrado

—O—

Valvula de retengéo

X

Valvula de fechamento

-

Freio

Bomba, deslocamento fixo

Bomba, deslocamento
variavel bidirecional

Motor, bidirecional

Motor, bidirecional de
2 velocidades

Cilindro, dupla agao

e

Bomba, escorvador (motor)

—O—

Valvula corrediga.
2 posicdes, 3 vias

Valvula de pressao
diferencial

66

Filtro com valvula de
seguranca de derivacéo

Vélvula de seguranga com
ajuste de presséo

¥

Regulador de vazao
prioritaria

Valvula proporcional
operada por solenoide

[[~——4]

~ ]

|
- b | m ! \\ P/
, 50% __ 50% - - ”'Tl | T
I /
| Ep— |
. Valvula Valvula corrediga de Valvula direcional operada
Vélvula redutora de - . " . . ; L
resso0 divisora/combinadora de |3 posig¢des, 3 vias acionada | por solenoide 2 posigoes,
P vazao por piloto 3 vias
3000 psi %
206.8 bar 1}
P==7 81 [~ 1 F
ot L1 ><
]1-\, ;ﬂ: (AW ] | >
S u

Valvula de balanceamento
com taxa de pressao e
piloto

Valvula solenoide
direcional de 3 posic¢des e
4 vias

Vélvula direcional operada
por piloto 2 posicdes, 2 vias

Valvula solenoide de
2 posicdes, 2 vias

270
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Esquema elétrico dos motores Perkins 1104C-44 e 804D-33T

- Q wm < 0 © N~ <)
¥ WATER TEMP
CoBTSRWIAD———(———
Q. SENDER
952 %
ol T
£ w_ 2 _»5 oB_umm.sEm:|A;m|+ Ol PRESSURE
WSy o
m o @ 3]
33
®o o w m
c
TS
R21IGN-WH——W-= u FUEL SOLENQID
2% HOLD
i j
= C .
wk
i
m wIT
[ COLD START
¢ RrtGNWH<< o [ o|TA NT BAT GND-BR—4
s ¢ ADVANCE
a6 M
528
R21IGN-WH [ ) <4 BATaND-BR—g FUEL LIFT PUMP
- ]
BAT GND-BR—@ CR2 RELAY
2 .
3 S
g [~ ] HYDRAULIC OIL
L R116HYD-OR -@- BAT GND-BR—@ GQOLER FAN
COOLER RELAY
G116HYD-OR- ®&————— BATGND-BR— ._T._MRWMMW.__.@WH-
m SWITCH
=
1%/\ - GLOW PLUG
z £
= =3 GLOW PLUG
¢ EE & 7
g m 5 m 4y - R34SA-BKWH
¢ 5 d -] | H wEok @LOW PLUG
3 IfI o = 3 £93g
22 B = = Sort
6o ¢ ] & S
m L £ mm N|
ok O H 8 .5 GLOW PLUG
= © g o o T %
= 1
5 N GLOW PLUG
g C34SA-BKWH i VLVRETBR 2 e
3 s
o o
O C31EDC-WH/BK————— Wuw
=F) THA © DUAL COIL EDC
& GNDO4-BY m
£ peietos D) PRI
I
a
zu 7|mz BR
[P123{ m w DO
[PT22<— C45GEN-GRWH— R & w «
<k
E a -
(P21 es €3 BATGND(A) << _—BK——
[Pi20C 3 y NI TINd RPM SOLENOID
E3 WH-PULL IN<&——WH——
[P1-19Z— S139TRF-WH/RD. o
g w RD-HOLD —(<——Rp———T1°H
[P1-18Z— C41RPM-OR/BK- 2 "
[P1-17<— 8137PLL-RDWH— s
[P1-16< 4
[P1-15¢ . HORN
[P1-14< VLVRET2-BR x
[Fi1-13Z— G26TSR-WHRD RGHANWH
[P1-12Z— C25PSR-WH/BK ¢ B3BAT/14-RD HORN RELAY
[P1-11<— C31EDC-WH/BK 7 7 ——BATGND-BR———@
[P1-10<— C30EDC-WH 7 | : C41RPM-ORBK——({—
[P1-09Z— C33STR-BK 7 m g & ————cromrR—<<——
-
[P1-08< 29 m F 5 |- 2 5
[P1-07<— C46HRN-WH o3 et 185 B o2
P1-06 — m ¥ 3
[P105< 2 £ o EM g ALTERNATOR
[P-04<— Ca4SABKWH z =10 g
[P1-03<— C211GNWH ! w < 7 S
[P1-02&— G35RPM-BK/RD 3 mY o < © g L
[P101< s T o]
E 2 g % b g O TO J4-32PWHITE
& 2Ls +‘+: 3| —— G27AUX-RD——
z3 T by 35 PIN
u a FF2 {
{ £ W [ D PR1
wi = ] i X9
ez : g 5 25 : 1
£5 a 3 a - AUXILIARY
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g = £ =5
- w
e gz8d #&%‘/
5B SE3E
o & ~2S88 BAT GND-BR
LOoOwww 7
C33STR-BK
[P1-04< BIENGHD e R33STR-BK m STARTER RELAY
[F1-03Z— GND-BR s {Qh STARTER
[F1-02Z— GND-BR-#
:Hnﬁm— B2BAT-RD ENGINE BLOCK
» Ed GROUND
z9 2
a4 Rm w o i ,
<& uz = L~
LE] N 3% Gu & ENGINE START AND
I B1BAT-RD B1BAT-RD g 2% o m / ELECTRONICS BATTERY
mw 2z
03 (RUXMAINY B1BAT-RD M \_H/M . \ﬁ 75
Sa ! o
3 BIBAT-RD—(;—
B1BAT-RD 5
U
|1/l ]| 104y AUXILIARY POWER
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Esquema elétrico dos motores Cummins B4.5L e B3.3T

-~ (V] o Te} © [ [+0]
WATER
C26TSR-WT/RD W TEMPERaTURE
< SENDER
g x
)
=B W rnmvmmg\mxi%‘ OIL PRESSURE
24z & SENDER
= ga —» =
m e M © I \I\A@
e LEEL [ :
N WH
g B r R21IGN AR FUEL SOLENOID
o
I RN H
2]
g i
Rk E3
oo
S5
w
Z >
& 8gd 3
o SEce
g
(=] @
a L
—a
wl
% BAT GND-BR —# CR2 RELAY
c
2 £
=z
w
Q 2
[ — ] HYDRAWLIC OIL
i & R116HYD-OR —@_ BAT GND-BR—4 GOOLER FAN
w —— B3BAT/14-RD aall OIL COOLER
H RELAY
o G21IGN-WH 16HYD-OR e BATGND-BR— 6
@ - HYDRAULIC OIL
e <o} TEMPERATURE
NN oz SWITCH
| @
(2]
w
w g
Q o m
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0 Ak 2 @
q I - [4
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e g ¢ - RELAY
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-d E@ |
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2 g2 8
£ =% 2
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<
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E a -
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i
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[ P1-11— G31EDG-WH/BK 7 7 ® BAT GND-BR————
['P1-10(— c30EDC-WH 7 i i C41RPM-OR/BIC——<——
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Diagrama da fiagcao do gerador

A B C D E F G H | J K L
1
120V AC W/REGULATOR
[ 120V AC W/O REGULATOR
|
| oSk i 'r = : |
RD — pa— | V2 gre |
>i} 30A 1] 80 i 4 RDA2VDG —— 5 0—— ReD I >}> RD 30A 1 ?J/I/. 4 :
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| BRN 2 — : }} BRN !
| BK > H—— BK | | |
| 2 — | ' & |
I GR BKWH —————< - O —r— BKMWH | : |
| | | |
3 | | I I
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: 120V AG - | I '
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: RESET CB I I AUTO !
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15A I | BLK-120VAC ————@— |
| | | 15A |
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_____________________________________ N
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A B C D E F G H | J K L M
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marcgo de 2015

Esquema hidraulico

(anteriores ao numero de série 180, exceto para o numero de série 102)

A B D E F G H [ J K L M
FUNCTION 1 1 PRIMARY LIFT PRIMARY EXT/RET SECONDARY LIFT
GHARGE FILTER ENABLE TU:c';frT;t'\r?zLE 9.07.2GPM_ 8.5/5.06PM 13.3(REGEN) 10.5/5.0 GPM SECONDARY EXTENSION GYLINDERS
-- ;; — — 17.0/5.6GPM 22.6(REGEN
1 r T VALVE 65GPM -1 =21 e [ =1 [ ( )
|
| :;.3 | Eéﬁ @ | @@ @ m]  [w
s oz majemijianatwa[raigmaEay
r a
L | | PRESSURE
L J - = FILTER M > MN M P I M M‘W | MN I
’7 - - y | _ |
> o JIB UPDWN
‘ JIB MANIFOLD T 3.31.2GPM
|
|
l ‘
AUXILIARY ' ‘ ‘
3 PUMP 1 ] ‘ ‘ JIB EXT/RET
(D | | 2.0 GPM 3.8 (REGEN)
| AUXILIARY | . i
| PUMP2 | et L3 b ‘ 2040 (%] ‘ [ ]
S i~ wl I JE R S I
) P —e |
| 20 ‘% ] L I
] el L DR
P} % JR (T ‘
*‘ T iy | |
\ O—t [ [e0]
} PSI PSI s o " ELINCTION MANIECI D T T T T T T T T TERANTAVIE  BEAD AN ! [aa] ! L,,if,J
4 | §> g? __|T2 | sTR FUNCTION MANIFOLD FRONT AXLE REAR AXLE BELLGRANK LEVEL
| ‘ K ‘ - < EXTENSION EXTENSION ‘ ‘ LORANKLE
! COOLER I |
j - - LEFT FRONT RIGHT FRONT LEFT REAR RIGHT REAR ! !
} 1 5 STEERING STEERING STEERING STEERING ‘
\ - _ |
|
L e e ! 2
|2 - | ! PLATFORM
1 | HehouaTion
1 (OPTION) @ 05 GoM/ 191PM
R ‘
|
! MY
’_ng,;‘i,. | STEER/AXLE ‘ PLATFORM ROTATE
=114 MANIFOLD | "~~~
5 -~ =1 ! 30 GPM
Z.O%) 777777777777777777777777777777777777774
COUNTERBALANCE VALVES !
50% ] RATIO | PRESS
3:1 1000 PSI ‘
31 1250 PSI I |
&1 1500 PSI | | PLATFORM LEVEL
[c] 4.5:1 | 2000 PSI ‘ ‘ 0.9/0.7 GPM
7 11 2500 PSI | @ | =]
3 2500 PSI | PLU | e
[oz] (oe] 31 3000 PSI P1 ‘ ‘ ‘ ‘
[o0] (ot o) &) e — - |
——————————————————————————— [c] [en] 4.5:1 | 3000 PSI | 1 !
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 31 3300 PSI |
[es][cz] 1.5:1 3500 PSI PLATFORM MANIFOLD — — J
I (o] 2:1 4000 PSI T T
2 R 1] o] 451 | 4000 PSI
TRACTION MANIFOLD
Genie.
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Esquema hidraulico
(namero de série 102 e para os numeros de série de 180 a 534)

B C D E H | J K L M
PRIMARY LIFT PRIMARY EXT/RET SECONDARY LIFT
CHARGE FILTER ::x[';" TU:(;“_I]:I_?ELE 9.077.2GPM _ 8.5/5.0GPM 18.3(REGEN) 10.5/5.0 GPM SECONDARY EXTENSION GYLINDERS
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T
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|
[
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|
[ 6
¢
I - s e I B
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3:1 1000 PSI | |
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[ca] 31 1500 PSI ‘ ‘ PLATFORM LEVEL
[ov] 451 | 2000 PSI 0.9/0.7 GPM
[ou] [op] 1:1 2500 PSI ! (4] ! ‘r = T 7
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()@ eJBe]| 81 | 3000 PSI Wl |
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[cn][en] 451 | 3000 PSI ! § !
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PLATFORM MANIFOLD
151 | 3500 S| ‘—77777 L=
(o] 2:1 4000 PSI
[es][ex] 4.5:1 4000 PSI 8
HS0080F
Genie.
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Esquema hidraulico (a partir do numero de série 535)

A B C D E F G H I J K L M
FUNGTION L 1 PRIMARY LIFT PRIMARY EXT/RET SECONDARY LIFT
CHARGE FILTER ENABLE ng:f;:EBLE 0.0/7.2 eiu i 273 LPT B SansLomsss EEM) 105/5.0 GPM / 39.7/18.8 LPM SECON%?JEZI‘IJSA%‘J EN(.;:YIJNDEFIS,
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|
"
| T 5
|
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=[], -- ‘ &1 | 1250 PSI ‘
s o[ 31 [ 1500 PSI | |
=R ‘ | b [co] o il 00| 4.5:1_| 2000 PS ! !
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/o HvoRay 11 | 2500 ‘ ‘
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] [cu tatorsenai numberssn) | 2:1 3000 PSI HS0080T
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